SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY REMONTOWO-BUDOWLANE
KOD CPV 45453000-7

1. Wstep

1.1. PrzedmioBST.
Przedmiotem niniejszej szczegbétowej specyfikagihtécznej § wymagania dotycce wykonania i

odbioru robét remontowo-budowlanych pomieszchairowych na Il pitrze pom.206,210 i 216 po

wymianie instalacji elektrycznych w budynku biurawystarostwa Powiatowego wlhhorku.

1.2. Zakresstosowanis&sST.

Specyfikacja dotyczy wykonania nastegyih robot:
- roboty malarskie pom. 206,210 216
- oktadzinycian ptytami g/k w pom. 216
- ulaenie podtogi z paneli w pom.216
Szczegoblowy zakres robot jest alkoay w przedmiarze robdét.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stasawako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakregobotobjetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuyszystkie czynnici umazliwiajace i majce na celu

wykonanie rob6t remontowo-budowlanych.

1.4. Okréleniapodstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SS4 zgodne z obowizujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélnenvymaganiadotyczice rob6t.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgoditoz SST i
poleceniami Inspektora nadzoru. Przed papishiem do wykonania robot remontowych rgle

zabezpieczy podtogi i inne elementy.

2. Materiaty

2.1. Woda(PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania farb stosowanazna kada wode zdatry, do picia. Niedozwolone jestycie wod

sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod eamjicych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Rozciéczalniki

W zaleznosci od rodzaju farby naly stosowa:
- wodg — do farb wapiennych,
- terpentyr i benzyr — do farb i emalii olejnych,
- inne rozci@éczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnsmitzajow farb powinny
odpowiad@ normom pastwowym lub mié cechy techniczne zgodne Zwg@adczeniem o

ja-kosci wydanym przez producenta oraz z zakresem icostania.
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2.3. Farbybudowlanegotowe

2.3.1. Farby niezailmie od ich rodzaju powinny odpowiadaymaganiom norm petwowych lub
swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.3.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie
Na tynkach mgna stosowa farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylateksu
butadieno-styrenowego i innych zgodnie z zasadamapymi w normach §wiadectwach ich
dopuszczenia przez ITB.

2.3.3. Farby olejne i ftalowe
Farba olejna do gruntowania ogélnego stosowani®&M«-81901:2002
- wydajnc¢ — 6—-8 /dn®
- czasschrcia—12h
Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdélnego stesnia wg PN-C-81901/2002
- wydajna¢ — 6-10 rydm?
2.3.4. Farby akrylowe do malowania powierzchni é@manych
Wymagania dla farb:
- lepkas¢ umowna: min. 60
- gestas¢: max. 1,6 g/ch
- zawart@¢ substancji lotnych w% masy max. 45%
- roztarcie pigmentow: max. 90 m
- czas schrcia powtoki w temp. 20°C i wilgotrsai wzglednej powietrza 65% do
osiagnigcia 5 stopnia wyschetia — max. 2 godz.
Wymagania dla powtok:
- wyglad zewrtrzny — gtadka, matowa, bez pomarszcizeaciekow,
- grubcg¢ — 100-12Qum
- przyczepné& do podiga — 1 stopig,
- elastyczné¢ — zgita powtoka na sworzniu érednicy 3 mm nie wykazujeegnie¢ lub
odstawania od podia,
- twarda¢ wzgledna — min. 0,1,
- odporndg¢ na uderzenia — masa 0,5 kg spackjz wysokéci 1,0 m nie powinna
po-wodowa uszkodzenia powtoki
- odporndg¢ na dziatanie wody — po 120 godz. zanurzenia w weodiz mae wystpowa’
speche-rzenie powtoki.
Farby powinny by pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 gbry lekkie lub wiaderka
stazkowe wg PN-EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w terapgze min. +5°C.

2.6.Srodki gruntupce

2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

- powierzchni betonowych Ilub tynkow zwyklych nie zae sé gruntowania, o ile
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swia-dectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby ennd$yie podaje inaczej,

- na chionnych podiach naley stosowd do gruntowania farh emulsyjm rozciexczorn
woda w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farbykiejjgprzewiduje si wykonanie
powtoki malarskiej.

2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetygam powierzchnie nale/ zagruntowa
rozcieaczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).
2.6.3. Mydto szare, stosowane do gruntowania p@diy celu zmniejszenia jego wEliwosci

powinno by stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.

2.7. Piyty gipsowo-kartonower 12,5mmwd PN-B-79406:1997 PN-B-79405:1997

2.8. Profile stalowedo mocowanigptyt g/k typu U i C wd instrukcji producenta

2.9. Gipsszpachlowydo gtadzi

2.10.Panelepodiogowez ptyt HP kl.§cier AC3

3. Sprzt

Roboty mana wykona przy wyciu dowolnego spkgu.

4. Transport

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wplyng
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robét i wkasciwosci przewozonych materiatow.

5. Wykonanie robét

5.1. Okladzinys$cian ptytami gipsowo-kartonowymi

Suche tynki z ptyt gipsowo-kartonowych pma uktada:

a) bezpérednio na podiu — na deskowaniu o gtadkiej powierzchni oraz naskwkcji stalowej
lub aluminiowej,

b) na podkitadzie z plackow zaczynu gipsowego lubpadktadzie z listew lub tat drewnianych,
umocowanych do podia.

Mocowanie piyt gipsowo-kartonowych do rusztu wyk@nusk specjalnymi blachowktami

przystosowanych dozywania wketarek. Mocugc ptyty do rusztu naly zwracg& uwag; aby ptyty

nie spoczywaty bezgeoednio na podtodze ale powinnydgodniesione i doénigte do sufitu (dystans

migdzy podtog a krawgdzia ptyty winien wynost ok. 10 mm).

Ztacza piyt naley okleic tasma papierova perforowarm lub z widkna szklanego i zaszpachléwa

zaprave gipsows.

5.2. Podiogaz ptyt panelowychbezklejowych

Podktady z zaprawy cementowej powinny éweytrzymatcaé nasciskanie minimum 12 MPa,
a na zginanie minimum 3 MPa.Powierzchnia podktadwipna by zatarta na ostro, bez
rakéw, mknie¢ i ubytkdw, czysta, pozbawiona resztek starych wagkin i odpylona.
Niedopuszczalneaszabrudzenia bitumami, farbami isrodkami antyadhezyjnymi. Dozwolone
odchylenie powierzchni podktadu od plaszczyzny powj nie mae przekracza 5mm na
calej dlugdci taty kontrolnej o dluggci 2 m. Dwym utatwieniem przy wykonywaniu paneli
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ma zastosowanie bezpednio pod wykladzie warstwy z masy samopoziomaogj. Warstwy
(,wylewki") samopoziomujce wykonuje si z gotowych fabrycznie spafdzonych mieszanek
scisle wedtug instrukcji producenta.

Przed przysipieniem do zasadniczych robdt wyktadzinowych malprzygotowé wszystkie
niezledne materiaty, naezizia i sprzt, posegregowapaneli wedtug wymiaréw, gatunku i
odcieni oraz rozplanowasposob uktadania paneli.

5.3.Robotymalarskie

Przy malowaniu powierzchni wewtnznych temperatura nie powinnachyizsza nk +8°C. W okresie
zimowym pomieszczenia naleogrzewa.
W ciagu 2 dni pomieszczenia powinny dyogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po
zakar-czeniu malowania nima dopyci¢ do stopniowego obgania temperatury, jednak przez 3 dni
nie maze spac ponizej +1°C.
W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietezamalowanych powierzchni cieptym
powie-trzem od przewodoéw wentylacyjnych i agtzen ogrzewczych.
Gruntowanie i dwukrotne malowareian i sufitbw mana wykona po:

- catkowitym ukaczeniu robét instalacyjnych (z wagkiem montau armatury i uradzen

sanitarnych),
- catkowitym ukaiczeniu robét elektrycznych,
- catkowitym ut@eniu posadzek,

- usunkciu usterek na stropach i tynkach.

5.3.1. Przygotowanipodiary

Podtae posiadajce drobne uszkodzenia powierzchni powinny, byaprawione przez wypetnienie
ubytkéw zapraw cementowo-wapienn Powierzchnie powinny kyoczyszczone z kurzu i brudu,
wystapcych drutéw, naciekow zaprawy itp. Odgtz tynki naley odbic, ary-sy poszerzy i
ponownie wypetrd zapravw, cementowo-wapienin Powierzchnie drewniane i metalowe powinny by
oczyszczone, odtluszczone zgodnie z wymaganiammyd?N-ISO 8501-1:1996, dla danego typu
farby podktadowej. Powierzchnigcian wyréwna i wykonczy¢ gtadzi gipsova.

5.3.2. Gruntowanie.

Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do grunémia stosowafarbe emulsyjra tego samego rodzaju
Z jakiej ma by wykonana powtoka lecz rozciezom woda w stosunku 1:3-5. Przy malowaniu

farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie growet pokostem.

5.3.3. Wykonywanigowtok malarskich

Powtoki wapienne powinny rownomiernie pokegwpodiaze, bez przewitéw, plam i odpryskow.
Powtoki z farb emulsyjnych powinny byniezmywalne, przy stosowaniérodkéw mypcych i
dezynfekujcych. Powitoki powinny dawaaksamitno-matowy wygltl powierzchni. Barwa powiok
powinna by jednolita, bez smug i plam.Powierzchnia powlok bezkodzé, smug, plam gladéw
pedzla. Powtoki z farb i lakierow olejnych i syntegyyych powinny mié barwe jednolity zgodra
ze wzorcem, bez smug, zaciekdw, uszkadzenarszczg pecherzy, plam i zmiany odcienia. Powtoki
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powinny mie jednolity potysk.
Przy malowaniu wielowarstwowym nale na poszczegdlne warstwy stoséwiarby w ré&nych
odcieniach.

6. Kontrola jakosci

6.1. Robotymalarskie.

6.1.1. Badania powitok przy ich odbiorach riglerzeprowadz po zak@czeniu ich wykonania:
- dla farb emulsyjnych nie wcgeiej niz po 7 dniach,

- dla pozostatych nie wczeiej niz po 14 dniach.

6.1.2. Badania przeprowadza §irzy temperaturze powietrza niezsiej od +5°C przy wilgotrigi
powietrza mniejszej od 65%.

6.1.3. Badania powinny obejmowa

- sprawdzenie wyghu zewrtrznego,

- sprawdzenie zgodioi barwy ze wzorcem,

- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie pmivina zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastyczém i twarddci oraz przyczepriwi zgodnie z odpowiednimi
normami pastwowymi.

Jeli badania dadg wynik pozytywny, to roboty malarskie nale uzna& za wykonane

prawidtowo. Gdy ktérekolwiek z badalato wynik ujemny, naley usury¢ wykonane powtoki

czesciowo lub catkowicie i wykonapowtérnie.
6.2.Posadzka paneli.

Wymagana jaké materiatbw powinna kypotwierdzona przez producenta przeandadczenie
0 jakasci lub znakiem kontroli jakai zamieszczonym na opakowaniu lub innym
rownorzdnym dokumentem.
Nie dopuszcza gistosowania do rob6t materiatow, ktorych §eisvosci nie odpowiadaj
wymaganiomtechnicznym.
Naley przeprowad#i kontrok dotrzymania warunkéw ogoélnych wykonania roboggdnych,
wilgotnosciowych).
Sprawdz prawidtowa¢ wykonania podkiadu, posadzki, dylataciji.

7. Obmiar robot

Obmiar robét bedzie okreslaé¢ faktyczny zakres wykonywanych robét w jednostkach ustalonych w
kosztorysie.

8. Odbior robaot
Roboty podlegajwarunkom odbioru wedtug zasad podanych pajni

8.1. Odbidrpodiaza

8.1.1. Zastosowane do przygotowania poatomateriaty powinny odpowiadawymaganiom
zawartym w normach mpatwowych lub swiadectwach dopuszczenia do stosowania w
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budownictwie. Podize, posiadajce drobne uszkodzenia powinno ¢byaprawione przez
wypetnienie ubytkéw zaprawcementowo-wapierndo rob6t tynkowych lub odpowiedni
szpachloéwk. Podtae powinno by przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.3ezeld

odbiér podtga odbywa si po diwszym czasie od jego wykonania, nglepodiaze przed
gruntowaniem oczgic.

8.2. Odbidrobotmalarskich

8.2.1. Sprawdzenie wyglu zewrtrznego powtok malarskich polegag na stwierdzeniu
rownomiernego rozieenia farby, jednolitego natenia barwy i zgodrigi ze wzorcem
producenta, braku praeitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nierozgd pigmentu lub
wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekowclperzy odstaicych ptatéw powtoki, widocznych
okiem $ladéw gdzla itp., w stopniu kwalifikujcym powierzchni malowan, do powtok o
dobrej jakdci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odporud powtoki na wycieranie polegaje na lekkim, kilkakrotnym potarciu

jej powierzchni mikka, wetniary lub bawetnian szmatlg kontrastowego koloru.
8.2.3. Sprawdzenie odporwd powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepod powtoki do poditéa polegajce na prébie poderwania ostrym

narzdziem powtoki od podiza.

8.2.5. Sprawdzenie odporw powioki na zmywanie wad polegagce na zwitaniu badanej

powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mgknigkka szczotlg lub szmath.

8.3. Odbior podtbgpowinienobejmowd:

- sprawdzenie wyghu zewrtrznego; badanie nai¢ wykona przez oceeiwzrokows,

- sprawdzenie prawidiowoi uksztattowania powierzchni posadzki; badanie exal
wykonat przez oceawzrokowa,

- sprawdzenie prawidtowdoi wykonania stykow materiatdw posadzkowych; badani
prosto-liniowdci nalezy wykona za pomog nachghietego drutu i pomiaru odchylez
doktadndcia 1 mm, a szerokai spoin — za pomacszczelinomierza lub suwmiarki.

- sprawdzenie prawidtowoi wykonania cokotéw lub listew podtogowych; badamaley

wykona: przez oceawzrokow.

9. Podstawa ptatndci

Ogodlne wymagania dotygze ptatnéci wedtug zasad okéonych w umowie.

10. Przepisy zwazane
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyéikgmbieranie prébek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymaganbadania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachléwki i kity szpachlowe. Metdchylan.
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.
PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odpoa czynniki chemiczne
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PN-C-81901:2002  Farby olejne i alkidowe.
PN-C-81608:1998  Emalie chlorokauczukowe.
PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe
PN-B-79406:97 Piyty kartonowo-gipsowe
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