SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY MALARSKIE

ROBOTY MALARSKIE
(Kod CPV 45442100-8)

1. Wstep
1.1. PrzedmioSST.

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikagghtécznej s wymagania dotycge wykonania i
odbioru rob6t malarskich obejmagych
malowanie tynkéw i stolarki w parterze na korytatewe skrzydto i hole oraz na Igbize korytarz

lewe skrzydto i przy wydziale komunikacji wraz aita schodowy

1.2. Zakresstosowanis&sST.

Specyfikacja dotyczy wykonania malowania wetnanego i obejmuje wykonanie nagujacych
Cczynnaci:
- przygotowanie podia (wg pkt. 5.1.)
- wykonanie powtok malarskich w kolorach:
- sufity farba emulsyjna w kolorach it
- lamperia farba olejna w kolorze S1020R

-sciany powyej lamperii farba emulsyjna w kolorze S0510Y20R
Szczegoblowa specyfikacja techniczna jest stosojatadokument przetargowy i kontraktowy przy

Zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakregobotobjetych SST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuyszystkie czynn&i umazliwiajace i majce na celu

wykonanie nagpujacych robot malarskich.

1.4. Okrdlenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SS4 agodne z obowizujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlnevymaganiadotyczce robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgoditoz SST i

poleceniami Inspektora nadzoru. Przed pgpishiem do wykonania robét malarskich rgle

zabezpieczy podtogi i inne elementy.

2. Materiaty

2.1. Woda(PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania farb stosowanaozna kada wode zdatr do picia. Niedozwolone jestzycie wod

sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod eamjicych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Rozciéczalniki
W zaleznosci od rodzaju farby naly stosowa:

- wodg — do farb wapiennych,
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- terpentyr i benzyr — do farb i emalii olejnych,
- inne rozciéczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegélnyatizajow farb powinny
odpowiadé normom pastwowym lub mié cechy techniczne zgodne zZw@adczeniem o

ja-kasci wydanym przez producenta oraz z zakresem icdostania.

2.3. Farbybudowlanegotowe

2.3.1. Farby niezaimie od ich rodzaju powinny odpowiadavyymaganiom norm petwowych lub
swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.3.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie
Na tynkach ména stosowa farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylateksu
butadieno-styrenowego i innych zgodnie z zasadadapymi w normach swiadectwach ich
dopuszczenia przez ITB.

2.3.3. Farby olejne i ftalowe
Farba olejna do gruntowania og6lnego stosowani®&M«-81901:2002
- wydajnc¢ — 6—-8 r/dn®
- czasschrcia—12h
Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogoélnego stesnia wg PN-C-81901/2002
- wydajna¢ — 6-10 rydm?
2.3.4. Farby akrylowe do malowania powierzchni d@manych
Wymagania dla farb:
- lepkas¢ umowna: min. 60
- gestas¢: max. 1,6 g/crh
- zawart@¢ substancji lotnych w% masy max. 45%
- roztarcie pigmentow: max. 90 m
- czas schricia powtoki w temp. 20°C i wilgotrioi wzglednej powietrza 65% do
osiagnigcia 5 stopnia wyschetia — max. 2 godz.
Wymagania dla powtok:
- wyglad zewrtrzny — gtadka, matowa, bez pomarszcizeaciekow,
- grubcg¢ — 100-12Qum
- przyczepné& do podiga — 1 stopig,
- elastyczné — zgkta powloka na sworzniu érednicy 3 mm nie wykazujeegnie¢ lub
odstawania od podia,
- twarda¢ wzgledna — min. 0,1,
- odporndg¢ na uderzenia — masa 0,5 kg spacdajz wysokéci 1,0 m nie powinna
po-wodowa uszkodzenia powloki
- odpornd¢ na dziatanie wody — po 120 godz. zanurzenia w Veodie mae wystpowa’
speche-rzenie powtoki.
Farby powinny by pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 gbrly lekkie lub wiaderka
stazkowe wg PN-EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w terapgze min. +5°C.
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2.6.Srodki gruntupce

2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:
- powierzchni betonowych lub tynkéw zwyklych nie zae sé gruntowania, o ile
swia-dectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby ennd$yie podaje inaczej,
- na chtonnych podiach naley stosowdé do gruntowania fag emulsyjra rozcieiczory
woda w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farbykiejjprzewiduje si wykonanie

powtoki malarskiej.

2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetygam powierzchnie nalsy zagruntowa

rozcieaczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

2.6.3. Mydto szare, stosowane do gruntowania p@diey celu zmniejszenia jego wkliwosci

powinno by stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.

3. Sprzt
Roboty mana wykona przy wyciu pedzli lub aparatow natryskowych.

4. Transport

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wplyng
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robét i wkasciwosci przewozonych materiatow.

5. Wykonanie robét

Przy malowaniu powierzchni wewimznych temperatura nie powinnadhyizsza nk +8°C. W okresie
zimowym pomieszczenia naleogrzewa.
W ciagu 2 dni pomieszczenia powinnydggrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po aalaeniu
malowania mena dopyci¢ do stopniowego obmania temperatury, jednak przez 3 dni niezenepaé
ponizej +1°C.
W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietzamialowanych powierzchni cieptym
powie-trzem od przewodow wentylacyjnych i agtzen ogrzewczych.
Gruntowanie i dwukrotne malowarieian i sufitbw mana wykona po:

- catkowitym ukaiczeniu roboét instalacyjnych (z vagkiem montau armatury i urgzdzen

sanitarnych),
- catkowitym ukaiczeniu robét elektrycznych,
- catkowitym ut@eniu posadzek,

- usunkciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanieodiary

5.1.1. Podlee posiadajce drobne uszkodzenia powierzchni powinny¢,byhaprawione przez
wypetnienie ubytkow zaprapwcementowo-wapieran Powierzchnie powinny léyoczyszczone z
kurzu i brudu, wystajcych drutow, naciekOw zaprawy itp. Odatag tynki naley odbi, a ry-sy
poszerzy i ponownie wypetnii zapravy cementowo-wapienn

5.1.2. Powierzchnie drewniane i metalowe powinny lmczyszczone, odtluszczone zgodnie z
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wymaganiami normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danega farby podkiadowe].
5.1.3. Powierzchnigcian wyréwna i wykonczy¢ gtadzi gipsowvs.

5.2. Gruntowanie.

5.2.1. Przy malowaniu fagb wapienm wymalowania ména wykonywa bez gruntowania

powierzchni.

5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruvdaia stosowa farle emulsyjra tego samego

rodzaju z jakiej ma ywykonana powitoka lecz rozdiezors wodg w stosunku 1:3-5.
5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetygam powierzchnie gruntowapokostem.

5.2.4. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowynmeneéntow stalowych stosuje¢sbdpowiednie

farby podktadowe.

5.2.5. Przy malowaniu farbami epoksydowymi powilrdie pokrywa s gruntoszpachléwk
epoksydow.

5.3. Wykonywanigpowtok malarskich

5.3.1. Powloki wapienne powinny rownomiernie poksywpodiaze, bez przévitdw, plam i
odpryskow.

5.3.2. Powtoki z farb emulsyjnych powinny dyiezmywalne, przy stosowanimodkéw mypcych i
dezynfekugcych.

Powtoki powinny dawé aksamitno-matowy wygtl powierzchni.
Barwa powtok powinna lyjednolita, bez smug i plam.
Powierzchnia powtok bez uszkodzemug, plam §ladow gdzla.

5.3.3. Powtoki z farb i lakierow olejnych i syntegnych powinny mié barwg jednolita zgodm, ze
wzorcem, bez smug, zaciekow, uszkagzamarszcze, pecherzy, plam i zmiany odcienia.
Powtoki powinny mié jednolity potysk.

Przy malowaniu wielowarstwowym nalena poszczegolne warstwy stoséwarby w ré&nych

odcieniach.

6. Kontrola jakosci

6.1. Powierzchnialo malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotasyalo malowania powinna obejmogva

- sprawdzenie wyghbu powierzchni,

- sprawdzenie wskliwosci,

- sprawdzenie wyschetia podiaa,

- sprawdzenie czystoi,
Sprawdzenie wyghu powierzchni pod malowanie najewykona przez ogidziny zewrtrzne.
Spraw-dzenie wskliwosci naley wykona przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod
ma-lo-wanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plamailzonej powierzchni powinna nagi¢ nie
wczesniej niz po 3 s.
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6.2. Robotymalarskie.

6.2.1. Badania powtok przy ich odbiorach mglerzeprowad#i po zak@czeniu ich wykonania:
- dla farb emulsyjnych nie wcgeiej niz po 7 dniach,

- dla pozostatych nie wcgeiej niz po 14 dniach.

6.2.2. Badania przeprowadza girzy temperaturze powietrza niezsuej od +5°C przy wilgotrigi

powietrza mniejszej od 65%.

6.2.3. Badania powinny obejmo&a

- sprawdzenie wyghu zewrtrznego,

- sprawdzenie zgodioi barwy ze wzorcem,

- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie pmkvina zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastyczém i twarddci oraz przyczeprii zgodnie z odpowiednimi
normami pastwowymi.

Jeili badania dadg wynik pozytywny, to roboty malarskie nale uzn& za wykonane

prawidtowo. Gdy ktorekolwiek z badadato wynik ujemny, nalg usuraé wykonane powtoki

czesciowo lub catkowicie i wykonapowtdrnie.

7. Obmiar rob6t

Obmiar rob6t bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych rob6t w jednostkach ustalonych w
kosztorysie.

8. Odbidr robdt
Roboty podlegaj warunkom odbioru wedtug zasad podanych gajni

8.1. Odbidmodiaza

8.1.1. Zastosowane do przygotowania peatomaterialy powinny odpowiada wymaganiom
zawartym w normach patwowych Ilub swiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie. Podize, posiadajce drobne uszkodzenia powinno ¢bypaprawione przez
wypetnienie ubytkow zaprawcementowo-wapienndo robét tynkowych lub odpowiedni
szpachlowl. Podtae powinno by przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2eteld
odbiér podiga odbywa s po diwszym czasie od jego wykonania, rglepodiaze przed
gruntowaniem oczgic.

8.2. Odbidrrob6tmalarskich

8.2.1. Sprawdzenie wyglu zewrtrznego powlok malarskich polegag na stwierdzeniu
rbwnomiernego rozieenia farby, jednolitego natenia barwy i zgodn@i ze wzorcem
producenta, braku praeitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroaga pigmentu lub
wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekbéwclperzy odstaijcych ptatéw powitoki, widocznych
okiem sladéw mdzla itp., w stopniu kwalifikujcym powierzchni malowan do powlok o

dobrej jakdci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odporswd powtoki na wycieranie polegaje na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej
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powierzchni mgkka, wetniary lub bawetnian szmatlg kontrastowego koloru.
8.2.3. Sprawdzenie odporsm powloki na zarysowanie.
8.2.4. Sprawdzenie przyczepod powtoki do podiga polegajce na probie poderwania ostrym

narzdziem powtoki od podiza.

8.2.5. Sprawdzenie odport powloki na zmywanie wad polegajce na zwikaniu badanej

powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mgknickka szczotlg lub szmath.

9. Podstawa ptatndci

Ogodlne wymagania dotygze ptatnéci wedtug zasad okéonych w umowie.

10. Przepisy zwazane
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyéikgmbieranie probek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymaganbadania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachléwki i kity szpachlowe. Metdchylan.
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.
PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odpoa czynniki chemiczne
PN-C-81901:2002  Farby olejne i alkidowe.
PN-C-81608:1998  Emalie chlorokauczukowe.
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