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D-07.00.00. URADZENIA BEZPIECZE NSTWA RUCHU
D-07.01.01.  OZNAKOWANIE POZIOME

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznejveymagania dotycze wykonania i odbioru robét zawanych
z przebudow drogi powiatowej nr 1329 G wegu ul. Gdaiskiej w Leborku

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczneasstosowane jako dokument przetargowy i kontraktquygy zlecaniu realizacji robot
wymienionych w p.1.1.

1.3. Zakres robo6t obgtych ST

Roboty omoéwione w niniejszeppecyfikacji dotycz malowania nawierzchni materiatami grubowarstwowymi
o grubosci znakowania 0.9 - 5 mm:

- malowanie linii ciagtych ,

- malowanie linii przerywanej,

- strzalki i inne symbole.

1.2. Okreslenia podstawowe

Oznakowanie poziome— znaki drogowe poziome, umieszczone na hawierzehnpostaci linii cagtych lub
przerywanych, pojediczych Ilub podwojnych, strzatek, napisdw, symboliazorinnych linii zwazanych
z oznaczeniem okgnych miejsc na tej nawierzchni.

Znaki podtuzne — linie réwnolegte do osi jezdni lub odchylone midj pod niewielkim ktem, wysgpujace jako linie
segregacyjne lub kraxgziowe, przerywane lub qgite.

Strzalki — znaki poziome na nawierzchni, wystijace jako strzatki kierunkowe stace do wskazania dozwolonego
kierunku jazdy oraz strzatki naprowadzzg, ktére uprzedzajo koniecznéci opuszczenia pasa, na ktoryra anajduj.

Znaki poprzeczne— znaki wyznaczage miejsca przeznaczone do ruchu pieszych i rowsyayw poprzek jezdni oraz
miejsca zatrzymania pojazdow.

Znaki uzupetniajace — znaki w postaci symboli, napiséw, linii przystamwych oraz inne okégjace szczegoélne
miejsca na nawierzchni.

Materiaty do poziomego znakowania drog- materiaty zawierage rozpuszczalniki, wolne od rozpuszczalnikéw lub
punktowe elementy odblaskowe, ktére mazpst& naniesione albo wbudowane przez malowanie, naivgske,
odlewanie, wyttaczanie, rolowanie, klejenie itp. temperaturze otoczenia lub w temperaturze padagnej na
nawierzchnie drogowe. Materiaty te powinnychrgtrorefleksyjne.

Materiaty do znakowania grubowarstwowego— materiaty naktadane warsiwgrubgci 0,9 — 5 mm. Nabe do nich
chemoutwardzalne jedno - i dwuskladnikowe masy nana oraz masy termoplastyczne stosowane
w podwyzszonej temperaturze.

Materiaty prefabrykowane - materialy, ktéredczy st z powierzchnj drogi przez klejenie, wtapianie, wbudowanie
lub w inny sposo6b. Zaliczaesido nich masy termoplastyczne w arkuszach do wiépiaraz folie do oznakowa
tymczasowych#otte) i trwatych (biate) oraz punktowe elementy adixowe.

Punktowe elementy odblaskowe materialy o wysokéri do 15 mm, a w szczeg6lnych wypadkach do 25 niareks,
przyklejane lub wbudowywane w nawierzahni Maja rézny ksztalt, wielké¢ i wysokas¢ oraz rodzaj

i liczbe zastosowanych elementéw odblaskowych, do ktoryeleza szklane soczewki, elementy odblaskowe
z polimetekrylanu metylu i folie odblaskowe.

Tymczasowe oznakowanie drogowe oznakowanie z materiatu o barwiéltej, ktérego czasaytkowania wynosi do

3 mieskcy lub do czasu zakezenia robét.

Okresowe oznakowanie drogowe oznakowanie, ktérego czasytkowania wynosi do 6 miesiy.

Kulki szklane - materiat do posypywania lub narzucania poghieniem na oznakowanie wykonane materiatami
w stanie cieklym, w celu uzyskania widziaseboznakowania w nocy.

Materiat uszorstniajacy - kruszywo zapewniage oznakowaniu poziomemu &wosci antypalizgowe.

Pozostatle okidenia s zgodne z obowrzujacymi odpowiednimi polskimi normami i definiciami ganymi
w ST D—M-00.00.00. "Wymagania Ogoélne".
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1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

Ogblne wymagania dotygee robét podanw ST D—M-00.00.00. Wymagania ogélne" pkt 1.5
2. MATERIALY

Wymagania Ogélne dotygze materiatéw podane ST D—M-00.00.00/W/ymagania ogdlne" pkt 2
2.1. Badanie materiatow, ktorych jakéé¢ budzi watpliwo §¢

Wykonawca powinien przeprowadzilodatkowe badania tych materiatow, ktére hugatpliwosci jego lub Inspektora
Nadzoru, co do jakwmi, w celu stwierdzenia czy odpowiadajne wymaganiom okémnym w punkcie 2. Badania te
Wykonawca zleci specjalistycznemu laboratorium. &aa powinny by wykonane zgodnie z "Warunkami
technicznymi POD-97".

2.2. Oznakowanie opakowa

Oznakowanie opakouia materialtbw do poziomego znakowania drégdde wykonane zgodnie z PN-O-79252.
Na kazdym opakowaniu é&dziet umieszczony trwaty napis zawiesey:

- nazwe producenta i materiatu do znakowania drég,

- mag brutto i netto,

- numer partii i dat produkciji,

- informacg o szkodliwdci i klasie zagréenia paarowego,

- wskazowki dla gytkownikow.

2.3. Przepisy okrélajace wymagania dla materialow

Podstawowe wymagania dotyce materiatdbw podano w punkcie 2.6, a szczegotowenagania okrédone g
w "Warunkach technicznych POD-97".

2.4, Wymagania wobec materiatéw do poziomego znakawia drog
2.4.1. Materialy do znakowania grubowarstwowego

Materiatami do znakowania grubowarstwowegodomateriaty, umeliwiajace naktadanie ich warsiwgrubdgci od 0,9
mm do 5 mm, termoplastyczne.

Masy termoplastyczne powinny by substancjami nie zawiesgymi rozpuszczalnikéw, dostarczanymi w postaci
blokéw, granulek lub proszku. Przy stosowaniu paowimla sie podgrzewé do stopienia i aplikow@arecznie lub
maszynowo. Masy te powinny twokzwarstw; kohezyjr, przez ochtodzenie.

Wiasciwosci  fizyczne materiatbw do znakowania grubowarstwgove i wykonanych z nich elementéw
prefabrykowanych okéta aprobata techniczna, odpowiaga wymaganiom POD-97.

2.4.2. Zawarté¢ sktadnikow lotnych w materiatach do znakowanisbgruwvarstwowego

Nie dopuszcza sistosowania materialow zawiegaych zwizki aromatyczne (jak np. toluen, ksylen) wsdowickszej
niz 10%. Nie dopuszczagsstosowania materiatdw zawieqgaych benzen i rozpuszczalniki chlorowane.

2.4.3. Kulki szklane

Materiaty w postaci kulek szklanych refleksyjnych gosypywania lub narzucania podnigniem na materiaty do
oznakowania powinny zapewdiavidzialngi¢ w nocy poprzez odbicie powrotne w kierunku pojazdezki swiatta
wysylanej przez reflektory pojazdu.

Kulki szklane powinny charakteryzowaie wspotczynnikiem zatamania powsj 1,50, wykazywé odporndé na wod

i zawier& nie wiecej niz 20% kulek z defektami.

Kulki szklane hydrofobizowane powinny ponadto wyyaaé stopieé hydrofobizacji, co najmniej 80%.

Wiasciwosci kulek szklanych okiga norma PN EN 1423:2000.

2.4.4. Materiat uszorstniggy oznakowanie

Materiat uszorstniacy oznakowanie powinien sklaglasic z naturalnego lub sztucznego twardego kruszywa (np
krystobalitu), stosowanego w celu zapewnienia oanakiu odpowiedniej szorstkoi (Wiasciwosci antypalizgowych).
Materiat uszorstniagy nie mae zawierd wigcej niz 1% castek mniejszych @i90 pm.

2.4.5. Wymagania wobec materiatéw ze wdgl na ochrogwarunkéw pracy rodowiska

Materialy stosowane do znakowania nawierzchni nisvipny zawieré substancji zageajacych zdrowiu ludzi
i powodupcych skaeniesrodowiska.

2.5. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Materialy do znakowania cienko- i grubowarstwowegwierzchni powinny zachowastalg¢ swoich widciwosci
chemicznych i fizykochemicznych przez okres co mé@n6 miesicy sktadowania w warunkach okkenych przez
producenta.
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Materialy do poziomego znakowania drég ungleprzechowywd w magazynach odpowiadalch zaleceniom
producenta, zwlaszcza zabezpiegzggh je od napromieniowania stonecznego, opadéveimperaturze, dla:

a) farb rozpuszczalnikowych od 6o 25C,

b) pozostatych materiatow - pamij 40C.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogoline dotycgce sprztu

Wymagania ogoélne dotygee sprztu podano wST D—M-00.00.00 "Wymagania Ogélne " pkt Sprzt powinien by
dostosowany do rodzajuywanego materiatu, warunkéw wykonania i rodzajuakawania.

3.2. Sprzt do wykonania oznakowania poziomego

Wykonawca przyspujacy do wykonania oznakowania poziomego powinien wgkasic mozliwoscia korzystania
Z nastpujacego sprztu, zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru:

- szczotek mechanicznych (wypasaych w uradzenia odpylajce) oraz szczotekeznych,

- frezarek,

- sprzarek,

- uktadarek mas termoplastycznych,

- sprztu do bada, okreslonych w ST.

Do usungcia oznakowania natg uzy¢ sprzt zaleny od wybranej technologii i zaakceptowany przegpbktora
Nadzoru.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogolne dotycgce transportu

Wymagania ogdlne dotysee transportu podano 8T D-M—-00.00.00 "Wymagania Ogdlne " pkt 4
4.2. Przewéz materiatéw do poziomego znakowania dyé

Materialy do poziomego znakowania drog aglerzewozé w pojemnikach zapewnigjych szczeln&, bezpieczny
transport i zachowanie wymaganych $giavosci materiatéw. Pojemniki powinny Byoznakowane zgodnie z nogm
PN-85/0-79252.

Materialy do znakowania poziomego nglgrzewozt krytymi srodkami transportowymi, chroat opakowanie przed
uszkodzeniem mechanicznym zgodnie z PN-73/C-81d)zgodnie z prawem przewozowym.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady ogo6lne wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania rob6t podan&§WD—-M-00.00.00. "Wymagania Ogélne " pkt 5
5.2. Warunki atmosferyczne

W czasie wykonywania oznakowania temperatura naeher i powietrza powinna wynd@sico najmniej 5C,
a wilgotna¢ wzgledna powietrza powinna bygodna z zaleceniami producenta lub wyéasi najwyzej 85%.

5.3. Jednorodndé nawierzchni znakowanej

Poprawné¢ wykonania znakowania wymaga jednorogimaawierzchni znakowanej. Nierownomiegnbalbo miejsca
tatania nawierzchni, ktore nie wyndiaja sic od starej nawierzchni i nie majvickszego rozmiaru ni15% powierzchni
znakowanej, uznajeeskza powierzchnie jednorodne.

5.4. Przygotowanie podtéa do wykonania znakowania

Przed wykonaniem znakowania poziomego hateczysci¢c powierzchng nawierzchni malowanej z pytu, kurzu, piasku,
smaréw, olejow i innych zanieczyszézerzy wyciu sprztu wymienionego w ST i zaakceptowanego przez Inspak
Nadzoru.

Powierzchnia nawierzchni przygotowana do wykonaaiaakowania poziomego musidgzysta i sucha. Zalecaediy
termoplast byt uktadany na warstvgigeralnej z SMA minimum 14 dni od jej Wenia.

5.5. Przedznakowanie

W celu dokiadnego wykonania poziomego oznakowarogichalery wykona przedznakowanie, stoagjsk do ustalé
zawartych w ,Projekcie statej organizacji ruchu” Dokumentacji Projektowej, "Instrukcji o znakach goavych
poziomych ", ST i wskazalnspektora Nadzoru. Do wykonania przedznakowaroana stosowé nietrwah farbg, np.
farbe silnie rozciéczom rozpuszczalnikiem. Zalecaegsiwykonanie przedznakowania w postaci cienkich linid
kropek. Pocatek i koniec danego znakowania nglezaznaczy mah kresky poprzecza. Calai¢ przedznakowania
wykonana kdzie przez obstuggeodezyja Wykonawcy.

Przebudowa drogi powiatowej nr 1329 G D -07.00.00. Urzdzenia bezpiec#stwa ruchu



Strona 152 ZDP wglhorku

5.6. Wykonanie znakowania drogi
5.6.1. Dostarczenie materiatow i spetnienie zalgmeducenta materiatow

Materialy do znakowania drogi, spelnie¢ wymagania podane w punkcie 2, powinny¢ bglostarczone
w oryginalnych opakowaniach handlowych i stosowargodnie z zaleceniami ST, producenta oraz zgodnie
z zaleceniami znajdagymi si w $wiadectwie dopuszczenia do stosowania.

5.6.2. Wykonanie znakowania drogi materiatami gmdastwowymi

Materiat znakujcy naley naktad& réwnomierm warstw, zachowujc wymiary i ostré¢ krawedzi. Grubgé

nanoszonej warstwy zaleca; $iontrolowa& przy pomocy grzebienia pomiarowego na ptytce se§ldub metalowej
podktadanej na drodze malowarki. $omateriatu ziyta w czasie prac, okilena przezsrednie zuycie na metr
kwadratowy nie mge sk rézni¢ od ilosci ustalonej wgcej niz 0 20 %. Wykonanie znakowania powinnaétagodne z
zaleceniami producenta materiatéw.

Decyzg dotyczca rodzaju sprgtu i sposobu wykonania znakowania podejmuje IngpelMadzoru na wniosek
Wykonawcy.

5.7. Usuwanie istniegcego oznakowania poziomego

Czynna¢ te nalezy wykon& jak najmniej uszkadzag nawierzchri, w sposéb zaakceptowany przez Inspektora
Nadzoru. Jeeli znakowanie tymczasowe na czas prowadzenia repkbnano tdmami samoprzylepnymi to usgoie
ograniczy s¢ do jego odklejenia. 3k znakowanie tymczasowe wykonano przyyciu farb to zaleca siusuwanie go
metody: frezowania, piaskowania, trawienia lub wypalarfieodki zastosowane do usgoia oznakowania nie mag
wplywaé ujemnie na przyczepid nowego oznakowania do podé na jego szorstké, trwalas¢ oraz na wiéciwosci
podiaza Usuwanie oznakowania nie peoby wykonane przez spryskanie bitumem ani przez zamzal® nietrwad
farba barwy czarnej. Pozostdlti materialtbw po usueciu oznakowania naky usuréz drogi tak, aby nie
zanieczyszczalyrodowiska, w miejsce zaakceptowane przez Inspeladzoru.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robét
Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D-00.00.00. “Wymagania ogbmenkt 6.
6.2. Badania przygotowania podiga i przedznakowania
Powierzchnia jezdni przed wykonaniem znakowaniz@uego musi by catkowicie czysta i sucha.
Przedznakowanie powinno dwykonane zgodnie z wymaganiami punktu 5.5.
6.3. Badania wykonania oznakowania poziomego
6.3.1. Wymagania wobec oznakowania poziomego
6.3.1.1. Zasady
Wymagania sprecyzowano w celu altemia wi&ciwosci oznakowania drog w czasie ichytkowania.

Badania wsfpne, dla ktérych ok&ono pierwsze wymaganieg svykonywane w celu kontroli przed odbiorem.
Powinny by wykonane w terminie od 14 do 30 dnia po wykonasenakowania. Kolejne badania kontrolne ngle
wykonywa: po okresie, od 3 do 6 miesy po wykonaniu i przed uptywem 1 roku, oraz p@24 latach (stosownie do
czasu gwarancji) dla materiatow o trwsdodtuzszej niz 1 rok.

6.3.1.2. Widzialné& w dziea

Widzialna¢ oznakowania w dzfejest okrélona wspoétczynnikiem luminacfl i barwg oznakowania wyrgong
wspOhrzdnymi chromatyczriei.

Barwa okrélona wg PN-EN 1436:2000 przez wspéhine chromatyczrimi xi y, ktére dla suchego
oznakowania powinny ¢ w obszarze zdefiniowanym przez cztery punkty aaegodane w tablicy 1.

Tablica 1. Punkty natme obszaréw chromatyczsw oznakowa drég

Punkt narany nr 1 2 3 4

Oznakowanie barwy biatej | X | 0,355 | 0,305 0,285 0,33
Y | 0,355 | 0,305 0,283 0,37

(o2}

(o2}

Pomiar wspétczynnika luminacjp moze by zastpiony pomiarem wspoétczynnika luminacji dwietle
rozproszonym Qd, wg PN-EN 1436:2000 lub wedtug PZDID6.
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Do okrélenia odbicia swiatta dziennego lub odbicia $wietlenia drogi od oznakowania stosujeg Si
wspotczynnik luminaciji véwietle rozproszonym Qd.

6.3.1.3. Widzialné w nocy

Za miae widzialngici w nocy przygto powierzchniowy wspétczynnik odblasky ,Rokreslany wedtug PN-EN
1436: 2000 z uwzgtnieniem podziatu na klasy wg PN-EN 1436:2000/A020

Wartas¢ wspoétczynnika R powinna wynosi dla oznakowania profilowanego, nowego (w stanigathym)
i eksploatowanego w okresie gwarancji wg PN-EN 12860 zmierzona od 14 do 30 dni po wykonaniu, baoiaye],
co najmniej 50 mcd thix*?, klasa RW3; w okresie eksploataciji, co najmniep@® m? Ix™*, klasa RW2.

Powyzsze wymaganie dotyczy jedynie oznakdawprofilowanych, takich jak oznakowanie strukturalne
wykonywane masami termoplastycznymi, masami chewarndizalnymi i tdmami w postaci np. poprzecznych
wygarbieh (baretek), drop-on-line, itp.

Wykonywanie pomiardw na oznakowanigglym z naniesionymi wygarbieniami m® byt wykonywane tylko
metod; dynamiczia. Pomiar aparataméecznymi jest albo niemidiwy albo obcazony duzym bledem.

Wykonywanie pomiaréw odblaskoém na pozostatych typach oznakowania strukturalpegawagi na jego
niecatkowite i niejednorodne pokrycie powierzchnznakowania, jest obarczone ekszym bedem ni na
oznakowaniach peilnych. Dlatego podczas odbioru kewtroli, naley przyja¢ jako dopuszczalne wala
wspotczynnika odblasku o 20%wzBeize od przygtych.

6.3.1.4. Szorstk@ oznakowania

Miara szorstkdci oznakowania jest wardé wskanika szorstkéci SRT mierzona wahadiem angielskim, wg
PN-EN 1436:2000 i POD-2006. WaftoSRT symuluje warunki, w ktérych pojazd wypssay w typowe opony
hamuje z blokaglkét przy pedkasci 50 km/h na mokrej nawierzchni.

Wykonywanie pomiaréw wskaika szorstkéci SRT dotyczy oznakowiajednolitych, ptaskich, wykonanych
farbami, masami termoplastycznymi, masami chemauat@ednymi i tdmami. Pomiar na oznakowaniu strukturalnym
jest, j&li mozliwy, to nie miarodajny. W przypadku oznakowaniawggarbieniami i punktowymi elementami
odblaskowymi pomiar nie jest mlowy.

6.3.1.5. Trwaté¢ oznakowania

W celach kontrolnych trwadod jest oceniana goednio przez sprawdzenie spetnienia wynfagédoczngci
w dziea, w nocy i szorstkei.

6.3.1.6. Czas schyiiia oznakowania

Za czas schacia oznakowania (wzetinie czas do przejezdéw oznakowania) przyjmuje siczas uptywajcy
miedzy wykonaniem oznakowania a jego oddaniem do ruchu

Czas schrria oznakowania nie powinien przekraczaasu gwarantowanego przez producenta, zztymie
moze przekracz&2 godzin w przypadku wymalowanocnych i 1 godziny w przypadku wymalawdziennych.

6.3.1.7. Grub& oznakowania

Gruba¢ oznakowania, tj. podwgzenie ponad gogmowierzchng nawierzchni, powinna wynasdla:
- oznakowania grubowarstwowego, co najmniej 3 nam najwyej 5 mm.

Wymagania te nie obowduja, jesli nawierzchnia pod znakowaniem jest wyfrezowana.
Kontrola grubéci oznakowania jest istotna w przypadku, gdy Wykecenie udziela gwarancji lub gdy nig s
wykonywane pomiary kontrolne za pomaaparatury lub poprzez ocewizualm.

6.3.2. Badania wykonania znakowania poziomego 2riali grubowarstwowego

Wykonawca wykonujc znakowanie poziome z materialu cienko- lub grulisiwowego przeprowadza przed
rozpoczciem kadej pracy oraz w czasie jej wykonywania, co najijnreg dziennie, lub zgodnie z ustaleniem SST,
nastpujace badania:
a) przed rozpoeziem pracy:

— sprawdzenie oznakowania opakawa

— wizualm ocer stanu materiatu, w zakresie jego jednoréggnowidocznych wad,

— pomiar wilgotndci wzglkdnej powietrza,

— pomiar temperatury powietrza i nawierzchni,

b) w czasie wykonywania pracy:
— pomiar grubéci warstwy oznakowania,
— pomiar czasu schetia,
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- wizualm ocerg rownomierndci roztozenia kulek szklanych podczas objazdu w nocy,

— pomiar poziomych wymiaréw oznakowania, na zgddrodokumentaaj projektow i ,Szczegbétowymi
warunkami technicznymi dla znakéw drogowych poziomywarunkéw ich umieszczania na drogach”,

- wizualm ocerg rownomierndci skropienia (roztgenia materiatu) na catej szergkolinii,

— o0znhaczenia czasu przejezdoio.

Protokét z przeprowadzonych badaraz z jeda prébky na blasze (300 x 250x 0,8 mm) Wykonawca
powinien przechow@ado czasu uptywu okresu gwarancji.

Do odbioru i w przypadku atpliwosci dotyczicych wykonania oznakowania poziomego, Inspektorzdad
moze zlect wykonanie bada

— widzialncsci w dziea,
— widzialngsci w nocy,
— szorstkdci,

odpowiadaicych wymaganiom podanym w punkcie 6.3.1 i wykonanyediug metod ok&onych w ,Warunkach
technicznych . Jeli wyniki tych bada wykaza wadliwos¢ wykonanego oznakowania to koszt badponosi
Wykonawca, w przypadku przeciwnym - Zamawisj

6.4. Tolerancje wymiaréw oznakowania
6.4.1. Tolerancje nowo wykonanego oznakowania

Tolerancje nowo wykonanego oznakowania poziomegmodnego 2z dokumentacj projektova
i ,Szczegbtowymi warunkami technicznymi dla znakdnogowych poziomych i warunkami ich umieszczania na
drogach”, powinny odpowiadanastpujacym warunkom:

—szerokd¢ linii moze r&nié sie od wymaganej &5 mm,
—dtugasé linii moze by mniejsza od wymaganej co najgej o 50 mm lub wiksza co najwgej o 150 mm,

- dla linii przerywanych, dtugé¢ cyklu sktadagcego s¢ z linii i przerwy nie mdée odbiegd od sredniej
liczonej z 10 kolejnych cykli o weej niz #50 mm diugéci wymaganej,

—dla strzalek, liter i cyfr rozstaw punktéw nagoikowych nie mdge mie* wigkszej odchyiki od wymaganego
wzoru ng #50 mm dla wymiaru dtugéci i 220 mm dla wymiaru szeroKoi.

Przy wykonywaniu nowego oznakowania poziomegowsgimwanego zmianami organizacji ruchu, ngle
dokfadnie usuat zbedne stare oznakowanie.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoblne zasady obmiaru rob6t

Ogolne zasady obmiaru rob6t podan®WD-M-00.00.00. "Wymagania Ogoélne" pkt 7

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarows 0znakowania poziomego jélsmz (metr kwadratowy)powierzchni naniesionych znakow.
8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podanoS¥ D-M-00.00.00 "Wymagania Ogolne" pkt.8Roboty uznaje siza
wykonane zgodnie z DokumentadProjektows, ST i normami, jeeli wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem
tolerancji wedtug punktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.1. Odbidr robdt zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Odbiér robét zanikagych i ulegaicych zakryciu, w zalmosci od przygtego sposobu wykonania robét, ieobyt
dokonany po:

- 0czyszczeniu powierzchni nawierzchni,

- przedznakowaniu,

- frezowaniu nawierzchni przed wykonaniem znakowanaterialem grubowarstwowym,

- usunkciu istniepcego oznakowania poziomego,

8.2. Odbior ostateczny

Odbioru ostatecznego naje dokon@& po calkowitym zakfczeniu rob6t, na podstawie wynikdw pomiarow
i bada jakosciowych okrglonych w punktach od 2 do 6.
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8.3. Odbior pogwarancyjny

Odbioru pogwarancyjnego nale dokon@& po uplywie okresu gwarancyjnego. Sprawdzeniu pyae cechy
oznakowania okigone w POD-97.
Minimalny okres gwarancji dla oznakowania grubowaosvego wynosi 36 miesty.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Platno$¢ nalezy przyjmowaé na podstawie jednostek, zgodnie z obmiarem, po oitibze robo6t
wykonanych.
llo ¢ jednostek wg poz., Przedmiaru robot”.

Cena jednostkowa wykonania znakowania obejmuje:

— prace pomiarowe, roboty przygotowawcze i oznakoeanibot,

— koszt i dostarczenie materiatow,

— oczyszczenie podia nawierzchni,

— przedznakowanie,

— naniesienie grubowarstwowej powloki znakéw na neaxgene drogi o ksztaltach i wymiarach zgodnych
z Dokumentag Projektow i ,Szczeg6towymi warunkami technicznymi dla znakd@kogowych poziomych
i warunkami ich umieszczania na drogach”,

— usuwanie istnigcego oznakowania tymczasowego,

— ochrona znakéw przed zniszczeniem przez pojazdgasie prowadzenia robot.

- wykonanie geodezyjnej inwentaryzacji oznakowartiada laboratoryjnych, wymaganych w ST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-89/C-81400; Wyroby lakierowe. Pakowanie, phoavywanie i transport

2. PN-85/0-79252 Opakowania transportowe z zae@ietoZnaki i znakowania. Wymagania
podstawowe

3. PN-EN 1423:2000 Materialy do poziomego oznakowagrdog. Materialy do posypywania. Kulki

szklane, kruszywo przeciwgiizgowe i ich mieszaniny.

4. PN-EN 1423:2001/A1:2005 Materialy do poziomegmakowania droég. Materiaty do posypywania. Kulki
szklane, kruszywo przeciwplizgowe i ich mieszaniny. (zmiana Al)

5. PN-EN 1436:2000 Materialy do poziomego oznakowamrdog. Wymagania dotygze poziomego
oznakowania drog.

6. PN-EN 1436:2000/A1:2005 Materialy do poziomegmakowania drog. Wymagania dotgce poziomego
oznakowania drég. (zmiana Al)

7. PN-EN 1871:2003 Materiaty do poziomego oznakosvdndg. Wigciwosci fizyczne.

8. PN-EN 13036-4 Drogi samochodowe i lotniskowe tddg bada Czs¢ 4: Metoda pomiaru oporow
poslizgu/paslizgnigcia na powierzchni: proba wahadta

10.2. Inne dokumenty

9. Warunki Techniczne. Poziome znakowanie drég. P@DSeria “I” - Informacje, Instrukcje. Zeszyt 5%. IBDiM,
Warszawa, 1997. (przygotowywana publikacja 2006)

10. Prawo przewozowe (Dz. U nr 53 z 1984 r. po2. 2p&niejszymi zmianami)

11. Rozporzdzenie Ministra Zdrowia z dnia 2 wrrea w sprawie oznakowania opakawsubstancji niebezpiecznych
i preparatow niebezpiecznych (Dz. U. nr 73, poZ.2)6

12. Rozporzdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpni@02 r. w sprawie sposobéw deklarowania zgddno
wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania iclkienabudowlanym (Dz. U. nr 198, poz. 2041)

13. Rozporzdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpni202 r. w sprawie systemdw oceny zgoghipwymaga
jakie powinny spetnianotyfikowane jednostki uczestnige w ocenie zgoddoi oraz sposobu oznaczania wyrobéw
budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. nr 195, po4.120

14. Rozporzdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopa@®04 r. w sprawie aprobat technicznych oraz jetdkos
organizacyjnych uprawnionych do ich wydawania (Dznr 249, poz. 2497)

15. Umowa europejska dotyga miedzynarodowego przewozu towardéw niebezpiecznych (RIIR)

16. Rozporzdzenie Ministra Infrastruktury oraz Spraw Wesvanych z dnia 31 lipca 2002 r. w sprawie znakow
i sygnatéw drogowych (Dz. U. nr 170 z 12sdaiernika 2002, pozycja 1393)
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17. Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 20@3sprawie szczego6towych warunkéw technicznych dla
znakdéw i sygnatéw drogowych oraz wdzeh bezpieczéstwa ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczania na
drogach (Dz. U nr 220 poz. 2181 z dnia 23 grudfi@3}. Zahcznik nr 2. ,Szczegbtowe warunki techniczne dla
znakéw drogowych poziomych i warunki ich umieszéaara drogach”
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D-07.02.01. OZNAKOWANIE PIONOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznejveymagania dotycge wykonania i odbioru rob6t zavianych
z przebudow drogi powiatowej nr 1329 G weju ul. Gdaiskiej w Leborku

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczneasstosowane jako dokument przetargowy i kontraktqwygy zlecaniu realizacji rob6t
wymienionych w p.1.1.

1.3. Zakres robo6t obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczzasad prowadzenia robét awanych z:
wytworzeniem,dostarczeniem i monéan znakoéw drogowych odblaskowychsrgdnich”) na podktadzie
stalowym ocynkowanym przettoczonych - typ 2 ( fdligeneracji) dla wszystkich znakow.

07.02.01.11 - Ustawienie pionowych znakéw dregeh odblaskowych na stupkach z rur stalowych
07.02.01.41 — Ustawienie stupkéw z rur stalchvgila znakow drogowych
07.02.01.61 - Ustawienie znakow drogowychrkidrowych

Wszystkie znaki pionowe powinny logiblaskowe (pokryte faliodblaskow Il generaciji

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Staly znak drogowy pionowy — skladazlica, tarczy z uchwytem moritawvym oraz z konstrukcji wsporcze;.
1.4.2. Tarcza znaku — ptaska powierzchnia z usatmgrkrawedzia, na ktorej w sposéb trwaty umieszczone jest lico
znaku. Tarcza mi@ by wykonana z blachy stalowej ocynkowanej ogniowaoadtuminiowej, zabezpieczona przede
procesami korozji powtokami ochronnymi zapewmigmi jakas¢ i trwatos¢ wykonanego znaku.

1.4.3. Tablica znaku— ptaska powierzchnia z uszigmnkrawedzia, na ktérej w sposéb trwaty umieszczone jest lico
znaku. Tablica mege by wykonana z blachy stalowej ocynkowanej ogniowmadiuminiowej, zabezpieczona przede
procesami korozji powtokami ochronnymi zapewpigmi jakas¢ i trwalos¢ wykonanego znaku. Wymaga
indywidualnego zaprojektowania.

1.4.4. Lico znaku - przednia € znaku, wykonana z samoprzylepnej folii odblaskowegqz z naniesiantrescia,
wykonana technikdruku sitowego, wyklejanbz transparentnych folii ploterowych lub z foldlmlaskowyh.

1.4.5. Uchwyt montaowy — element stalowy lub aluminiowy zabezpieczpnyed korozj, stwzacy do zamocowania
w sposOb roziczny tarczy znaku do konstrukcji wsporczej.

1.4.6. Znak drogowy odblaskowy - znak, ktérego hegkazuje widciwosci odblaskowe (wykonany jest z materiatdw
0 odbiciu powrotnym - wspotdemym).

1.4.7. Konstrukcja wsporcza znaku —zt#tg rodzaj konstrukcji (stupek, stup, stupy, kratdeey wysegniki, bramy,
wsporniki itp.) gwarantuacy przenoszenie ohgien zmiennych i statych dziakggych na konstrukeji zamontowane na
niej znaki lub tablice.

1.4.8. Znak nowy - znakzytkowany (ustawiony na drodze) lub magazynowany knesie do 3 miegty od daty
produkcji.

1.4.9. Znak mytkowany (eksploatowany) - znak ustawiony na drotig® magazynowany przez okres iHmy ni

3 miesice od daty produkgciji.

1.4.10. Stupek prowadey (U-1) - uradzenie bezpiecastwa ruchu drogowego, shce do optycznego prowadzenia
ruchu, majce na celu ufatwienie kiergym, szczegélnie w porze nocnej i w trudnych waaatkatmosferycznych,
orientacji co do szerokoi drogi, jej przebiegu w planie oraz na tukachipozg/ch.

1.4.11. Znak kilometrowy (U-7) - ugdzenie bezpiecastwa ruchu drogowego stosowane w celu oznaczen&bi@gu
drogi i wskazania jej kilometva narastajco od pocztku do kaica drogi.

1.4.12. Znak hektometrowy (U-8) - udzenie bezpiecistwa ruchu drogowego stosowane w celkidlenia przebiegu
drogi oraz utatwienia lokalizacji elementéw sktadoWw drogi podlegacych ewidencji drog oraz lokalizacji zdafize
drogowych. Znak hektometrowy ma pdstyfry naklejonej lub namalowanej w dolnegéai stupka prowadzego.
1.4.13. Pozostate oldlenia podstawoweaszgodne z obowizujacymi polskimi normami, definicjami podanymi w SST
D-00.00.00. "Wymagania ogélne" punkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot
Ogolne wymagania dotygze wykonania rob6t podano w SST D-00.00.00. "Wyaméa ogolne” punkt 1.5.
2. MATERIALY
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2.1. Ogdlne wymagania dotycgce materiatow
Ogodlne wymagania dotygze materiatdw podano w SST D-00.00.00. "Wymagagine" punkt 2.

2.2. Dokument dopuszczajcy do stosowania

Producent znakéw drogowych powinien posiadila swojego wyrobu Aprobattechniczm, certyfikat
zgodndci nadany mu przez uprawniprjednostk certyfikujaca. Znak budowlany ,B” i wystawion przez siebie
deklaracg zgodndci oraz dodczye do znakdéw informaejo wyrobie budowlanym.

Folie odblaskowe stosowane na lica znakéw drogovpmhkinny posiada Aprobat techniczi wydary przez
uprawnion jednostk oraz deklaracje zgodéa wystawiorn, przez producenta.

Stupki, blachy i inne elementy konstrukcyjne powimmie¢ deklaracje zgodrai z odpowiednimi normami.

2.3. Materialy stosowane do fundamentow znakow

Fundamenty dla zamocowania stupkoéw do znakéwanbyg wykonywane jako:
- prefabrykaty betonowe,
- z betonu wykonywanego "na mokro",
- inne rozwizania zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Fundamenty pod stupki nale wykona& z betonu, co najmniej C16/20 wg PN-EN 206-1:2@8sadowienie
fundamentéw naley wykona na gebokas¢ ponizej przemarzania gruntu.

2.4. Konstrukcje wsporcze
2.4.1. Ogolne charakterystyki konstrukciji

Konstrukcje wsporcze znakéw pionowych ngleykona: zgodnie z dokumentacprojektova uwzgkdniajaca
wymagania postawione w PN-EN 12899-1: 2000, a wpadku braku wystarczgjych ustalé, zgodnie z propozygj
Wykonawcy zaakceptowarprzez Inspektora Nadzoru.

Konstrukcje wsporcze do tablic o powierzchni peejy4,5 ni nalezy zaprojektowa i wykona: w sposéb
gwarantujcy stabilne i prawidtowe ustawienie w pasie drogowy

Projekt konstrukcji wykona Wykonawca na wiasny kosz

Zakres dokumentacji powinien obejmawapis techniczny, obliczenia statyczne uwmdglajace strefy
obciazenia wiatrem dla ok&bonej kategorii terenu oraz rysunki techniczne wydkwcze konstrukcji wsporczych.
Parametry techniczne konstrukcji uzaidmne g od powierzchni montowanych tablic oraz od sposichwsytuowania
w terenie.

2.4.2. Rury

Rury powinny odpowiadawymaganiom PN-H-74200:1998, PN-84/H-74220 lub jmmmy zaakceptowanej
przez Inspektora Nadzoru.

Powierzchnia zewgtrzna i wewrtrzna rur nie powinna wykazywavad w postaci tusek ggnig¢, zwalcowa i
naderwa. Dopuszczalneasnieznaczne nieréwioi, pojedyncze rysy wynikage z procesu wytwarzania, mieszoz
sig w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Konce rur powinny b§ obcite réwno i prostopadle do osi rury.

Pazadane jest, aby rury byly dostarczane o dikegarh:

— doktadnych, zgodnych z zamdéwieniem; z dopuszezadithytia £ 10 mm,

- wielokrotnych w stosunku do zamoéwionych dtégiadoktadnych poriiej 3 m z naddatkiem 5 mm nazkke
cigcie i z dopuszczaipodchyily dla catej diugéci wielokrotnej, jak dla diugi dokfadnych.

Rury powinny by proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powiprzekraczal,5 mm na 1 m
diugdici rury.

Rury powinny by wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych pmpemy (np. R 55, R 65, 18G2A): PN-
H-84023-07 lub inne normy.

Rury powinny by dostarczone bez opakowania wazkiach lub luzem wzgtinie w opakowaniu uzgodnionym
z Zamawiagcym. Rury powinny b§ cechowane indywidualnie lub na przywieszkach.

2.4.3. Ksztattowniki

Ksztattowniki powinny odpowiadawymaganiom PN-91/H-93010. Powierzchnia ksztatt&anpowinna by
charakterystyczna dla procesu walcowania i wolnawvad jak widoczne tuski, gknigcia, zwalcowania i naderwania
Dopuszczalne ssusungte wady przez szlifowanie lub diutowanie z tyse obrobiona powierzchnia powinna whie
tagodne wyajcia i zaokaglone brzegi, a grugé ksztalttownika nie mge zmniejszé sig poza dopuszczajnodchytie
wymiarowg dla ksztattownika.
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Ksztaltowniki powinny by obckte prostopadle do osi wzdioej ksztattownika. Powierzchnia koow
ksztattownika nie powinna wykazywarzadzizn, rozwarstwie peknie¢ i Sladéw jamy skurczowej widocznych
nieuzbrojonym okiem.

Ksztattowniki powinny by ze stali StW lub St4W oraz ndievtasndgci mechaniczne wedtug aktualnej normy
uzgodnione pomidzy Zamawiaicym i wytwora.

2.4.4. Powtoki metalizacyjne cynkowe

W przypadku zastosowania powloki metalizacyjnepkoywej na konstrukcjach stalowych, powinna ona
spetnid wymagania PN EN 1SO 1461:2000 i PN-EN 10240:20d@thimalna grubé¢ powtoki cynkowej powinna
wynosi 60 pm.

Powierzchnia powfoki powinna Byjednorodna pod wzgllem ziarnistéci. Nie maze ona wykazywa
widocznych wad jak rysy,giniecia, pzcherze lub odstawanie powtoki od patHo

2.4.5. Gwarancja producenta lub dostawcy na kokgtruvsporca

Producent lub dostawca 4dej konstrukcji wsporczej obowdany jest do wydania gwarancji na okres
trwatosci znaku uzgodniony z odbiaycPrzedmiotem gwarancija svtasciwosci techniczne konstrukcji wsporczej oraz
trwatos¢ zabezpieczenia przeciwkorozyjnego.

W przypadku stupkéw znakéw pionowych ostrzegawbzyakazu, nakazu i informacyjnych o standardowych
wymiarach gwarancja mie by wydana dla partii dostawy. W przypadku konstrukegporczej dla znakéw drogowych
bramowych i wysignikowych gwarancja jest wystawiana indywidualnia Kazdej konstrukcji wsporczej. Minimalny
okres trwaldci konstrukcji wsporczej powinien wyn@slo lat.

2.5. Tarcza i tablica znaku.
2.5.1. Trwaldé¢ materiatdéw na wplywy zevetrzne

Materialy wyte na lico i tarcz znaku oraz patzenie lica znaku z targznaku, a take sposéb wykaczenia
znaku, musz wykazywa petrn odpornd¢ na oddziatywanieswiatta, zmian temperatury, wptywy atmosferyczne
i wystepujace w normalnych warunkach oddziatywania chemiczméy( korozg elektrochemiczy) - przez caty czas
trwatosci znaku, okrélony przez wytwére lub dostawe.

2.5.2. Warunki gwarancyjne producenta lub dostamaku

Producent lub dostawca znaku obameiny jest przy dostawie olétet, uzgodnion z odbiora, trwatas¢ znaku
oraz warunki gwarancyjne dla znaku, az@kidostpni¢ nazyczenie odbiorcy:

a) instrukcg montau znaku,

b) dane szczegdtowe o ewentualnych ograniczeniastiosowaniu znaku,

c) instrukcg utrzymania znaku.

Trwatas¢ znaku powinna hyco najmniej rowna trwakei zastosowanej folii. Minimalne okresy gwarancyjne
powinny wynost dla znakéw z foli typu 1 — 7 lat.

2.5.3. Materiaty do wykonania tarczy i tablicy znak

Tarcza znaku powinna byvykonana z:
- blachy stalowej ocynkowanej ogniowo o grébiaminimum 1,25 mm wg PN-EN 10327:2005(U) lub PN-
EN 10292:2003/a1:2005/A1:2005(V).

Tarcza i tablica znaku o powierzchnichézej niz 1 nf powinna by wykonana z::
— blachy stalowej ocynkowanej ogniowo o grétianinimum 1,5 mm wg PN-EN 10327:2005(U) lub PN-EN
10292:2003/a1:2005/A1:2005(V).

Gruba¢ warstwy powtoki cynkowej na blasze stalowej ocymkoe ogniowo nie m@ by mniejsza ni
28 um (200 g Zn/m).

Tarcze i tablice znaku powinny spelhisastpujace wymagania podane w tablicy 1.

Przebudowa drogi powiatowej nr 1329 G D -07.00.00. Urzdzenia bezpiec#stwa ruchu



Strona 160 ZDP wglhorku
Tablica 1. Wymagania dla tarcz i tablic znakéw anegch
. Klasa wg PN-
Lp. Parametr Jednostka Wymaganie EN 12899-1
1 Wytrzymalai¢ na obcizenie sih napord kN m? >0,60 WL2
wiatru

5 Wytrzymatai¢ na obcizenie skupione KN >0,50 PL2
3 Chwilowe odksztalcenie zgingje mm/m <25 TDB4
4 Chwilowe odksztalcenie siine stopier [ i ggi TDT1

< 0:57 TDT3

TDT5
5 Odksztatcenie trwate mm/m lup  20% odksztatcenia chwilowego B
stopieh [
6 Rodzaj krawdzi znaku - Zabezpieczona, kramiZ ttoczona, E2
zginana, prasowana lub zabezpieczgna
profilem kravedziowym
7 Przewiercanie lica znaku - Lico znaku nie mge by przewiercone P3
z zadnego powodu

* klase TDT1 stosuje sidla tablic na konstrukcjach bramowych
* klase TDT3 stosuje sidla tablic na 2 lub wicej podporach
* klasg TDT5 stosuje si dla tablic na jednej podporze
* klasg TDT6 stosuje sidla tablic na konstrukcjach wysinikowych

Przygto zgodnie z tablic 1, ze przy sile naporu wiatru rownej 0,6 kN (klasa WLehwilowe odksztatcenie
zginapce, zaréwno znak, jak sartarcz znaku nie mge by wieksze nk 25 mm (klasa TDB4).

2.5.4. Warunki wykonania tarczy i tablicy znaku

Tarcze i tablice znakéw powinny spelfitakze nastpujace wymagania:

krawedzie tarczy znaku powinny byisztywnione na catym obwodzie poprzez ich podw@jaeie o
promieniu gecia nie wekszym niz 10 mm whcznie z narenikami lub przez zamocowanie odpowiedniego
profilu na catym obwodzie znaku,

powierzchnia czotowa tarczy znaku powinna b§wna— bez wgé¢, pofaldowa i otworéw montaowych.
Dopuszczalna nier6wdé wynosi 1 mm/m.

podwodjna gita kravedz lub przymocowane do tylnej powierzchni profile nemowe powinny usztywi
tarcz znaku w taki sposéb, aby wymagania podane w talilisyty spetnione a zarazem stanowity element
konstrukcyjny do montas do konstrukcji wsporczej. Dopuszcza siaksymalne odksztatcenie trwate do
20% odksztatcenia odpowiedniej klasy na zginasiadcanie,

tylna powierzchnia tarczy powinnadyabezpieczona przed procesami korozji ochronnywigkami
chemicznymi oraz powtaklakiernicz o grubdci minimum 60um z proszkowych farb poliestrowych
ciemnoszarych matowych lub pétmatowych w kolorzelRA37; badania naty wykonywa zgodnie z
PN-88/C-81523 oraz PN-76/C-81521 w zakresie odpmint dziatanie mgly solnej oraz wody.

Tarcze znakoéw i tablic o powierzchnigkizej od 1 hipowinny spetnia dodatkowo nagpujace wymagania:

narazniki znaku i tablicy powinny b§zaokaglone, o promieniu zgodnym z wymaganiami glosymi w
~Szczegotowych warunkach technicznych dla znakéegdwych pionowych i warunkami ich umieszczania
na drogach” nie mniejszym jednak 130 mm, gdy wielkéci tego promienia nie wskazano,

— taczenie poszczegdblnych segmentow tarczy (dla znakiélogabarytowych) wzdiupoziomej lub

pionowej krawedzi powinno by wykonywane w taki sposéb, aby nie wamiwaty przesurcia i przéwity
w miejscach ichgczenia.

2.6. Znaki odblaskowe

2.6.1 Wymagania dotyaze powierzchni odblaskowej

Znaki drogowe odblaskowe wykonuje firzez naklejenie na tarcznaku lica wykonanego z samoprzylepnej,
aktywowanej przez dociski, folii odblaskowej. Znakbgowe klasy A, B, C, D, E, F, G, T i udzenia bezpieczstwa
ruchu drogowego klasy U nieodblaskowe, niglspuszczone do stosowania na drogach publicznych.

Folia odblaskowa (odbijaga powrotnie) powinna spetdiavymagania okrdone w Aprobacie technicznej.
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Lico znaku powinno bywykonane z:

samoprzylepnej folii odblaskowej o wkwosciach fotometrycznych i kolorymetrycznych typu gpu 2
(folia z kulkami szklanymi lub pryzmatyczna) potwdeonych uzyskanymi aprobatami technicznymi dla
poszczegolnych typow folii,

do nanoszenia barw innychznbiata mana stosowéa farby transparentne do sitodruku, zalecane przez
producenta danej folii, transparentne folie plotexoposiadajce aprobaty techniczne oraz w przypadku
folii typu 1 wycinanie ksztalty z folii odblaskowigdarwnych barwnych,

dopuszcza siwycinanie ksztattow z folii typu 2 pod warunkieralezpieczenia ich kragzi lakierem
zalecanym przez producenta folii,

nie dopuszcza sistosowania folii 0 okresie trwaia ponizej 7 lat do znakdw statych,

folie o 2-letnim i 3-letnim okresie trwaloi mogy by¢ wykorzystywane do znakdéw tymczasowych
stosowanych do oznakowania robét drogowych, podumkdem posiadania Aprobaty technicznej
i zachowania zgodroi z ,Szczegdtowymi warunkami technicznymi dla kéa drogowych pionowych

i warunkami ich umieszczania na drogach”.

Minimalna pocatkowa wartd¢ wspotczynnika odblasku R’ dla wszystkich koloromkbwanych, z wyjtkiem biatego,
nie powinien by mniejszy nk 70% wartdci podanych w tablicy 2 dla znakéw z fpliypu 1 lub typu 2, zgodnie
Z publikach CIE No 39.2.

W przypadku éwietlenia standardowym iluminatem D65 i pomiaru @ometrii 45/0 wspoétrne chromatyczrigi
i wspotczynnik luminacjB powinny by zgodne z wymaganiami podanymi w tablicach 2 i 3.

Tablica 2 Wymagania dla wspoiczynnika luminggji wspotrzdnych chromatyczrigi x, y oraz wspoétczynnika

odblasku R'.

Lp. Wiasciwosci Jednostki Wymagania

1 Wspoitczynnik odblasku R’ @ oswietlenia 5, Typ 1 Typ 2
kat obserwaciji 0,33 dla folii: cd/nfix
- biatej =50 >180
- 70kej =235 >120
- czerwonej =10 > 45
- zielonej =27 > 21
- niebieskiej > 2 > 14
- brazowej 20,6 > 8
- pomaraczowej =20 > 65
— szarej > 30 2 90

> Wspotczynnik luminacji B i wsp6trzdne
chromatycznéci x, y*) dla folii: -
- biatej =0,35 B=0,27
- z0kej B=0,27 B=0,16
- czerwonej 3=0,05 3=0,03
- zielonej =0,04 3=0,03
- niebieskigj =0,01 =0,01
- brazowej 0.09>3=0,03 |0.0923=0,03
— pomaraczowej =0,17 B=0,14
— szarej 0,183 =0,35 0,1>=0,12

*) wspotrzedne chromatyczrigi x, y w polu barw wedtug tablicy 3
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Tablica 3. Wspotrgdne punktdw narmych wyznaczajcych pola barw.

wspotrzdne chromatyczrigi punktow narenych x, y
Lp. Barwa folii wyznaczajcych pole barwyArodio swiatta D, geometria
pomiaru 45/0)
1 2 3 4
1 Biata X 0,355 0,305 0,285 0,335
Y 0,355 0,305 0,325 0,375
2 Zo6tta typ folii 1 X 0,522 0,470 0,427 0,465
Y 0,477 0,440 0,483 0,534
3 Zo6tta typ folii 2 X 0,545 0,487 0,427 0,465
Y 0,454 0,423 0,483 0,534
4 Czerwona X 0,735 0,674 0,569 0,655
Y 0,265 0,236 0,341 0,345
5 Niebieska X 0,078 0,150 0,210 0,137
Y 0,171 0,220 0,160 0,038
6 Zielona X 0,007 0,248 0,177 0,026
YX 0,703 0,409 0,362 0,399
7 Brazowa Y 0,455 0,523 0,479 0,558
X 0,397 0,429 0,373 0,394
8 Pomaraczowa Y 0,610 0,535 0,506 0,570
X 0,390 0,375 0,404 0,429
9 Szara Y 0,350 0,350 0,285 0,335
X 0,360 0,310 0,325 0,375

2.6.2. Wymagania jalkkciowe

Powierzchnia licowa znaku powinna dydwna, gtadka, bez rozwarstwijepecherzy i odklejé na krawdziach. Na
powierzchni mog wyskpowa® w obrbie jednego polarednio nie w¢cej niz 0,7 bkddéw na powierzchni (kurz,
pecherze) wielkéci najwyzej 1 mm. Rysy nie majprawa wysipic.

Spos6b paiczenia folii z powierzchai tarczy znaku powinien uniemawia¢ jej odhczenie od tarczy bez jej
zniszczenia.

Doktadna¢ rysunku znaku powinna bytaka, aby wady konturéw znakow, ktére mqmwst& przy nanoszeniu farby
na odblaskow powierzchng znaku, nie byly wiksze nk podane w punkcie 2.6.3.

Lica znakéw wykonane drukiem sitowym powinny¢hwyolne od smug i cieni.

Krawedzie lica znaku z folii typu 2 i folii pryzmatyczngowinny by odpowiednio zabezpieczone np. przez
lakierowanie lub ramz profilu ceowego.

Powtoka lakiernicza w kolorze RAL 7037 na tylnapsiie znaku powinna ldyréwna, gtadka bez smug i zaciekdw.
Sprawdzenie polega na ocenie wizualne;.

2.6.3. Tolerancje wymiarowe znakéw drogowych

2.6.3.1. Tolerancje wymiarowe dla grdbbblach

Sprawdzenie wykonujeesiruba mikrometrycza:
- dla blachy stalowej ocynkowanej ogniowo o gréhid.,25 — 1,5 mm wynosi 0,14 mm.

2.6.3.2. Tolerancje wymiarowe dla grébopowtok malarskich

Dla powtoki lakierniczej na tylnej powierzchni tascznaku o grubdi 60 um, tolerancja wynost15um. Sprawdzenie
wykonuje wg PN-EN ISO 2808:2000.

2.6.3.3. Tolerancje wymiarowe dla ptas&ona powierzchni

Odchylenia od poziomu nie magwynost wigcej niz 0,2%, wyptkowo do 0,5%. Sprawdzenie wykonujeg si
szczelinomierzem.

2.6.3.4. Tolerancje wymiarowe dla tarcz znakow

Sprawdzenie przymiarem liniowym:
- wymiary dla tarcz znakéw o powierzchni mniejszej bdrf podane w opisach ,Szczegdtowych warunkéw
technicznych dla znakéw drogowych pionowych i w&dwm ich umieszczania na drogach” ngl@owiekszye

0 10 mm i wykon& w tolerancji wymiarowej5mm,
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- wymiary dla tarcz znakéw i tablic o powierzchnickszej od 1 rh podane w opisach ,Szczeg6towych
warunkéw technicznych dla znakéw drogowych piondwyavarunkéw ich umieszczania na drogach” oraz
wymiary wynikowe dla tablic grupy E nafe powigkszye o 15 mm i wykon& w tolerancji wymiarowej
+10mm.

2.6.3.5. Tolerancje wymiarowe dla lica znaku

Sprawdzenie przymiarem liniowym:
— tolerancje wymiarowe rysunku lica wykonanego drokitowym wynosz +1,5mm,
- tolerancje wymiarowe rysunku lica wykonanego wyédga wynosz +2,0 mm,
— kontury rysunku znaku (obwodka i symbol) musgc¢ rowne z doktadnizia w kazdym kierunku do 1 mm.

W znakach nowych na kdym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach 4 am nie mae wystpowa wigcej
niz 0,7 lokalnych usterek (zatamaniagcperzyki) o wymiarach nie wkszych nk 1 mm w kadym kierunku.
Niedopuszczalne jest wygtowanie jakichkolwiek zarysouigpowierzchni znaku.

Na znakach w okresie gwarancji, nadym z fragmentow powierzchni znaku o wymiarach 4 cm dopuszczaeido
2 usterek jak wiej, o wymiarach nie wkszych nk 1 mm w kadym kierunku. Na powierzchni tej dopuszcza &b
3 zarysowa o szerokéci nie wickszej n 0,8 mm i catkowitej dtugei nie wickszej nz 10 cm. Na catkowitej diugaoi
znaku dopuszczacshie wiecej niz 5 rys szerokeri nie wikszej ni 0,8 mm i dlugéci przekraczajcej 10 cm - pod
warunkiemze zarysowania te nie znieksztatcagsci znaku.

Na znakach w okresie gwarancji dopuszczaréivniez lokalne uszkodzenie folii 0 powierzchni nieprzelaance]
6 mnf kazde - w liczbie nie wikszej ni pie¢ na powierzchni znaku matego ldbedniego, oraz o powierzchni
nieprzekraczagej 8 mnf kazde - w liczbie nie wikszej ni 8 na kadym z fragmentéw powierzchni znakuzgigo lub
wielkiego (whczapc znaki informacyjne) o wymiarach 1200 x 1200 mm.

Uszkodzenia folii nie magznieksztatcatresci znaku - w przypadku wygbowania takiego znieksztatcenia znak musi
by¢ bezzwtocznie wymieniony.

W znakach nowych niedopuszczalne jest wpstvanie jakichkolwiek rys, sfjajacych przez warstw folii do
powierzchni tarczy znaku. W znakachiytkowanych istnienie takich rys jest dopuszczalred pvarunkiem,ze
wystepujace w ich otoczeniu ogniska korozyjne nie przekgomielkosci okreslonych ponte;.

W znakach eksploatowanych dopuszczalne jest ¢pgstanie, co najwiej dwoch lokalnych ognisk korozji
o wymiarach nieprzekraczgych 2,0 mm w kadym kierunku na powierzchni kdego z fragmentéw znaku
o wymiarach 4 x 4 cm. W znakach nowych oraz w zoakenajdujcych sé w okresie wymaganej gwarancgdna

korozja tarczy znaku nie nie wystpowet.

Wymagana jest taka wytrzymako pofaczenia folii odblaskowej z targzznaku, by po zgtiu tarczy o 90 przy
promieniu tuku zgicia do 10 mm wadnym miejscu nie ulegto ono zniszczeniu.

2.7. Materiaty do montazu znakéw

Wszystkie 4czniki metalowe przewidywane do mocowaniaaay soh elementéw konstrukcji wsporczych znakow jak
sruby, listwy, wkety, naketki itp. powinny by czyste, gladkie, bez eknie¢, naderwd, rozwarstwié@

i wypuktych karbow.

taczniki mog by¢ dostarczane w pudetkach tekturowych, pojemnikdebzanych lub paletach, w zatesci od ich
wielkosci. taczniki powinny by ocynkowane ogniowo lub wykonane z materialdbw odgon na koroz
w czasie nie krotszym ntarcza znaku i konstrukcja wsporcza.

2.8. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Prefabrykaty betonowe powinny bgktadowane na wyréwnanym, utwardzonym i odwodnmiompdiazu. Prefabrykaty
naley uktadg na podktadach z zachowaniem pgwéu minimum 10 cm midzy podigem
a prefabrykatem.

Znaki powinny by przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dalma@riatéw dziatajcych korodujco i w
warunkach zabezpiecaajch przed uszkodzeniami.

2.9. Slupki prowadzce
2.9.1.Rodzaje materiatéw na stupki prowade

Materiatami stosowanymi przy ustawianiu stupkéwvpadzicych s
— stupki prowadzce z tworzyw sztucznych,
— elementy mocuce stupek prowadzy do bariery ochronnej,
- elementy odblaskowe,
- farby.
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2.9.2.Wymagania ogélne dla stupkéw prowadych

Typ stupka prowadgego (U-1a, U-1b) powinien lgyustalony w dokumentacji projektowej i powinien oy
zgodny z “Szczegbtowymi warunkami technicznymi dlagdzei bezpieczéstwa ruchu drogowego i warunkami ich
umieszczania”.

Stupki prowadzce powinny mié w przekroju ksztatt trapezu.

Wysokai¢ stupka prowadgcego powinna wynosiokoto:
— 150 cm dla stupka U-1la umocowanego w gruncie,
— 40 cm dla stupka U-1b umieszczonego nad kadenhronn.

Na stupkach powinny byumieszczone elementy odblaskowe progto& lub réwnolegtoboczne o szerakd
4 cm i wysoksci 20 cm barwy czerwonej po stronie czotowej stupkzarwy biatej po stronie tylnej w stosunku do
nadjeidzajgcego pojazdu.

2.9.3. Stupki prowadice z tworzyw sztucznych

Stupki prowadzce mog by¢ wykonywane z tworzyw sztucznych, jak polichlorekylu, polietylen, kopolimery itp.
Barwa stupkéw prowadgzych z tworzyw sztucznych powinnadlyiata, bez smug i przebarie

Powierzchnia stupkéw prowasizych powinna b§ czysta, gtadka, pozbawiona rygcherzy i wgébien.

Stupek prowadzy z tworzywa sztucznego, przewidziany do umocowanmi gruncie, w swojej dolnej e&i ma
posiadé otwor do umieszczenia przetyczki stalowej lub priaywa sztucznego &rednicy od 15 do 20 mm i diugai
od 20 do 30 cm, utrudnigy wyciagniecie stupka z gruntu.

Dopuszcza si nastpujace tolerancje wymiaréw stupka prowadego: wymiary przekroju poprzecznegol mm,
grubai¢ $cianki min. 3 mm, tolerancja grubm scianki+ 0,5mm.

Stupki prowadzce z tworzywa sztucznego mapie¢ Aprobat Technicza.

Stupki prowadzce z tworzywa sztucznego najesktadowaé w potazeniu poziomym, na ptaskim i réwnym podito
w przygotowanych boksach. Wysdkaoskladowania nie m@ przekracz&a2 m. Zaleca si przechowywa stupki pod
zadaszeniem w celu utrzymania ich w czysito

2.9.4. Elementy mocage stupek prowadzy do bariery ochronnej

Stupki prowadzce U-1b nalgy przymocowa do bariery ochronnej elementami momaymi okrelonymi
w dokumentacji projektowej i zaakceptowanymi priaegpektora Nadzoru.

Spos6b zabezpieczenia antykorozyjnego elementéwjaoych powinien by ustalony przez producenta w taki sposéb,
aby zapewrd trwatos¢ wyrobu przez okres od 5 do 10 lat w warunkach radmgth, a od 3 do 5 lat vodowisku

0 zwigkszonej korozyjnéci. W przypadku zastosowania elementéw magoygh wykonanych z blachy stalowej
ocynkowanej, minimalna grulé powtoki cynkowej powinna wyno&i60 pum.

2.9.5. Elementy odblaskowe
Elementy odblaskowe do stupkéw prowadzch powinny mié wymiary i barve okreslone w punkcie 2.9.2.

Elementy odblaskowe madpy¢ stosowane w postaci:
- elementéw pryzmatycznych z tworzyw sztucznych,
— folii odblaskowych do przyklejania na stupku.

Elementy odblaskowe sprowadzane osobno (nie preydanne do stupkéw) powinny &gkladowane w pojemnikach
producenta, w pomieszczeniach suchych, w warunkatiezpieczagych je przed zabrudzeniem, uszkodzeniem
i przemieszaniem.

2.9.6. Farby

Do malowania lub uzupetniania powierzchni malowdnyma stupkach prowadeych wzgkdnie na elementach
metalowych jak tabliczkach umieszczanych na stupkaczna stosowé farby, emalie i lakiery, np. olejne, olejno-
zywiczne, akrylowe, ftalowe, syntetyczne, farby @lasve epoksydowe itp.

Farba powinna spelniawarunki dobrej przyczepdoi do malowanego podta inie uszkadzania malowanej
powierzchni (dobrej reakcji tworzywa na fardob rozpuszczalnik w niej zawarty).

Farby naley skiadowg w pomieszczeniach suchych, zadaszonych, w warbnkabezpieczagych je przed
uszkodzeniem opakowazabrudzeniem i przemieszaniem.
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2.10. Znaki kilometrowe i hektometrowe
2.10.1. Stupki do znakéw kilometrowych lub hektoroetych
Stupkami do znakow kilometrowych lub hektometrowsglstupki prowadzce U-1.

Stupki prowadzce (stupki hektometrowe), na ktorych zostanie rsiaiey symbol znaku kilometrowego, powinny
odpowiadé wymaganiom punktu 2.9.2. Zaleceg,siaby stupek prowadey (stupek hektometrowy) z tworzywa
sztucznego byt typu sztywnego.

2.10.2. Znak kilometrowy lub hektometrowy

Znak kilometrowy U-7 stanowi cyr barwy czarnej, umieszczanna stupku prowadzym, odpowiadajcym
wymaganiom punktu 2.9.2:

Znak hektometrowy U-8 stanowi cygfrbarwy czarnej, umieszczanna stupku prowadzym, odpowiadajcym
wymaganiom punktu 2.2:
— bezpdrednio na powierzchni stupka z tworzywa sztucznego.

Cyfry znakéw hektometrowych madpy¢ wykonane:
- 1z folii samoprzylepnej, posiadgiej Aprobag technicza,
— przez namalowanie faghbezpdrednio na stupku prowadeym, odpowiadaica warunkom punktu 2.9.6,
zaakceptowanprzez Inspektora Nadzoru.

3. SPRZAT
3.1. Ogdlne wymagania dotycgce sprztu
Og6lne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-00.00.00. "Wymagania ogélne" p@nk

3.2. Spret do ustawiania stupkéw znakéw drogowych, stupkémewadzcych, znakéw kilometrowych i znakéw
hektometrowych

Wykonawca przyspujacy do ustawiania stupkéw znakéw drogowych, stupk@mowadacych oraz znakéw
kilometrowych i hektometrowychpowinien wykaza sie mazliwoscia korzystania z nagbujacego spratu,
(w zaleznosci od sposobu mocowania stupkéw):

- szpadli,

— wiertnic do wykonywania dotéw pod stupki,

— drobnego sprgu pomocniczego do moria,

— sprztu do zatadunku i wytadunku stupkow,

— malych betoniarek przevinych.

3.3. Sprzt do ustawiania konstrukcji wsporczych

Wykonawca przyspujacy do ustawiania konstrukcji wsporczygiowinien wykazéa sig mozliwoscia korzystania
Z nastpujacego spratu:

- koparek kotowych, np. 0,15%szpadli,

— zurawi samochodowych o adigu do 4 ton,

— wiertnic do wykonywania dotéw pod stupki w grunsigoistym,

- betoniarek przewmych do wykonywania fundamentéw betonowych ,na robkr

— $rodkow transportowych do przewozu materiatéw,

- przewanych zbiornikdw na wog drobnego sprzu pomocniczego do moria,

— sprztu spawalniczego.

4. TRANSPORT

4.1. Ogo6lne wymagania dotycgce transportu

Ogblne wymagania dotygee transportu materiatéw podano w SST D-00.00.00/f\agania ogdine" punkt 4.
4.2. Transport znakow do pionowego oznakowania drog

Znaki drogowe naley na okres transportu odpowiednio zabezpiéciak, aby nie ulegly przemieszczaniu i w spos6b
nieuszkodzony dotarty do odbiorcy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne wymagania dotycgce robot
Ogodlne wymagania dotygze wykonania rob6t podano w SST D-00.00.00. "Wyméagagolne" punkt 5.
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5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przysipieniem do robot naky wyznaczy:

- lokalizacg znaku, tj. jego pikietaoraz odlegté¢ od kravedzi jezdni, krawdzi pobocza umocnionego,

- wysoka¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporczej

Punkty stabilizuice miejsca ustawienia znakéw naleabezpieczyw taki sposéb, aby w czasie trwania i odbioru
robét istniata maliwo$¢ sprawdzenia lokalizacji znakow.

Lokalizacja i wysoké¢ zamocowania znaku powinny dygodne z dokumentacprojektowv.
Miejsce wykonywania prac natg oznakowa, w celu zabezpieczenia pracownikéw i kianyich pojazdami na drodze.
5.3. Wykonanie wykopéw i fundamentéw do stupkéw zrgw

Stupki prowadace, znaki kilometrowe, hektometrowi najeumieszczaw gruncie z przetyczkw dolnej czsci stupka,
o dhugaci 20+30cm

Spos6b wykonania wykopu pod fundament znaku piogowgowinien by dostosowany do gbokasci wykopu,
rodzaju gruntu i posiadanego Sgie

Wykopy fundamentowe powinny bywykonane w takim okresie, aby po ich zagpeniu mana byto przystpi¢
natychmiast do wykonania w nich robét fundamentdwyc

5.3.1. Prefabrykaty betonowe

Dno wykopu przed uleeniem prefabrykatu natg wyrowna i zagesci¢. Wolne przestrzenie rdzy $cianami gruntu
i prefabrykatem naley wypetnic materiatem kamiennym, np. kliem i doktadnie zagci¢ ubijakami gcznymi.

Jezeli znak jest zlokalizowany na poboczu drogi, torrgd powierzchnia prefabrykatu powinna ¢byéwna
Z powierzchni pobocza lub bywyniesiona nadctpowierzchng nie wiecej niz 0,03 m.

5.3.2. Fundamenty z betonu

Wykopy pod fundamenty (do osadzenia) stupka wykamevz betonu ,na mokro” nale wykona zgodnie
z PN-S-02205.

Przy naruszonej strukturze gruntu rodzimego, gnatezy usuraé¢ i miejsce wypetnd do spodu fundamentu betonem
klasy B 15. Ptaszczyzny boczne fundamentéw sigieajsé z gruntem naley zabezpieczy izolach, np. emulsj
asfaltows. Po wykonaniu fundamentu wykop nalezasypa warstwami grubgci 20 cm z doktadnym zagzczeniem
gruntu.

5.4. Tolerancje ustawienia znaku pionowego

Konstrukcje wsporcze znakow - stupki, stupy, wgsiiki, konstrukcje dla tablic wielkowymiarowych, wmny by
wykonane zgodnie z dokumentagrojektowvs.

Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:
— odchytka od pionu, nie wtej niz + 1 %,
- odchylka w wysokéci umieszczenia znaku, nieqoej niz = 2 cm,
— odchylka w odlegtéci ustawienia znaku od kradzi jezdni utwardzonego pobocza lub pasa awaryjnego
postoju, nie wicej nz + 5 cm, przy zachowaniu minimalnej odlegio umieszczenia znaku zgodnie
z ,Szczego6towymi warunkami technicznymi dla znakdmegowych pionowych i warunkami ich umieszczania
na drogach”.

5.5. Konstrukcje wsporcze
5.5.1. Zabezpieczenie konstrukcji wsporczej przgeéahaniem

Konstrukcje wsporcze znakéw tablicowych bocznyctpawierzchni wekszej od 4,5 M gdy wystpuje
mozliwos¢ bezpdredniego najechania na nie przez pojazd - misZ zabezpieczone odpowiednio umieszczonymi
barierami ochronnymi lub innego rodzaju adzeniami ochronnymi lub przeciwdestrukcyjnymi, zgied
z dokumentagj projektowa lub wskazaniami Inspektora Nadzoru. Podobne zabezgnie naley stosowa
w przypadku innych konstrukcji wsporczych, gdy wch@nie na nie w wkszym stopniu zagra bezpiecazstwu
uzytkownikéw pojazdéw, ri najechanie pojazdu na bakigjesli przewiduje to dokumentacja projektowa lub Insjoek
Nadzoru.

5.5.2. Tablicowe znaki drogowe na dwoch stupachplotiporach

Przy stosowaniu tablicowych znakéw drogowych (dregjazow tablicowych, tablic przeddrogowskazowyéhlit
szlaku drogowego, tablic objazdéw itp.) umieszczhinpa dwoch stupach lub podporach - odlégtomiedzy tymi
stupami lub podporami, mierzona prostopadle do wicevanego kierunku najechania przez pojazd, nieammyt
mniejsza od 1,75 m. Przy stosowanighksizej liczby stupdw rii dwa - odlegté¢ miedzy nimi maze by mniejsza.
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5.5.3. Poziom gdérnej powierzchni fundamentu

Przy zamocowaniu konstrukcji wsporczej znaku w amdncie betonowym lub innym podobnym zgaane jest, by
goérna ces¢ fundamentu pokrywata iz powierzchri pobocza, pasa dziglego itp. lub byla nadetpowierzchng
wyniesiona nie wécej niz 0,03 m. W przypadku konstrukcji wsporczych, zngdych sé poza koroa drogi, goérna
cze$¢ fundamentu powinna Bywyniesiona nad powierzchnierenu nie wicej niz 0,15 m.

5.6. Tabliczka znamionowa znaku

Kazdy wykonany znak drogowy musi ndi@aklejora na rewersie naklegkzawierajca nastpujace informacje:
a) numer i datnormy tj. PN-EN 12 899-1:2005,

b) klasy istotnych wigciwosci wyrobu,

¢) miesic i dwie ostatnie cyfry roku produkciji,

d) nazwe, znak handlowy i inne oznaczenia identyfiag producenta lub dostagjesli nie jest producentem,
e) znak budowlany ,B”,

f) numer aprobaty technicznej,

g) numer certyfikatu zgodoi i numer jednostki certyfikarej.

Oznakowania powinny liywykonane w sposéb trwaly i wynay, czytelny z normalnej odlegici widzenia, a catkowita
powierzchnia naklejki nie byta wksza nk 30 cnf. Czytelnd¢ i trwatos¢ cechy na tylnej stronie znaku nie powinna by
nizsza od wymaganej trwalo znaku. Naklejk nalezy wykona z folii nieodblaskowej.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci

Ogodlne wymagania dotygee jakdci rob6t podano w SST D-00.00.00. "Wymagania ogbunkt 6.
6.2. Badania materiatéw do wykonania fundamentéw kdenowych

Wykonawca powinien przeprowadzbadania materialtbw do wykonania fundamentéw betgub “na mokro”.
Uwzgledniajac nieskomplikowany charakter rob6t fundamentowyas wniosek Wykonawecy, Inspektor Nadzoruzmo
zwolni¢ go z potrzeby wykonania batldla tych robét.

6.3. Badania w czasie wykonywania robét
6.3.1. Badania materiatow w czasie wykonywania tob6

Wszystkie materiaty dostarczone na bugdawaprobat technicza lub z deklaraej zgodndci wydary przez producenta
powinny by sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jegoniayow.
Czestotliwos¢ bada i ocena ich wynikéw powinna By godna z ustaleniami tablicy 7.

Tablica 7. Cgstotliwo$¢ bada przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobowstirczonych przez producentow

Lp.| Rodzajbadania Liczba batla Opis bada Ocer;)z;\;\gnlkow
1 [ Sprawdzenie od 5 do 10 badaz | Powierzchng zbad# nieuzbrojonym okiem. Do
powierzchni wybranych losowo| ew. sprawdzenia gbokasci wad uzy¢ Wyniki bada
elementéw w dostpnych narzdzi (np. liniatéw z czujnikiem| powinny by zgodne
kazdej dostarczongjsuwmiarek, mikrometréw itp. Z wymaganiami
partii
wyrobéw liczacej | PrzeprowadZi uniwersalnymi  przyrgdami| punktu 2
2 | Sprawdzenie do 1000 elementéypomiarowymi lub sprawdzianami (np. liniatami,
wymiaréw przymiarami itp.)

W przypadkach budrych wgtpliwosci mazna zlecé uprawnionej jednostce zbadanie $eiavosci dostarczonych
wyrobow i materiatow w zakresie wymagpodanych w punkcie 2.

6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania rob6t nalesprawdzé:
— zgodnd¢ wykonania znakéw pionowych z dokumentagjojektows (lokalizacja, wymiary, wysoks
zamocowania znakow),
- zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgodrpunktem 2 i 5,
- prawidtowas¢ wykonania wykopéw pod konstrukcje wsporcze, zgednpunktem 5.3,
— poprawnd¢ wykonania fundamentéw pod stupki zgodnie z punkieBy
— poprawnd¢ ustawienia stupkdw i konstrukcji wsporczych, zgednpunktem 5.4. i 5.5.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogo6lne zasady obmiaru robét
Ogoblne zasady obmiaru robét podano w SST D-00.00W§magania ogdlne" punkt 7.
7.2. Jednostka obmiaru robo6t

Jednostl obmiaru oznakowania pionowego jest:
— szt. (sztuka), dla ustawienia stupkéw, przymocawatarcz, przymocowania tablic, ustawienia znakéw
drogowych hektometrowych.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robot
Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w SST D-00.00W@magania ogéline” punkt 8.

Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumengapjojektows, SST i wymaganiami Inspektora Nadzorueje
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleiamefitug punktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne dotycace podstawy platndci

Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptatrsai podano w SST D-00.00.00. “Wymagania ogéine” fuhk
Platno$¢ nalezy przyjmowaé na podstawie jednostek, zgodnie z obmiarem, po oitloze rob6t wykonanych.
llo$¢ jednostek wg poz., Przedmiaru robot”.

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Cena ustawienia 1 szt. stupkow dla tarcz znakéwamych obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- wykonanie wykopow i fundamentow,
- zakup i dostarczenie materiatow,
- ustawienie stupkow dla tarcz znakéw drogowych,
- przeprowadzenie pomiaréw,inwentaryzacji geodezyjhada wymaganych w specyfikacji technicznej.

Cena przymocowania 1 szt. tarcz znakéw drogowycbhaigkow obejmuije:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- zakup, dostarczenie i zamocowanie tarcz znakdgadrgch zgodnie z Dokumentadprojektovy,
—przeprowadzenie pomiarow, inwentaryzacji geodezyjhada wymaganych w specyfikacji technicznej.

Cena ustawienia 1 szt. znakow drogowych hektomebwbejmuije:
— prace pomiarowe i przygotowawcze,
- zakup i dostarczenie materiatow,
- wykonanie wykopow i fundamentow,
— ustawienie znaku drogowego hektometrowego,
- przeprowadzenie pomiaréw, inwentaryzacji geodegyijbada wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-76/C-81521 Wyroby lakierowane — badanie odgei powtoki lakierowanej na dziatanie wody oraz
oznaczanie nagkliwosci

2. PN-84/H-74220 Rury stalowe bez szwageione | walcowane na zimno ogdlnego zastosowania

3. PN-88/C-81523 Wyroby lakierowane — oznaczenjgooagici powtoki na dziatanie mgty solnej

4. PN-89/H-84023.07 Stal ol¢lenego zastosowania. Stal na rury. Gatunki

5. PN-EN 206-1:2003 Beton. &2 1: Wymagania, wiiwosci, produkcja i zgodnig

6. PN-EN ISO 1461:2000 Powioki cynkowe nanoszonestah metod zanurzeniow (cynkowanie jednostkowe).

Wymaganie i badanie

7. PN-ENISO 10240:2001 Wewinzne i/lub zewntrzne powitoki ochronne rur stalowych. Wymaganiaydeice
powlok wykonanych przez cynkowanie ogniowe w ocymRiach zautomatyzowanych

8. PN-EN 10292:2003/Tasmy i blachy ze stali niskogglowych powlekane ogniowo w sposolgly do obrébki
A1:2004/A4:2005(U) plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy
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9. PN-EN 10327:2005(U) FEmy i blachy ze stali podwgzonej granicy plastycziéc powlekane ogniowo
w sposéb cigly do obroébki plastycznej na zimno. Warunki teciznie dostawy

10 PN-EN 12767:2003 Bierne bezpietg®vo konstrukcji wsporczych dla wdzeh drogowych. Wymagania

i metody bada
11 PN-EN 12899-1:2005  State, pionowe znaki drogd@&s¢ 1: znaki state
12 pr-EN 12899-5 State, pionowe znaki drogowees€5: Badanie wspne typu
13 PN-H-74200;1998 Rury stalowe ze szwem, gwint@van
14 PN-EN ISO 2808:2000 Farby i lakiery — oznaczamighcci powtok
15 PN-91/H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane @&go
16 PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty zieMhgnagania i badania

10.2. Inne dokumenty

17. Rozporzdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpni@02 r. w sprawie sposobdw deklarowania zgédno
wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ickienabudowlanym (Dz. U. nr 198, poz. 2041)

18. Rozporzdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpn202 r. w sprawie systemow oceny zgoghpwymagé,
jakie powinny spetnianotyfikowane jednostki uczestnige w ocenie zgoddoi oraz sposobu oznaczania wyrobow
budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. nr 195, po4120

19. Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopa@®04 r. w sprawie aprobat technicznych oraz jetdkos
organizacyjnych uprawnionych do ich wydawania (Dznr 249, poz. 2497)

20. Ustawa z dnia 16 kwietnia o wyrobach budowlainjgz. U. nr 92, poz. 881)
21. Rozporzdzenie Ministra Infrastruktury oraz Spraw Westvenych z dnia 31 lipca 2002 r. w sprawie znakow i
sygnatow drogowych (Dz. U. nr 170 z 127daiernika 2002, pozycja 1393

22. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 20@3sprawie szczegotowych warunkéw technicznych dla
znakow i sygnatéw drogowych oraz amdzeh bezpieczastwa ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczania na
drogach (Dz. U nr 220 poz. 2181 z dnia 23 grud@i@3}. Zahcznik nr 1 ,Szczegotowe warunki techniczne dla
znakow drogowych pionowych i warunki ich umieszdaana drogach” Zatznik nr 4 ,Szczegétowe warunki
techniczne dla usdzeh bezpieczéstwa ruchu drogowego i warunki ich umieszczanidmaach”.

23. CIE No. 39.2 1983 Recommmendations for surfaoelours for visual signalling (Zalecenia dla braw
powierzchniowych sygnalizacji wizualnej)

24. CIE No. 54 Retroreflection definition and measnent (Powierzchniowy wspoétczynnik odblasku defmi
i pomiary)
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D-07.05.01. BARIERY OCHRONNE STALOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegétowej Specyfikacjchirecznej (SST) & wymagania dotyce wykonania i odbioru
robét zwizanych zprzebudow drogi powiatowej nr 1329 G weju ul. Gdaiskiej w Leborku

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosoviakm dokument w pogpowaniu przetargowym i przy
realizacji umowy na wykonanie robét zwanych z realizagjzadania wymienionego w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technigj dotycz zasad prowadzenia robdét zwanych
z wykonaniem barier ochronnych, stalowych SP-09 pektadkowych z prowadnicy z profilowanej tasmy stalowej
typu B z dodatkowa prowadnica od strony chgu pieszo rowerowego na stupkach stalowych, co 4 wraz z
montazem odcinkéw pocatkowych i koncowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Bariera ochronna - udzenie bezpiecfstwa ruchu drogowego, stosowane w celu fizycznegymolieenia
zjechaniu pojazdu z drogi w miejscach, gdzie jest niebezpieczne, przejechaniu pojazdu na jezdni
przeznaczomdla przeciwnego kierunku ruchu lub niedopuszczenigowstania kolizji pojazdu z obiektami lub
przeszkodami statymi znajdigiymi sie w poblizu jezdni.

1.4.2. Bariera ochronna stalowa - bariera ochroérej podstawowym elementem jest prowadnica wgkan
z profilowanej tamy stalowe;j.

1.4.3. Bariera przektadkowa - bariera, w ktérejvypdnica zamocowana jest do stupka zé&rganictwem przektadek
zapewniajgcych odst¢p miedzy prowadnig a stupkiem.

1.4.4. Prowadnica bariery - podstawowy elementepanivykonany z profilowanej §ay stalowej, majcy za zadanie
umazliwienie ptynnego wzdlinego przemieszczania pojazdu w czasie kolizji, sz ktérego prowadnica
powinna odksztatdasic stopniowo i w sposéb plastyczny.

1.4.5. Przektadka - element bariery, wykonany ztatkmvnika stalowego, umieszczony pedry prowadnig
a stupkiem.

1.4.6. Pozostate okdlenia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST D-00.00.00. “Wymagania ogoine” puhkt

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

Ogolne wymagania dotygee rob6t podano w SST D-00.00.00. “Wymagania og@ghuekt 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Og6lne wymagania dotycgce materiatow

Ogolne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania padanSST D-00.00.00. “Wymagania
ogolne” punkt 2.

2.2. Materiaty do wykonania barier ochronnych stabwych

Dopuszcza si do stosowania tylko takie konstrukcje drogowyctridraochronnych, na ktére wydano Aprobat
technicza.

Elementy do wykonania barier ochronnych stalowydtnedone s w dokumentacji projektowej jako typ SP-09
(przektadkowa z prowadnidypu B).

2.3. Elementy do wykonania barier ochronnych staleych
2.3.1. Prowadnica

W barierach ochronnych zastosowano prowadnice BypgDtwory w prowadnicy i zak@zeniu odcinkéw mont@wych
prowadnicy powinny b§zgodne z ofestproducenta.

Powierzchnia prowadnicy powinnadbgtadka i wolna od widocznych wad, bez ubytkéw pkivantykorozyjnej.
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Prowadnice mogby¢ dostarczane luzem lub wagkach.
2.3.2. Stupki

Stupki wykonuje s z ksztattownikow stalowych. Wysokdsrodnika ksztattownika wynosi 100 mm.

Ksztattowniki powinny odpowiadawymaganiom PN-H-93010. Powierzchnia ksztattownikdcowanego powinna by
charakterystyczna dla procesu walcowania i wolnavad, jak widoczne tuski,giniecia, zawalcowania i naderwania.
Dopuszczalne asusunete wady przez szlifowanie lub diutowanie z tyme, obrobiona powierzchnia powinna ihie
tagodne wycicia i zaokaglone brzegi, a grulé ksztattownika nie mee zmniejszé sie poza dopuszczaindolma
odchytke wymiarow dla ksztattownika.

Ksztattowniki powinny by obckte prostopadle do osi wzdinej ksztattownika. Powierzchnia koow ksztattownika
nie powinna wykazywarzadzizn, rozwarstwie peknie¢ i sladéw jamy skurczowej widocznych nieuzbrojonym okie

Ksztattowniki powinny by ze stali St3W lub St4W oraz ndievtasndgci mechaniczne wedtug PN-H-84020 lub innej
uzgodnionej stali i normy.

Tablica 1. Podstawowe whasiod ksztattownikéw, wedtug PN-H-84020

Stal | Granica plastycz&oi minimum dla stupkéw, MPa Wytrzymalai¢ na rozcaganie dla stupkéw, MP3g
St3w 195 od 340 do 490
St4w 225 od 400 do 550

Ksztattowniki mog by¢ dostarczone luzem lub w azkach.
2.3.3. Inne elementy barier

Pas profilowy powinien odpowiadaPN-H-93461-28 w zakresie wymiarOw, masy, widt{ostatycznych i odchytek
wymiaréw przekroju poprzecznego.

Inne elementy bariery, jakdzniki ukaine, obejmy stupka, wsporniki, podktadki, przektadkiby, swiatta odblaskowe
itp. powinny odpowiadawymaganiom dokumentacji projektowe] idbggodne z ofest producenta barier w zakresie
wymiaréw, odchytek wymiaréw, rozmieszczenia otwoydadzaju materiatdéw zabezpieczenia antykorozyjriggo

Wszystkie ocynkowane elementyackniki przewidziane do mocowania gdzy sola elementéw bariery powinny by
czyste, gladkie, bezegnie¢, naderwa, rozwarstwié i wypuktych karbow.

Dostawa wtkszych wymiarowo elementéw bariery meoby¢ dokonana luzem lub w wikach. Sruby, podktadki
i drobniejsze elementyadznikowe mog by¢ dostarczone w pudetkach tekturowych, pojemnikaldszanych lub
paletach, w zaleosci od wielkdci i masy wyrobéw.

Elementy bariery powinny I8y przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dalanateriatdw dziatajcych
korodupco i w warunkach zabezpieczaych przed uszkodzeniem.

2.3.4. Zabezpieczenie metalowych elementéw bapergd korozi

Spos6b zabezpieczenia antykorozyjnego elementéwerpaustala producent w taki sposob, aby zapéwmiatos¢
powtoki antykorozyjnej przez okres 5 do 10 lat wrwekach normalnych, do co najmniej 3 do 5 lat
w srodowisku 0 zwgkszonej korozyjnéci. W przypadku braku wystarcaaych danych minimalna grubod powtoki
cynkowej powinna wynogi60 pm.

2.4. Dokument dopuszczajcy do stosowania
Materialy stosowane przez Wykonawdo wykonania barier ochronnych stalowych powinpgtsiac warunki podane
w Rozporadzeniu Ministra Infrastruktury w sprawie szczegdfotv warunkéw technicznych dla znakéw
i sygnatdow drogowych oraz wdzen bezpieczaéstwa ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczaniadragach,
zakcznik nr 4 ,Szczeg6towe warunki techniczne dlaadem bezpieczéstwa ruchu drogowego i warunki ich
umieszczania na drogach”.
Producenci powinni oznakowawyroby znakiem budowlanym ,B”, co oznacza wystavige deklaracji zgodnrigi
z Aprobag Techniczi lub znakiem CE, co oznacza wystawienie deklamggidndci z norny zharmonizowan
Aprobaty Techniczne wystawione przed czasenscigjw zycie rozporadzenia w sprawie aprobat technicznych oraz
jednostek organizacyjnych uprawnionych do nich wyaa nie mog by¢ zmieniane lecz zachowawaznosé przez
okres, na jaki zostaly wydane. W tym przypadku dmakowania wyrobu znakiem budowlanym ,B” wystarcza
deklaracja zgodrigi z Aprobai Technicza.

Stupki, blachy i inne elementy konstrukcyjne powimmie¢ deklaracje zgodrai z odpowiednimi normami.

2.5. Sktadowanie materiatéw

Elementy dhasze barier mag by¢ sktadowane pod zadaszeniem lub na otwartej peazsirna podizu
wyréwnanym i odwodnionym, przy czym elementy poszEgnych typoéw naleyy uktada& oddzielnie z ewentualnym
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zastosowaniem podkiadek. Elementy mootee i pohczeniowe meéna skladowé& w pojemnikach handlowych
producenta.

3. SPRET
3.1. Ogdlne wymagania dotycgce sprztu

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-00.00.00. “Wymagania ogdlne” pik
3.2. Sprzt do wykonania barier

Wykonawca przysgpujacy do wykonania barier ochronnych stalowych powinieykaza sie mozliwoscia korzystania
Z nastpujacego spratu:

— zestawu spkgu specjalistycznego do moatabarier,

— zurawi samochodowych o adigu do 4 t,

— wiertnic do wykonywania otworéw pod stupki,

— urzadzeh whijajacych lub wibromtotéw do pogrania stupkéw w grunt,

— przewanego zbiornika na wagl

- fadowarki, itp.

4. TRANSPORT

4.1. Ogo6lne wymagania dotycgce transportu

Ogolne wymagania dotygege transportu podano w SST D-00.00.00. “Wymagag@ne” punkt 4.
4.2. Transport elementéw barier stalowych

Transport elementéw barier @ odbywa sie dowolnym srodkiem transportu. Elementy dkee nalgy przewozé
w opakowaniach producenta. Elementy mootze i pohczeniowe zaleca siprzewozé w pojemnikach handlowych
producenta.

Zatadunek i wytadunek elementoéw konstrukcji bamexzna dokonywa za pomog zurawi lub ecznie. Przy zatadunku
i wyladunku, naley zabezpieczy elementy konstrukcji przed pomieszaniem. Elemdvdyier naley przewozé
w warunkach zabezpiecaajych wyroby przed korozji uszkodzeniami mechanicznymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogblne zasady wykonania rob6t

Ogoblne zasady wykonania robét podano w SST D-00000Wymagania ogolne” punkt 5.
5.2. Roboty przygotowawcze

Przed wykonaniem wéaiwych rob6t naley, na podstawie dokumentacji projektowej lub wskalrspektora Nadzoru:
— wytyczy trag; bariery,
- ustalt lokalizac stupkow,
— okresli¢ wysoka¢ prowadnicy bariery,
— okresli¢ miejsca odcinkow poatkowych i kaicowych bariery,
— ustalt ewentualne miejsca przerw, pr&ej przejazdow w barierze, itp.

5.3. Osadzenie stupkow
5.3.1. Stupki osadzone w otworach uprzednio wykgoanw gruncie
5.3.1.1. Wykonanie dotow pod stupki

Jesli dokumentacja projektowa lub Inspektor Nadzore ustali inaczej, to doty (otwory) pod stupki powynmies
wymiary:
— przy wykonywaniu otwordw wiertnic- srednica otworu powinna Bywieksza o okoto 20 cm od najykiszego
wymiaru poprzecznego stupka, algbkas¢ otworu od 1,25 do 1,33 m w zatesci od typu bariery.
5.3.1.2. Osadzenie stupkdw w otworach wypetnionyeimtem

Jeili dokumentacja projektowa lub Inspektor Nadzore ustali inaczej, to osadzenie stupkéw w wykonanymtzednio
otworach (dotach) powinno uwzglniac:
- zachowanie prawidtowego pdlenia i petnej rownolegkei stupkow, najlepiej przy zastosowaniu
odpowiednich szablonow,
— wzmochienie dna otworu warstwucznia (ewentualniewiru) o grubgci warstwy minimum 5 cm,
- wypelnienie otworu piaskiem stabilizowanym cementéd 40 do 50 kg cementu na 1 miasku) lub
zag;szczonym gruntem rodzimym, przy czym wahkik zag;szczenia nie powinien Bymniejszy ni 0,95
wedtug normalnej metody Proctora.
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5.3.2. Stupki whijane lub wwibrowywane beZpadnio w grunt

Jeili dokumentacja projektowa lub Inspektor Nadzoruwmosek Wykonawcy ustali osadzenie bezpdnie przez
whijanie lub wwibrowywanie stupkéw w grunt, to Wykawca przedstawi do akceptacji Inspektora Nadzoru:
- sposob wykonania, zapewriey zachowanie osi stupka w pionie i nie powagyj odksztalcé lub uszkodzé
stupka,
- rodzaj sprztu, wraz z jego charakterystyktechniczm, dotycacy uradzen wbijajacych rcznych lub
mechanicznych wzgtinie wibromtotéw pogtzajacych stupki w gruncie poprzez wibradjdziatanie udarowe.

5.3.3. Tolerancje osadzenia stupkow

Dopuszczalna technologicznie odchytka odlégtoniedzy stupkami, wynikajca z wymiaréw wydtzonych otwordw
w prowadnicy, stdacych do zamocowania stupkow, wynasilmm.

Dopuszczalna tica wysokdci stupkdw, decydujca czy prowadnicagdlzie zamocowana réwnolegle do nawierzchni
jezdni, jest wyznaczona ksztattem i wymiarami otwerw stupkach do mocowania wyghikow lub przektadek
i wynosi+ 6 mm.

5.4. Montaz bariery
Spos6b montau bariery zaproponuje Wykonawca i przedstawi deepkaciji Inspektora Nadzoru.

Bariera powinna by montowana zgodnie z instrukanontaowa lub zgodnie z zasadami konstrukcyjnymi ustalonymi
przez producenta bariery.

Montaz bariery, w ramach dopuszczalnych odchytek #Zimionych wielkoscia otworéw w elementach bariery,
powinien doprowadzido zapewnienia réwnej i ptynnej linii prowadnicriealy w planie i profilu.

Przy montau bariery niedopuszczalne jest wykonywanie jakidiviek otwordéw lub cgé, naruszajcych powtok
cynkowa poszczegOlnych elementéw bariery.

Przy montau prowadnicy typu B naly taczy¢ sasiednie odcinki témy profilowej, nakfadajc nasgpny odcinek na
wyttoczenie odcinka poprzedniego, zgodnie z kieremkruchu pojazdow, tak aby keoe odcinkow témy przylegaty
ptasko do siebie i pojazd przesuwj sk po barierze, nie zaczepiat o krglzie zhczy. Sisiednie odcinki ttmy s

taczone ze sabzwykle przy ayciu srub noskowych specjalnych.

Montaz przektadek ze stupkami i prowadai@owinien by wykonany scisle wedlug zaleage producenta bariery
z zastosowaniem przewidzianych do tego celu eleimeataz whciwych srub i podktadek.

Przy montau barier naley zwrac& uwag; na poprawne wykonanie, zgodne z dokumeatpopjektowy i wytycznymi
producenta barier:
— odcinkéw pocatkowych i kaicowych bariery, o wkxiwej dtugdci odcinka, z zastosowaniemcnikow
ukosnych w miejscach niezlnych przy paiczeniu poziomego odcinka prowadnicy z odcinkiemhgbmym,
z odchyleniem odcinka w planie w miejscach przewidych dla barier skrajnych.

Na barierze powinny liyumieszczone elementy odblaskowe:
- czerwone - po prawej stronie drogi,
- biate - po lewej stronie drogi.

Odlegtasci pomigdzy kolejnymi elementami odblaskowymi powinnyétagodne z ustaleniami WSDBO.
Elementy odblaskowe nadg umocowé do bariery w sposéb trwaly, zgodny z wytycznynagucenta barier.
6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogo6lne zasady kontroli jakéci robét

Ogoblne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST. D-00.00.00. “Wymagania og0{punkt 6.

6.2. Badania przed przysipieniem do robot

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien przedstalmspektorowi Nadzoru:

- deklaracg zgodndci na konstrukej drogowej bariery ochronnej,
— deklaracg zgodndci na materiaty, do ktérych wydania producerczsbowizani przez wiéciwe normy (PN).

6.3. Badania w czasie wykonywania robét
6.3.1. Badania materiatéw w czasie wykonywania tobé

Wszystkie materiaty dostarczone na budavDeklaraci zgodndci producenta powinny ldysprawdzone w zakresie
powierzchni wyrobu i jego wymiarow.
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Tablica 2. Cegstotliwos¢ bada przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobowstirczonych przez producenta

Lp Rodzaj Liczba bada Opis bada Ocena wynikow bads|
badania

1 | Sprawdzenie5 do 10 bada z|Powierzchni zbad& nieuzbrojonym okiem. DpWyniki powinny by

powierzchni | wybranych losowgewentualnego sprawdzeniaglgbkasci wad wycé | zgodne .
elementow w kadej| dostpnych narzdzi (np. liniatbw z czujnikiem, wymaganiami punkty
dostarczonej partjisuwmiarek, mikrometréw itp. 2 i katalogiem

Sprawdzenig wyrobow liczcej do (informacp)

2 wymiaréw | 1000 elementéw | Przeprowadzi - uniwersalnymi — przyradami| producenta barier
pomiarowymi lub sprawdzianami

W przypadkach budgych watpliwosci mazna zlecé uprawnionej jednostce zbadanie $@iavosci dostarczonych
wyrobéw i materiatdw w zakresie wymagpodanych w punkcie 2.

6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania robét

W czasie wykonywania robo6t nalezbada:

a) zgodné¢ wykonania bariery ochronnej z dokumeniggjojektowy (lokalizacja, wymiary, wysoks prowadnicy nad
terenem),

b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréwdngwz punktem 2 i katalogiem (informacproducenta barier,

c¢) prawidtowad¢ wykonania dotéw pod stupki, zgodnie z punktem 5,

d) poprawné¢ ustawienia stupkdéw, zgodnie z punktem 5,

e) prawidtowd¢ montau bariery ochronnej stalowej, zgodnie z punktem 5,

f) poprawnd¢ umieszczenia elementdéw odblaskowych, zgodnie ktpum5 i w odlegtéciach ustalonych w WSDBO.

g) wizualna ocena ustawienia bariery w planie fipro

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogo6lne zasady obmiaru rob6t

Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST D-00.00W@magania ogélne” punkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostlk obmiarows jest m (metr) wykonanej bariery ochronnej stalodajego typu.
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST D-00.00W@§magania ogélne” punkt 8.

Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumengapjojektows, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru;eje
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleiamefitug punktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotyaze podstawy ptatrssi podano w SST D-00.00.00. “Wymagania ogélne” gk
Pfatnosé¢ nalezy przyjmowaé¢ na podstawie jednostek, zgodnie z obmiarem, po oidioze rob4t wykonanych.
llo ¢ jednostek wg poz.,, Przedmiaru robot”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m bariery ochronnej stalowej darggu obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robot,
- zakup i dostarczenie materiatow,
— osadzenie stupkow bariery w wykonanym dole lubploé&zdnie wbicie wzgldnie wwibrowanie w grunt,
- monta bariery (prowadnicy, przektadek, obejm itp. z pamatasciwych srub i podktadek) z wykonaniem
niezlednych odcinkéw pocgkowych i kaxcowych,
— uporzidkowanie terenu,
- przeprowadzenie baflainwentaryzacji geodezyjnej i pomiarbw wymaganwvichpecyfikacji techniczne;.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

PN-EN ISO 1461:2000; Powloki cynkowe nanoszone mah rsetod zanurzeniow (cynkowanie jednostkowe).
1. Wymaganie i badanie

PN-EN ISO| Wewretrzne i/lub zewatrzne powloki ochronne rur stalowych. Wymaganiaydafce
2. 110240:2001 powlok wykonanych przez cynkowanie ogniowe w ocymRiach zautomatyzowanych
PN-EN 10292:2003/Tasmy i blachy ze stali niskoyglowych powlekane ogniowo w sposolagly do obrobki
3. | A1:2004/A4:2005(U) | plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

PN-EN 10327:2005(U)| Tay i blachy ze stali podwgzonej granicy plastyczéc powlekane ogniowo W
4, sposob cigly do obrébki plastycznej na zimno. Warunki teclznie dostawy

PN-EN 12767:2003 Bierne bezpieasenvo konstrukcji wsporczych dla uwdzeh drogowych. Wymagania
5. metody bada

PN-EN 60529:2003 Stopnie ochrony zapewnianej poberlowy (kod IP)

6.

PN-H-74200;1998 Rury stalowe ze szwem, gwintowane
7.

PN-91/H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane naagor
8.

10.2. Inne dokumenty
9. Wytyczne stosowania drogowych barier ochrohn@DDP, maj 1994.

10. Rozporzdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpni@02 r. w sprawie sposobdow deklarowania zgédno
wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ietkizm budowlanym (Dz. U. nr 198, poz. 2041)

11. Rozporzdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpn202 r. w sprawie systeméw oceny zgoghipwymaga
jakie powinny spetnianotyfikowane jednostki uczestnige w ocenie zgoddoi oraz sposobu oznaczania wyrobéw
budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. nr 195, po4120

12. Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopa@®04 r. w sprawie aprobat technicznych oraz jetdkos
organizacyjnych uprawnionych do ich wydawania (Dznr 249, poz. 2497)

13. Ustawa z dnia 16 kwietnia o wyrobach budowlanifaz. U. nr 92, poz. 881)
14. Rozporzdzenie Ministra Infrastruktury oraz Spraw Westvanych z dnia 31 lipca 2002 r. w sprawie znakow i
sygnatow drogowych (Dz. U. nr 170 z 12zgaiernika 2002, pozycja 1393

15. Rozporzdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 20@3sprawie szczegétowych warunkéw technicznych dla
znakow i sygnatéw drogowych oraz wmdzeh bezpieczastwa ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczania na
drogach (Dz. U nr 220 poz. 2181 z dnia 23 grudfia3).

16. Zahcznik nr 4 do Rozpordzenia jw. ,SzczegOtowe warunki techniczne dlaadeen bezpieczéstwa ruchu

drogowego i warunki ich umieszczania na drogach”
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D-07.06.02. URADZENIA ZABEZPIECZAJ ACE RUCH PIESZYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikamthhicznej (SST)aswymagania dotyexe wykonania i odbioru
robot zwhzanychz przebudow drogi powiatowej nr 1329 G wgju ul. Gdaiskiej w Leborku

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stosawgst jako dokument przetargowy przy realizacjbaio
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyeasad prowadzenia robdt aganych z urgdzeniami zabezpieczggymi
ruch pieszych- w postaci pogczy ochronnych sztywnych.

1.4. Okredlenia podstawowe

1.4.10grodzenia ochronne sztywne - przegrody fizyczneadgce ruch pieszy od ruchu kotowego wykonane
z ksztattownikéw stalowych, siatek na linkach mgowych, ram z ksztattownikéw wypetnionych siatlszczeblinami
lub panelami z tworzyw sztucznych lub szkfa zbregmn

1.4.2Pozostate oki#enia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt.

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robét

Ogblne wymagania dotygee robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbdpkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotycgce materiatow

Ogolne wymagania dotygze materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, pade SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatéw

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu gtizer zabezpieczagych ruch pieszy, objych niniejsa SST, s:
— stupki metalowe i elementy pmizeniowe,
— beton i jego skiadniki.

2.1. Stupki metalowe i elementy paczeniowe

2.1.1.Wymiary i najwaniejsze charakterystyki stupkéw

Stupki metalowe ogrodaemazna wykonywa z ocynkowanych rur okglych, zgodnie z dokumentacprojektova,
SST lub wskazaniami Inspektora Nadzoru.

Wymiary i najwaniejsze charakterystyki stupkéw o przyjmowa zgodnie z tablicami od 1 do 2.

Tablica 1. Rury stalowe algte bez szwu walcowane na geo wg PN-H-74219

Srednica Grubg& Masa 1 m rury Dopuszczalne odchytki, %6
zewretrzna scianki kg/m srednicy grubasci
zewretrznej scianki
51,0 od 2,6 do 12,5 od 3,10 do 11,9
54,0 od 2,6 do 14,2 od 3,30 do 13,9 +1,25 +15
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Tablica 2. Rury stalowe bez szwagmnione i walcowane na zimno wg PN-H-74220

Srednica Grubge Masa Dopuszczalne odchytki, %
zewretrzna scianki 1 mrury Srednica Grubas¢
mm mm kg/m zewretrzna scianki
51,0 od 2,9do 5,6 od 3,44 do 6,27 +1,0 +15
54,0 od 2,9 do 8,0 od 3,65 do 9,04

2.1.2.Wymagania dla rur

Rury powinny odpowiada wymaganiom PN-H-74219, PN-H-74220 lub innej zapkowane] przez Inspektora

Nadzoru.

Powierzchnia zewgtrzna i wewntrzna rur nie powinna wykazywawad w postaci tusek, ¢inig¢, zawalcowa

i naderwa. Dopuszczalneasnieznaczne nieréwioi, pojedyncze rysy wynikage z procesu wytwarzania, mieszoz

sie w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Konce rur powinny b§ obckte rowno i prostopadle do osi rury.

Pazadane jest, aby rury byly dostarczane o:

— dhugdsciach doktadnych, zgodnych z zaméwieniami; z dopzsizy odchytiq + 10 mm,

— dlugcsciach wielokrotnych w stosunku do zamdéwionych diggaloktadnych poriiej 3 m z naddatkiem 5 mm na
kazde ckcie i z dopuszczainodchytl dla catej diugéci wielokrotnej, jak dla diugi doktadnych.

Rury powinny by proste. Dopuszczalne miejscowe odchylenia od @resé powinny przekraczal,5 mm na 1 m

diugdici rury.

Rury powinny by wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych pmpemy (np. R55, R65, 18G2A): PN-H-84023-

07 , PN-H-84018 , PN-H-84019 , PN-H-84030-02 lulreimormy.

Do ocynkowania rur stosujegsjatunek cynku Raf wg PN-H-82200.

2.2. Beton i jego sktadniki

Deskowanie powinno zapewnisztywnd¢ i niezmiennéé ukladu oraz bezpiecastwo konstrukcji. Deskowanie
powinno by skonstruowane w sposéb u#iwiajacy tatwy jego monta i demonta. Przed wypelnieniem mas
betonow, deskowanie powinno bysprawdzone, aby wykluczato wyciek zaprawy z masjotowej, maliwosé
znieksztalca lub odchylé w betonowanej konstrukciji.

Klasa betonu - @i w dokumentacji projektowej lub SST nie okieno inaczej, powinna léyB 15 lub B 20. Beton
powinien odpowiadawymaganiom PN-B-06250 . Sktadnikami betoaucement, kruszywo, woda i domieszki.
Cement stosowany do betonu powinien¢ lgementem portlandzkim klasy co najmniej ,32,5",podiiadajcym
wymaganiom PN-B-19701 . Transport i przechowywargeentu powinny hiyzgodne z postanowieniami BN-88/B-
6731-08 .

Kruszywo do betonu (piasekwir, grys, mieszanka z kruszywa naturalnego sont@ga, kruszywa famanego
i otoczakdéw) powinno odpowiadavymaganiom PN-B-06712 .

Woda powinna by ,odmiany 17, zgodnie z wymaganiami PN-B-32250. Bemla laboratoryjnych mena stosowéa
wode pitha.

Domieszki chemiczne do betonu powinny¢bstosowane, i przewidup to dokumentacja projektowa, SST lub
wskazania Inspektora Nadzoru, przy czym w przypaldkaku danych dotyezych rodzaju domieszek, ich dobor
powinien by dokonany zgodnie z zaleceniami PN-B-06250 Domigsakinny odpowiad&PN-B-23010.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotycgce spratu
Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” Pkt

3.2. Sprat do wykonania urzadzen zabezpieczajcych ruch pieszych

Wykonawca przyspujacy do wykonania urgdzer zabezpieczagych ruch pieszych powinien wykazsie mozliwoscia
korzystania z nagpujacego sprztu:

— $rodkow transportu materiatow,

— przewanych zbiornikéw do wody,

— betoniarek przewamych do wykonywania fundamentéw betonowych ,na robkr
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4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu
Ogodlne wymagania dotyaee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagiéine” pkt 4.

4.2. Transport materiatéw

Rury stalowe na stupki, przegi, pochwyty przewoz mazna dowolnymisrodkami transportu. W przypadku
zaladowania né&rodek transportu wcej niz jednej partii rur naley je zabezpieczyprzed pomieszaniem.

Cement nalgy przewozt zgodnie z postanowieniami BN-88/6731-08¢ maeszank betonow wg PN-B-06251.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robot
Ogodlne zasady wykonania robot podano w SST D-M@O®,Wymagania ogodlne” pkt 5.

5.2. Zasady wykonania uradzen zabezpieczajcych ruch pieszych

W zaleznosci od wielkadsci robot Wykonawca przedstawi do akceptaciji InspektNadzoru zakres rob6t wykonywanych
bezpdrednio na placu budowy oraz robét przygotowawczyalzapleczu.

Przed wykonywaniem robot nale wytyczy¢ lokalizacg barier zabezpieczgjych ruch pieszych na podstawie
dokumentacji projektowej, SST lub zalédespektora Nadzoru.

Do podstawowych czynioi objetych niniejsa SST przy wykonywaniu ww. robét nate

- wykonanie dotéw pod stupki,

— wykonanie fundamentéw betonowych pod stupki,

- ustawienie stupkow i peczy,

5.3. Wykonanie dotéw pod stupki
Jeili dokumentacja projektowa lub SST nie podaje cheg, to doty pod stupki powinny nidewvymiary w planie co
najmniej o 20 cm weksze od wymiardw stupka, aeplokas¢ od 0,8 do 1,2 m.

5.4. Ustawienie stupkéw wraz z wykonaniem fundameatv betonowych pod stupki

Jesli dokumentacja projektowa lub SST nie podaje iicio stupki mog by¢ osadzone w betonie wonym w dotku
albo oprawione w bloczki betonowe formowane na eepl i dostarczane do miejsca budowy adrenia
zabezpieczafego ruch pieszych. Po uzyskaniu akceptacji IngpakiNadzoru, stupki betonowe mpby¢ obtazone
kamieniami lub gruzem i przysypane zigmi

Stupek naley wstawt w gotowy wykop i napehdiotwdr mieszank betonowy odpowiadajca wymaganiom punktu 2.9.
Do czasu stwardnienia betonu stupek majgodeprzé.

Fundament betonowy wykonany ,na mokro”, w ktérymadmono stupek, mma wykorzystywda do dalszych prac
(np. napinania siatki) co najmniej po 7 dniach ostawienia stupka w betonie, asljetemperatura w czasie
wykonywania fundamentu jestasza od 1€C - po 14 dniach.

5.5. Ustawienie stupkéw

Stupki, bez wzgldu na rodzaj i spos6b osadzenia w gruncie, powistgs pionowo w linii urzdzenia
zabezpieczagego ruch pieszych, a ich wierzchotki powinny zoayed sie na jednakowej wysokoi. Stupki z rur
powinny miet zaspawany gorny otwor rury.

5.6. Wykonanie urzdzen zabezpieczagcych ruch pieszych w formie pogczy

Porcze oddzielajce ruch pieszy od kotowego winnydwykonane zgodnie z dokumentapjrojektova lub SST.
Wysokai¢ poreczy wynosi 1,0 m. Pgcze powinny odpowiadavymaganiom.

Rozstaw dylatacji peczy powinien by zgodny z dokumentacprojektovs lub SST.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogo6lne zasady kontroli jakéci robot
Ogoblne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogblpkt 6.

6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przysipieniem do robdt Wykonawca powinien uzyskad producentow Zaviadczenia o jakéri (atesty) oraz
wykona badania materiatow przeznaczonych do wykonani@trotprzedstawd ich wyniki Inspektorowi Nadzoru
w celu akceptacji materiatow, zgodnie z wymaganiakneslonymi w pkt 2.3.
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Do materiatdow, ktérych producench szobowhzani (przez wiéciwe normy PN i BN) dostarczyzawiadczenia
0 jakdici (atesty) nale:

- rury.

Do materiatow, ktérych badania powinien przeprowéad&/'ykonawca naley materialy do wykonania fundamentow
betonowych ,nha mokro”. Uwzgtiniajac nieskomplikowany charakter rob6t fundamentowyzhwniosek Wykonawcy,
Inspektor Nadzoru ni® zwolnt go z potrzeby wykonania batlenateriatow dla tych robét.

6.3. Badania i kontrola w czasie wykonywania rob6t
6.3.1.Badania materiatow w czasie wykonywania robét

Wszystkie materiaty dostarczone na bugdawa&wiadczeniem o jakii (atestem) producenta powinnyétsprawdzone
w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiarow.
Czestotliwos¢ bada i ocena ich wynikéw powinna By godna z zaleceniami tablicy 4.

Tablica 4. Cgstotliwos¢ bada przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobowstirczonych przez producentow

Lp. Rodzaj badania Liczba batla Opis bada
1 | Sprawdzenie od 5 do 10 badaz wybra- | Powierzchng zbada& nieuzbrojonym okiem. Do ew.
powierzchni nych losowo elementéw w| sprawdzenia gbokasci wad wy¢ dostpnych narzdzi
kazdej dostarczonej partii | (np. liniatdw z czujnikiem, suwmiarek, mikrometrow
itp.
2 | Sprawdzenie wyrobéw liczcej do 1000 Przeprowadzi uniwersalnymi przyrgdami
wymiaréw elementéw pomiarowymi lub sprawdzianami

W przypadkach budrych wgtpliwosci mazna zlecé uprawnionej jednostce zbadanie $eiavosci dostarczonych
wyrobow i materiatow w zakresie wymagpodanych w punktach od 2.1 do 2.3.

6.3.2.Kontrola w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania ugdzer zabezpieczagych ruch pieszych nalg zbadé:

a) zgodnd¢ wykonania urzdzen z dokumentagj projektova (lokalizacja, wymiary),
b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw,

¢) prawidtowas¢ wykonania dotéw pod stupki, zgodnie z punktem 5.3,

d) poprawnd¢ wykonania fundamentéw pod stupki zgodnie z punkiefn

e) poprawnd¢ ustawienia stupkéw, zgodnie z punktem 5.5 5.6,

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M-00@QWVymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostl obmiarowe urzadzenia zabezpieczajego ruch pieszych (pgozy sztywnych ) jest m (metr). Obmiar polega
na okrdleniu rzeczywistej diugei urzadzenia zabezpieczgjego ruch pieszych.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-00@(Wymagania ogélne” pkt 8.

Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumengapjojektows, SST i wymaganiami Inspektora Nadzorueje
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleramgjpkt 6, daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptatrgi podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” @kt
Pfatnosé¢ nalezy przyjmowaé¢ na podstawie jednostek, zgodnie z obmiarem, po oidioze rob4t wykonanych.
llo$¢ jednostek wg poz.,, Przedmiaru robot”.

9.2. Cena jednostek obmiarowych
Cena 1 m wykonania ogrodzechronnych sztywnych obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— zakup i dostarczenie na miejsce wbudowania elemektistrukciji pogczy, lub innych ogrodzesztywnych oraz
materiatéw pomocniczych,

— zakup i dostarczenie na plac budowy sktadnikéw praggotowanie masy betonowej w przypadkach jgfia,
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— zainstalowanie uedzeh bezpieczéstwa w sposob zapewniay stabilngc,

— doprowadzenie terenu wokét wykonanych agizsn do stanu przewidzianego w dokumentacji projektoludy
wedtug zaleck Inspektora Nadzoru,

— przeprowadzenie baflainwentaryzacji geodezyjnej i pomiaréw kontrolnych

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. NORMY
PN-B-06250
PN-B-06251
PN-B-06712
PN-B-10285
PN-B-19701
PN-B-23010
PN-B-32250
PN-H-74219
PN-H-74220
PN-H-82200
PN-H-84018
PN-H-84019
PN-H-84020
PN-H-84023-07
PN-1ISO-8501-1

BN-73/0658-01
BN-89/1076-02

BN-88/6731-08

Beton zwykty

Roboty betonoweelbetowe. Wymagania techniczne

Kruszywa mineralne do betonu

Roboty malarskie budowlane farbami,dedini i emaliami na spoinach bezwodnych

Cement. Cement powszechnegaku. Sktad, wymagania i ocena zgoécio

Domieszki do betonu. Klasyfikacja i ckeaia

Materiaty budowlane. Woda do betonéwapraw

Rury stalowe bez szwu walcowane naagoogdlnego zastosowania

Rury stalowe bez szwagrione i walcowane na zimno ogélnego przeznaczenia

Cynk

Stal niskostopowa o0 podsyonej wytrzymatéci. Gatunki

Stal wglowa konstrukcyjna wiszej jakdci og6lnego przeznaczenia. Gatunki

Stal niestopowa konstrukcyjna ogélnegemaczenia. Gatunki

Stal okéonego zastosowania. Stal na rury

Przygotowanie podiostalowych przed naktadaniem farb i podobnych pkadiwv.
Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezpleczonych podiy
stalowych oraz podiy stalowych po catkowitym usuggiu wczeéniej natazonych powtok

Rury stalowe profiloweagnione na zimno. Wymiary

Ochrona przed korgzPowtoki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na ktrnkcjach
stalowych, staliwnychzeliwnych. Wymagania i badania

Cement. Transport i przechowywanie.

10.2. INNE DOKUMENTY

47. Poecze mostowe - Ministerstwo Komunikacji, CentralnarB Studidw i Projektow Drég i Mostéw Transprojekt

Katalog budownictwa, Karta KB 8-3.3 (5), listopa@bb.
Instrukcja o znakach drogowych pionowych. Tom lasady stosowania znakéw i adzen bezpieczéistwa
zaradzenia Ministra Transportu i Gospodarki Morskigjrda 3 marca 1994 r. (Monitor Polski Nr 16, pozO}L2
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