SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D-05.03.05

Remont drogi powiatowej nr 1320G
m.Unieszyno
od km 5+725 do km 6+270
dhugosci 545 mb



1. WSTEP
1.1. Przedmiotem ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwiazanych z wykonaniem remontu
drogi powiatowej nr 1320G w m. Unieszyno, dtugosci 545 mb

1.2. Zakres stosowania ST
ST stanowi obowiazujaca podstawe jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu robot
wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych z:

- robotami pomiarowymi na dlugosci wilosci 0,545 km
- mechaniczne oczyszczeni- istniejacej nawierzchni (jezdnia + zatoka ) wiloSci 3105m2
- wykonaniem skropienia emulsja asfaltowa w ilosci 0,5kg/m2 wiloSci 3105m2

- wykonaniem profilowania (wyré6wnania) mieszanka mineralno-asfaltowa $rednio w iloSci 75kg/m?2
w ilosci 220,9Mg

- wykonaniem skropienia emulsja asfaltowa w ilosci  0,5kg/m2 w ilo$ci 2945m2
- wykonaniem nawierzchni z mieszanki mineralno-asfaltowej grub. 4cm w ilosci 3105m2
- wykonaniem plantowania i $cigcia poboczy ziemnych z zaggszczeniem mechanicznym, grubos$¢ §cinania
srednio 10cm w ilosci 1495m2
2. MATERIALY

2.1. Rodzaje materialéw
2.1.1. Materialy przy wykonywaniu robot pomiarowych — laty, tasmy stalowe, tyczki, szpilki.
2.1.2 Materiatem na warstwg profilowa(wyrownawcza) i Scieralng — jest mieszanka mineralno-asfaltowa i
emulsja asfaltowa do wykonania skropienia.
Przed przystapieniem do rob6t, w terminie uzgodnionym z Inwestorem, Wykonawca dostarczy Inwestorowi do
akceptacji projekt sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej oraz wyniki badan laboratoryjnych i probki
materiatbw pobrane w obecnosci przedstawiciela Inwestora oraz atest emulsji asfaltowe;.
Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:
— doborze sktadnikéw mieszanki,
— doborze optymalnej ilosci asfaltu,
— okresleniu jej whasciwosci i pordwnaniu wynikéw z zatozeniami projektowymi.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna miesci¢ si¢ w polu dobrego uziarnienia
wyznaczonego przez krzywe graniczne.
2.1.6. Materialy na profilowanie i plantowanie poboczy — nie wystgpuja

3. SPRZET
3.1. Sprzet pomiarowy

Do odtworzenia sytuacyjnego trasy i punktow wysokosciowych nalezy stosowaé nastgpujacy sprzet:
— teodolity lub tachimetry,
— niwelatory,
— dalmierze,

Sprzet stosowany do odtworzenia trasy 1 jej punktow wysokosciowych powinien gwarantowac

uzyskanie wymaganej doktadno$ci pomiaru.

3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni : warstwy profilowej(wyrownawczej) i Scieralnej
Wykonawca przystgpujacy do wykonania warstw nawierzchni z mieszanki mineralno-asfaltowej
powinien wykazac¢ si¢ mozliwos$cia korzystania z nastgpujacego sprzetu:
— wytworni stacjonarnej (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lub ciaglym do wytwarzania mieszanek
mineralno-asfaltowych,
— uktadarek do uktadania mieszanek mineralno-asfaltowych typu zageszczanego,
— skrapiarek,
— walcow lekkich, $rednich i cigzkich stalowych gladkich,
— walcow ogumionych,
samochodow samowytadowczych z przykryciem brezentowym.

3.3. Sprzet do wykonania profilowania i plantowania poboczy
Wykonawca przystepujacy do wykonania robdt powinien wykazac si¢ mozliwo$cia korzystania z
nastgpujacego sprzetu:
— réwniarek do profilowania,
— tadowarek czotowych,
— walcow,
— plytowych zaggszczarek wibracyjnych,



— przewoznych zbiornikow na wodg.

4. TRANSPORT
4.1. Transport mieszanki mineralno-asfaltowej
Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy przewozi¢ pojazdami samowytadowczymi wyposazonymi

w pokrowce brezentowe.

W czasie transportu mieszanka powinna by¢ przykryta pokrowcem.

Czas transportu od zatadunku do roztadunku nie powinien przekracza¢ 2 godzin z jednoczesnym
spelnieniem warunku zachowania temperatury wbudowania.

Zaleca sig¢ stosowanie samochodow termoséw z podwojnymi §cianami skrzyni wyposazonej w system
0gIrzZewczy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wykonanie rob6t pomiarowych

Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane zgodnie z obowiazujacymi Instrukcjami GUGIK (od 1 do 7).

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien przeja¢ od Zamawiajacego dane zawierajace
lokalizacj¢ i wspotrzedne punktow gldwnych trasy oraz reperow.

W oparciu o materialy dostarczone przez Zamawiajacego, Wykonawca powinien przeprowadzic¢
obliczenia i pomiary geodezyjne niezbedne do szczegdtowego wytyczenia robot.

Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane przez osoby posiadajace odpowiednie kwalifikacje i
uprawnienia.

5.2. Warstwa profilowa(wyroéwnawcza) i Scieralna z mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanka mineralno-asfaltowa po wyprodukowaniu powinna by¢é wbudowywana ukladarka
wyposazona w uktad z automatycznym sterowaniem grubos$ci warstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie z
dokumentacja projektowa.

Temperatura mieszanki wbudowywanej dla warstwy profilowej i warstwy $cieralnej nie powinna by¢
nizsza od minimalnej temperatury 140° C + 170° C dla D 50/70

Zageszczanie mieszanki powinno odbywac si¢ zgodnie ze schematem przej$¢ walca.

Poczatkowa temperatura mieszanki w czasie zaggszczania powinna wynosi¢ nie mniej niz:
- dla asfaltu D 50/70 135°C,
- dla polimeroasfaltu - wg wskazan producenta polimeroasfaltow.

Zageszczanie nalezy rozpoczac od krawedzi nawierzchni ku $rodkowi
Ztacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi drogi.

Ztacza w konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie co najmniej o 15 cm.
Ztacza powinny by¢ catkowicie zwiazane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

5.3. Plantowanie, Scinanie i uzupelnianie poboczy ziemnych
Profilowanie, Scinanie i plantowanie poboczy moze by¢ wykonywane rgcznie, za pomoca topat lub sprzetem
mechanicznym wg pkt 3.3.
Zawyzone pobocza nalezy $ciac, natomiast zanizone uzupehic¢ ziemia z koryta, nadajac im spadek poprzeczny
od 4 + 6%.
Scinanie poboczy nalezy przeprowadzi¢ od krawedzi pobocza do krawedzi nawierzchni, zgodnie z

zatozonym w dokumentacji projektowej spadkiem poprzecznym (4% — 6%).

Nadmiar gruntu uzyskanego podczas $cinania poboczy nalezy uzupetni¢ w miejsach zanizonych.

Grunt pozostaty w poboczu nalezy spulchni¢ na glgbokosé od 5 do 10 cm, doprowadzi¢ do wilgotnosci
optymalnej poprzez dodanie wody i zaggscic.

Wskaznik zageszczenia okreslony zgodnie z BN-77/8931-12 [3], powinien wynosi¢ co najmniej 0,98
maksymalnego zaggszczenia, wedtug normalnej metody Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [1].

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Kontrola jakoSci prac pomiarowych

Kontrolg jakosci prac pomiarowych zwiazanych z odtworzeniem trasy i punktow wysokosciowych nalezy
prowadzi¢ wedtug ogolnych zasad okreslonych w instrukcjach i wytycznych GUGIK (1,2,3,4,5,6,7) zgodnie z
wymaganiami podanymi w pkt 5.1.

6.2. Warstwa profilowa (wyrownanie) i warstwa $cieralna
6.2.1. Szerokos$¢ warstwy

Szerokos¢ warstwy wyrownawczej i §cieralnej z mieszanki mineralno-asfaltowej powinna by¢ zgodna z
dokumentacja projektowa, z tolerancja £ 5 cm.
6.2.2. ROwnos¢ warstwy
Rownos¢ podtuzna warstwy wyrownawczej nalezy wykonaé tata 4m co 20 m, nieréwnosci nie moga przekraczaé
9mm
Rownos¢ podtuzna warstwy $cieralnej nalezy wykona¢ tata 4m co 20m, nieréwnos$ci nie moga przekracza¢ 6mm
RoOwnos¢ poprzeczna warstwy wyrownawcezej - 3 razy i nie moze przekracza¢ 9mm



Rownos¢ poprzeczna warstwy Scieralnej — 3 razy 1 nie moze przekracza¢ 6mm
6.2.3. Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne dla warstwy wyrownawczej i $cieralnej powinny by¢ zgodne z dokumentacja
projektowa, z tolerancja = 0,5 %.
6.2.4. Rzgdne wysoko$ciowe

Rzedne wysoko$ciowe warstwy powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, z tolerancja £ 1 cm.
6.2.5. Uksztattowanie osi w planie
O$ warstwy w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z dokumentacja projektowa, z tolerancja £ 5 cm.
6.2.6. Grubos¢ warstwy

Grubos¢ warstwy powinna by¢ zgodna z gruboscia projektowa, z tolerancja = 10 %.
6.2.7. Ztacza podtuzne i poprzeczne

Ztacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle Iub prostopadle do osi. Ztacza w
konstrukcji wieclowarstwowej powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie co najmniej o 15 cm. Ztacza powinny
by¢ calkowicie zwiazane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.
6.2.8. Zaggszczenie warstwy 1 wolna przestrzen w warstwie

Zageszczenie 1 wolna przestrzen w warstwie powinny by¢ zgodne z wymaganiami ustalonymi w recepcie
laboratoryjnej.

6.5. Pomiar cech geometrycznych $cinanych poboczy
Czestotliwos$¢ oraz zakres pomiaréw po zakonczeniu robot podano w tablicyl.
Tablica 1. Czgstotliwos¢ oraz zakres pomiaréw Scinanych poboczy

Lp. Wyszczegodlnienie Minimalna czgstotliwo$¢ pomiarow

1 Spadki poprzeczne 2 razy na 100 m

Spadki poprzeczne poboczy

Spadki poprzeczne poboczy powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, z tolerancja * 1%.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Roboty pomiarowe —
Jednostka obmiarowa jest km (kilometr) odtworzonej trasy w terenie

7.2. Warstwa profilowa i warstwa $cieralna
Jednostka obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy) dla warstwy $cieralne;j
Jednostka obmiarowa jest Mg (tona) dla warstwy profilowe;j
Jednostka obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy) dla skropienia

7.3. Profilowanie, $cinanie i plantowanie poboczy
Jednostka obmiarowa jest m? (metr kwadratowy)

8. ODBIOR ROBOT
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inwestora, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Roboty pomiarowe
Cena 1 km wykonania robdt obejmuje:
— sprawdzenie wyznaczenia punktow gtéwnych osi trasy i punktéw wysokosciowych,
— uzupeknienie osi trasy dodatkowymi punktami,
— wyznaczenie dodatkowych punktéw wysokoSciowych,
— wyznaczenie przekrojow poprzecznych z ewentualnym wytyczeniem dodatkowych przekrojow,
— zastabilizowanie punktow w sposob trwaly, ochrona ich przed zniszczeniem i1 oznakowanie ufatwiajace
odszukanie i ewentualne odtworzenie.

9.2. Warstwa profilowa( wyrownanie) i warstwa $cieralna — cena jednostki obmiarowe;j

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robot,

— dostarczenie materialow,

— skropienie istniejacej jezdni i warstwy profilowej emulsja asfaltowa

— wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowe;j i jej transport na miejsce wbudowania,

— posmarowanie lepiszczem krawedzi urzadzen obcych,

— rozlozenie i zaggszezenie mieszanki mineralno-asfaltowe;,

— obcigcie krawedzi i posmarowanie asfaltem,

— przeprowadzenie pomiardw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji techniczne;j.



9.5. Profilowanie $cinanie i plantowanie poboczy
Cena wykonania 1 m” rob6t obejmuje:
— prace pomiarowe i przygotowawcze,
— oznakowanie robot,
— profilowanie poboczy $cinanie i zaggszczenie podtoza,

— przeprowadzenie pomiaréw wymaganych w specyfikacji techniczne;j.



