SPECYFIKACJE TECHNICZNE

D-05.03.11

FREZOWANIE NAWIERZCHNI BITUMICZNEJ

Przebudowa nawierzchni jezdni drogi powiatowej nr 1322G
ul. Syrokomli w granicach m. Lgborka
od km 0+085 do km 0+590
dhugosci 0,505km



1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwiazanych z frezowaniem na zimno nawierzchni bitumicznej na srednia grubosé 2cm przy przebudowie
nawierzchni jezdni w ciagu drogi powiatowej nr 1322G ul. Syrokomli w granicach m.Lgborka od km 0+085 do
km 0+590, dtugosci 0,505km

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowiazujaca podstawe opracowania jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot remontowych wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robdét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z
frezowaniem nawierzchni bitumicznej na $rednig grub.2cm z wywiezieniem

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Frezowanie nawierzchni bitumicznej - kontrolowany proces skrawania gornej warstwy nawierzchni na
okreslong glebokosé.

2. MATERIALY
Nie wystepuja.
3. SPRZET
3.1. Sprzet do frezowania

Nalezy stosowac frezarki umozliwiajace frezowanie nawierzchni na okre§long glebokos¢.

Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie i zapewniaé¢ zachowanie wymaganej rownosci oraz
pochylen poprzecznych i podtuznych powierzchni po frezowaniu. Do matych robét Zamawiajacy moze
dopusci¢ frezarki sterowane mechanicznie.

Szeroko$¢ bebna frezujacego powinna by¢é dobrana zaleznie od zakresu robot. Przy lokalnych
naprawach szeroko$¢ bebna moze by¢ dostosowana do szerokosci skrawanych elementow podbudowy.

Przy duzych robotach frezarki musza by¢ wyposazone w przeno$nik sfrezowanego materiatu, podajacy
g0 z nawierzchni remontowanej na $rodki transportu.

Przy pracach prowadzonych frezarki powinny, by¢ zaopatrzone w systemy odpylania. Za zgoda
Zamawiajacego mozna dopusci¢ frezarki bez tego systemu:

Wykonawca moze uzywac tylko frezarki zaakceptowane przez Zamawiajacego. Wykonawca powinien
przedstawi¢ dane techniczne frezarek, a w przypadkach jakichkolwiek watpliwosci przeprowadzi¢ demonstracje
pracy frezarki, na whasny koszt.

4. TRANSPORT
4.1. Transport sfrezowanego materialu

Transport sfrezowanego materialu powinien by¢ tak zorganizowany, aby zapewni¢ pracg frezarki bez
postojow. Materiat moze by¢ wywozony dowolnymi $rodkami transportowymi.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wykonanie frezowania
Nawierzchnia powinna by¢ frezowana do glebokosci srednio 2cm, szerokosci i pochylen zgodnych ze
stanem istniejacym.
5.2. Frezowanie

Do frezowania nalezy uzy¢ frezarek sterowanych elektronicznie, wzgledem ustalonego poziomu
odniesienia, zachowujac spadki poprzeczne i niweletg. Nawierzchnia powinna by¢ sfrezowana na glgbokos¢
projektowana z doktadno$cia = 3 mm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Czestotliwos$¢ oraz zakres pomiarow kontrolnych
6.1.1 Minimalna czg¢stotliwo$¢ pomiarow

Czestotliwos$¢ oraz zakres pomiaréw dla nawierzchni frezowanej na zimno podano w tablicy 1.



Tablica 1. Czgstotliwo$¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych podbudowy frezowanej na zimno

Lp. Wiasciwo$¢ nawierzchni Minimalna czgstotliwo$¢ pomiarow
1 Rownos¢ podtuzna tata 4-metrowa co 20 metrow
2 Rownos¢ poprzeczna tata 4-metrowa co 20 metrow
3 Spadki poprzeczne co 50 m
4 Szeroko$¢ frezowania co 50 m
5 Gtebokos¢ frezowania na biezaco, wedtug ST

6.2.2. ROwnos¢ nawierzchni

Nieroéwnosci powierzchni po frezowaniu mierzone tatag 4-metrowa zgodnie z BN-68/8931-04 [1] nie
powinny przekraczaé¢ 3 mm.

6.2.3. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, z
tolerancja  0,5%.

6.2.4. Szerokos¢ frezowania

Szerokos¢ frezowania powinna odpowiada¢ szerokosci okreslonej w dokumentacji projektowej z
doktadnoscia + 5 cm.

6.2.5. Glebokos¢ frezowania

Glegbokos¢ frezowania powinna odpowiada¢ glgbokosci okreslonej w dokumentacji projektowej z
doktadnoscia + 3 mm.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m* (metr kwadratowy).
8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST 1 wymaganiami
Zamawiajacego, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m” frezowania podbudowy obejmuje:
— prace pomiarowe,
— oznakowanie robot,
— frezowanie,
— transport sfrezowanego materiatu i utylizacja
— przeprowadzenie pomiaréw wymaganych w specyfikacji techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy
1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem

i lata.



