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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

D.05.03.11

FREZOWANIE NAWIERZCHNI BITUMICZNYCH
NA ZIMNO
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1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej veymagania dotyege wykonania i odbioru robot
zwigzanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowych nannimvykonywanych w zvgzku z Przebudowg ulicy
Kaszubskigj w Leborku od ulicy Krzywoustego do ulicy Kartuskiegj.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktimezetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realiji
robo6t wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robot obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyes/konania robot przy frezowaniu istriegj nawierzchni
bitumicznej na zimno i obejmualj

- frezowanie istnigjcej nawierzchni asfaltowej,
- wywoOz nadmiaru materiatu z frezowania

Uwaga:
Destrukt bitumiczny wykorzystanytzie do wykonania warstwicieralnej na zjazdach indywidualnych.
Nadmiar materiatu z frezowania odtransportowaggzie przez Wykonawcna sktadowisko zaakceptowane
przez Ireyniera

1.4.Okreslenia podstawowe

Stosowane okiienia podstawowegszgodne z obowkzujagcymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z
definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymaganigéine” pkt 1.4.
1.4.1.Frezowanie nawierzchni bitumicznej na zimno - kelawany proces skrawania gérnej warstwy nawierzchn
bitumicznej, bez jej ogrzewania, na odtoma gicbokas¢.

1.4.2.Frezarka drogowa - maszyna do frezowania (skrayam@wierzchni na zimno.

1.5.Ogdlne wymagania dotycgce robot
Ogolne wymagania dotygee robét podano w ST D-M 00.00.00. ,Wymagania ogbjkt 1.5.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jékah wykonania oraz za zgodstcw Dokumentagj Projektova, ST i
poleceniami layniera.

2. Materiaty
Nie wystpuja.
3. Sprzet

3.1. Ogdlne wymagania dotycrce sprztu
Ogoblne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt
3.2. Sprzt do frezowania

Do wykonania frezowania istnigiej nawierzchni bitumicznej nafg stosowa frezarki drogowe umdiwiaj ace
frezowanie na zimno na olétena gigbokas¢ z doktadnécia do 5 mm.

Frezarka powinna lgysterowana elektronicznie i zapewhzachowanie wymaganej row§m oraz pochylé
poprzecznych i podinych powierzchni po frezowaniu. Wymagania rodei@kreslono w punkcie 5 niniejszej ST.

Szeroké¢ bebna frezuicego powinna by dobrana zalenie od zakresu robét. Przy lokalnych naprawach
szerokd¢ bebna lzdzie dostosowana do szerékbpowierzchni skrawanej nawierzchni

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowangaafki musz by¢ wyposaone w system odpylania.
Wydajnai¢ frezarek powinna zapewriawykonanie robdét w terminie okiienym w kontrakcie, przy jak
najmniejszym zaktéceniu w ruchu.
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Wykonawca mge wyc¢ tylko frezarki zaakceptowanej przezzymiera. Do uzyskania akceptacji sgie
Wykonawca powinien przedstawidane techniczne frezarek, a w przypadkach jakiohkk watpliwosci
przeprowadzi demonstragj pracy frezarki, na wtasny koszt.

4. Transport

4.1. Ogdélne wymagania dotycgce transportu
Ogoblne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagagialioe” pkt 4.
4.2. Transport sfrezowanego materiatu

Transport sfrezowanego materiatu powiniet tak zorganizowany, aby zapewmpirag; frezarki bez postojow.
Materiat mae by wywozony dowolnymisrodkami transportowymi.

5. Wykonanie rob6t

5.1. Ogolne warunki wykonania robot
Ogolne warunki wykonania robét podano w ST D-M.@000 ,Wymagania ogoélne” pkt 5.

5.2.Zakres wykonywanych rob6t

5.2.1.0znakowanie robét prowadzonych w pasie drogowym.

Odcinki wykonywanych rob6t natg oznakowé zgodnie z Rozpogzdizeniem Ministra Infrastruktury z dnia 3
lipca 2003r w sprawie szczego6towych warunkéw tectmych dla znakéw i sygnatdéwietinych oraz urzdzen
bezpieczastwa ruchu i warunkoéw ich umieszczania na drog&zhly. nr 220 z 2003 roku poz. 2181) — zat. nr 4.

5.2.2.Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna ldyfrezowana do gbokasci i szerokdci oraz pochylé zgodnych z Dokumentacja
Projektovy.

Jezeli ruch drogowy bdzie dopuszczony po sfrezowaneje& jezdni, to woéwczas, ze wzgléw
bezpieczastwa musz by¢ spetnione naspujace warunki:

a) nalezy usunyé sfrezowany materiat i oczgi¢ nawierzchrg,

b) przy frezowaniu poszczegélnych paséw ruchu, wysbkoedtuznych, pionowych kraedzi nie mae
przekracza 40 mm,

c) pionowe krawdzie poprzeczne na zalgzenie dna roboczego powinny ihidinowo §ciete kravedzie.

Nawierzchnia powinna Bysfrezowana na gbokas¢ okreslona w Dokumentacji Projektowe] z dokiadiuiy + 5
mm.
Nalezy wykona pomiar geodezyjny powierzchni przed i po frezowamicelu okrélenia ilosci destruktu.

6. Kontrola jako sci robét

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci roboét
Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbipkt 6.
6.2. Minimalna czstotliwos$é pomiaréw

Czstotliwos¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych nawierzchni fieaoej na zimno

Lp. Wiasciwosci nawierzchni Minimalna estotliwos¢ pomiaréw
1 Réwnd¢ podiwzna taty 4-metrove co 20 m

2 Réwnd¢ poprzeczna tat4-metrove co 20 m

3 Spadki poprzeczne co50m

4 Szeroké¢ frezowania co 50 m

5 Glebokas¢ frezowania na bigco

6.3. R6wndé nawierzchni

Nieréwndaci powierzchni po frezowaniu mierzonegat-metrova zgodnie z BN-68/8931-04 nie powinny
przekracza 6mm.

6.4. Spadki poprzeczne
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Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powbyt zgodne z DokumentagcProjektowvs, z tolerancj
+0,5%.

6.5. Szeroké¢ frezowania

Szerokéc frezowania powinna odpowiaglazerokdci okreslonej w Dokumentacji Projektowej z doktadie
+5cm.

6.6. Gkbokos¢ frezowania

Gtebokas¢ frezowania powinna odpowiadlglebokasci okreslonej w Dokumentacji Projektowe]j z doktadio@
+5 mm.

Powyzsze ustalenia dotygee dokladnéci frezowania nie dotygzwyburzenia kilku lub wszystkich warstw
nawierzchni asfaltowych.
7. Obmiar robo6t

7.1. Ogo6lne zasady obmiaru robét
Ogoblne zasady obmiaru robét podano w ST D-M-00@(\M@ymagania ogoélne” pkt 7.
7.2.Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarowy jest nf (metr kwadratowy) wykonanego frezowania nawierzasfaltowej zgodnie z
Dokumentacj Projektovy.

8. Odbidr robot

Ogollne zasady odbioru robét podano w ST D-M.0@Q@QWymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumenigajojektovs i ST, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wg pktu 6 daty wyniki pozyte.

9. Podstawa ptatngci

9.1. Ogdlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci
Ogoblne wymagania dotygee ptatnéci podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” ikt

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j
Cena wykonania rob6ét obejmuije:

- wyznaczenie powierzchni frezowania,

- oznakowanie prowadzonych robét,

- frezowanie nawierzchni asfaltowej delgbkasci zgodnych z DokumentacProjektovy,

- zatadunek i odtransportowanie destruktu asfaltowegskiadowisko zaakceptowane przezivera,
- przeprowadzenie pomiaréw wymaganych w specyfikacfinicznej.

- uporzdkowanie miejsc prowadzonych robét.

- pomiar inwentaryzacji geodezyjnej przed i po freaoiu

10. Przepisy zwhzane

Normy

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réganmawierzchni planografem i tat

Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2008sprawie szczego6towych warunkéw technicznych dla

znakdw i sygnatowwietinych oraz urzdzea bezpieczéstwa ruchu i warunkéw ich umieszczania na drogBetid.
nr 220 z 2003 roku poz. 2181) — zat. nr 4.



