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NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO
WARSTWA SCIERALNA
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1. Wstep
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngmsmagania dotyege wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem nasypow w azwku z Przebudowg ulicy Kaszubskigg w Leborku od ulicy
Krzywoustego do ulicy Kartuskigj.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokwmerzetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robét z@anych z wykonywaniem
warstwyscieralnej z betonu asfaltowego i obejmuj

—  utozenie warstwyscieralnej grubéci 4cm z betonu asfaltowego AC11S — [KR1 - KR2]

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa pelpiacza mineralnego o oklenym skiadzie i
uziarnieniu.

1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszankanenalna z odpowiedaiilosciag asfaltu lub
polimeroasfaltu, wytworzona na gao, w okrélony sposob, spetnigga okrélone wymagania.

1.4.3.Beton asfaltowy (BA) - mieszanka mineralno-asfaldoutazona i zagszczona.

1.4.4.Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czymbéra poprawia adhegjasfaltu do materiatow
mineralnych oraz zwksza odporn@ blonki asfaltu na powierzchni kruszywa na odmywanod;; maze by
dodawany do asfaltu lub do kruszywa.

1.4.5. Podloe pod warstw asfaltowy - powierzchnia przygotowana do wémia warstwy z mieszanki
mineralno-asfaltowe;.

1.4.6.Asfalt uptynniony - asfalt drogowy uptynniony lgtmi rozpuszczalnikami.
1.4.7.Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogowy wtposzawiesiny rozproszonego asfaltu w wodzie.

1.4.8. Préba technologiczna — wytwarzanie mieszanki minerasfaltowej w celu sprawdzenia, czy jej
wihasciwosci s3 zgodne z receptiaboratoryjn.

1.4.9.0dcinek prébny — odcinek warstwy nawierzchni (ogdkci co najmniej 50 m) wykonany w warunkach
zblizonych do warunkéw budowy, w celu sprawdzenia psangtu i uzyskiwanych parametrow technicznych
robot.

1.4.10.Kategoria ruchu (KR) — obgienie drogi ruchem samochodowym, wyoae w osiach obliczeniowych
(100 kN) na obliczeniowy pas ruchu na dob

1.4.11. Pozostale  ok#&enia podstawowe 3as zgodne z  odpowiednimi  polskimi  normami
i z definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymagarmgoélne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotycgce robét
0Ogblne wymagania dotygee rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbdpie 1.5.

2. Materiaty

2.1. Ogodlne wymagania dotycgce materiatow

Ogl6lne wymagania dotygze materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, pudav ST D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Asfalt
Nalezy zastosowaasfalt 50/70 spetnigge wymagania okééone w PN-EN-12591: 2004.
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Tablica 1.Wymagania dla asfaltu drogowego 50/70

T , Wymagania
Lp. Wiasciwosci Metoda bada 50/70
1 | Penetracjaw 2&, 0,1 mm PN-EN 1426 50-70
2 | Temperatura naknienia,’C PN-EN 1427 46-54
3 | Temperatura zaptonu, nie mnieg,fic PN-EN 2592 230
4 | Zawartd¢ sktadnikdw rozpuszczalnych, nie mniegni PN-EN 12592 99
% m/m

5 | Zmiana masy po starzeniu, nieeegj niz, % m/m PN-EN 12607-1 0,5
6 | Pozostata penetracja po starzeniu, nie mriepmi PN-EN 1426 50

7 | Temperatura naknienia po starzeniu, nie mniegnfC PN-EN 1427 48

8 | Zawartd¢ parafiny, nie wgcej niz, % PN-EN 12606-1 2,2
9 r\]/}/eréacst temperatury rknienia po starzeniu, nie ygej PN-EN 1427 9

10 | Temperatura tamlivégi, nie wiecej niz, °C PN-EN 12593 -8

2.3. Kruszywo

Do warstwy podbudowy z betonu asfaltowego haktosowa kruszywo wedtug PN-EN 13043 i WT-1
Kruszywa 2008, obejmage kruszywo grube, kruszywo drobne i wypetniacz.

2.3.1.Kruszywo grube

Tablica 2. Wymagane wdeiwasci kruszywa grubego do warstégieralnej z betonu asfaltowego

Wymagania wobec kruszyw

Wiasciwosci kruszywa KR1 — KR2 Metoda badawedtug
Uziarnienie, kategoria co najmniej c85/20 PN-EN 933-1
Tolerancja uziarnienia, odchylenia niecksze ni Gaoris PN-EN 933-1
wg kategorii
Zawartag¢ pytow, kategoria nie wisza nk f, PN-EN 933-1

o . Flos PN-EN 933-1 lub PN-

Ksztalt kruszywa, kategoria nie wsra nk lub She EN 933-4
Procentowa zawart6 ziaren o powierzchni
przekruszonej i tamanej w kruszywie grubym, Cpbekiarowana PN-EN 933-5

kategoria nie risza nk

Odporna¢ kruszywa na rozdrabnianie, kategoria co
najmniej

LA 5 PN-EN 1097-2 rozdziat
e grupa kruszyw A (tablica 8.1.) LAz 5
e grupa kruszyw B (tablica 8.1.)
Odporng¢ na polerowanie kruszywa, kategoria nje PSVbetiaromans PN-EN 1097-8

nizsza ng:

deklarowana przez PN-EN 1097-6 rozdziat

Gestas¢ ziaren

producenta 7,8 1ub 9
Gestasé nasypowa deklarowana przez PN-EN 1097-3
producenta
Nasikliwo$¢, kategoria nie wisza ni: W,0,5” PN-EN 10?37'6 zakcznik
Mrozoodporné¢ w 1% NacCl, kategoria nie wgza Fo 7 PN-EN 1367-1 zakznik
niz: NaCl B
»Zgorzel stoneczna” bazaltu 3B PN-EN 1367-3
. : ' deklarowany przez
Sktad chemiczny — uproszczony opis petrograficzny producenta PN-EN 932-3
vG\/;l;Sgazggeczyszczema lekkie; kategoria nie Miec0.1 PN-EN 1744-1 p.14.2
Rozpad krzemianowyuzla wielkopiecowego wymagana odporrié PN-EN 1744-1 p.19.1
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chlodzonego powietrzem

Rozpadzelazowyzuzla wielkopiecowego
chlodzonego powietrzem

wymagana odporrié

PN-EN 1744-1 p.19.2

Statas¢ objetosciowa kruszywa zuzla

stalowniczego, kategoria nie wsza ni:

V3,5

PN-EN 1744-1 p.19.3

a) jezeli nasykliwos¢ jest wiksza, naley bada& mrozoodporng& wg p. 4.4.2

2.3.2.Kruszywo drobne

Tablica 3. Wymagane wdeiwasci kruszywa drobnego lub oggjtym uziarnieniu do warstwicieralnej z betonu
asfaltowego

Wymagania wobec kruszyw

Wiasciwosci kruszywa

Metoda badania wedtug

KR1 - KR2

Uziarnienie, wymagana kategoria: i) PN-EN 933-1
Tolerancja uziarnienia kruszywa drobnego i o
ciggtym uziarnieniu, odchylenia nie gkisze ni GrcNR PN-EN 933-1
wg kategorii
Z_awar'F(tc py{ow w kruszywie drobnym, kategorig fie PN-EN 933-1
nie wyzsza nk
Jaka¢ pytéw, kategoria wisza od: MR10 PN-EN 933-9
K_gnmas'gcéc kruszywa drobnego wg kategoria ni¢ EcDeklarowana PN-EN 933-6, rozdziat
nizsza nk 8

s PN-EN 1097-6, rozdz.
Gestas¢ ziaren deklarowana przez producenta 78 1ub 9

Grube zanieczyszczenia lekkie, kategoria nie
wyzsza ni:

mpc0,1

PN-EN 1744-1 p.14.2

2.3.3.Wypetniacz

Tablica 4. Wymagane wdaeiwasci wypetniacza do warstwigieralnej z betonu asfaltowego

Wymagania wobec
Wiasciwosci wypetniacza wypetiacza Metoda badawedtug
KR1 - KR2
Uziarnienie zgodnie z tablig 24 PN-EN 933-10
Jaka¢ pytdw; kategoria nie wisza od: MR10 PN-EN 933-9
Zawartag¢ wody, nie wysza od: 1%(m/m) PN-EN 1097-5
Gestasé ziaren deklarowana przez PN-EN 1097-7
producenta
Wolne _przes'trzenle w suchym zagczonym Vsgrac PN-EN 1097-4
wypetniaczu: wymagana kategoria
II:rzyros.t t.emperatury gnienia, wymagana Ares8/25 PN-EN 13179-1
ategoria:
rI?ic;zpuszczalrmi w wodzie, kategoria nie wgza WSy PN-EN 1744-1
Zawarttlic.CaCQ,w wypetniaczu wapiennym; CCro PN-EN 196-21
kategoria:
Zgwartoic wpdorotlenku wapnia w wypetniaczu K.20. K.10, K.deklarowana PN-EN 459-2
mieszanym; kategoria
.Liczba asfaltowa” BN pewiarowana PN-EN 13179-2
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2.4.Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego $epia asfaltowego i kruszywa, gwaramtejgo
odpowiednj przyczepné& (adhez) lepiszcza do kruszywa i odpogtomieszanki mineralno-asfaltowej na
dziatanie wody, mgna zastosowasrodek adhezyjny, tak aby dla konkretnej pary kruszyepiszcze wart
przyczepnéci okreslona wedtug PN-EN 12697-11, metoda C wynosita gmnéaj 80%.

Srodek adhezyjny powinien odpowiadaymaganiom okrédonym przez producenta.

Sktadowaniesrodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginamypakowaniach, w warunkach
okreslonych przez producenta.

2.5. Materialy do uszczelnienia pejczen i kraw edzi

Do uszczelnienia pgtézer technologicznych (tj. ztzy podtinych i poprzecznych z tego samego
materialu wykonywanego w zAym czasie oraz spoin stan@eych pohczenia ranych materiatéw lub
pofaczenie warstwy asfaltowej z wdzeniami obcymi w nawierzchni lub pgraniczajcymi, naley stosowa:

a) materiaty termoplastyczne, jakétay asfaltowe, pasty itp. wedtug norm lub aprobehtgcznych,
b) emulsg asfaltows wedlug PN-EN 13808 lub inne lepiszcza wedtug nhuimaprobat technicznych

Gruba¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna 8ino

— nie mniej nk 10 mm przy grubéci warstwy technologicznej do 2,5 cm,
— nie mniej nz 15 mm przy grubsei warstwy technologicznej wkszej ng 2,5 cm.

Sktadowanie materiatdow termoplastycznych jest ddem® tylko w oryginalnych opakowaniach
producenta, w warunkach oklenych w aprobacie techniczne;.

Do uszczelnienia kragdzi naley stosowd asfalt drogowy wg PN-EN 12591, asfalt modyfikowany
polimerami wg PN-EN 14023 ,metoda na gmo”. Dopuszcza siinne rodzaje lepiszcza wg norm lub aprobat
technicznych.

2.6. Materialy do zhczenia warstw konstrukgciji

Do zhczania warstw konstrukcji nawierzchni natestosowd kationowe emulsje asfaltowe lub
kationowe emulsje modyfikowane polimerami wedtug-BEN 13808 i WT-3 Emulsje asfaltowe 2009 punkt 5.1
tablica 2 i tablica 3 oraz zgodnie z ST D.04.03.01.

Emulsg asfaltowy mozna sktadowé w opakowaniach transportowych lub w stacjonarrgfgiornikach
pionowych z nalewaniem od dna. Nie riglenalewa& emulsji do opakow@i zbiornikdw zanieczyszczonych
materiatami mineralnymi.

3. Sprzet
3.1. Ogdélne wymagania dotycrce spratu

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” Bkt
3.2. Sprat do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego

Wykonawca przysgpujacy do wykonania warstwycieralnej nawierzchni z betonu asfaltowego powinien
wykaz& sie mozliwoscig korzystania ze spetu jak w ST D.05.03.05a

4. Transport
4.1. Ogélne wymagania dotycgce transportu

Ogdlne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagagélioe” pkt 4.
4.2. Transport materiatow

Transport materiatow jak w ST D.05.03.05a.

5. Wykonanie robot
5.1. Ogllne zasady wykonania robét

Ogoblne zasady wykonania robét podano w ST D-M-00@QWymagania ogélne” pkt 5.
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5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przysipieniem do robét, w terminie uzgodnionym zynierem, Wykonawca dostarczyzymierowi
do akceptacji projekt sktadu mieszanki mineralnfaléswej oraz wyniki badalaboratoryjnych poszczegéinych
sktadnikéw i prébki materiatéw pobrane w obegiolnzyniera do wykonania badakontrolnych przez

Inwestora.
Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej paleg:

- doborze sktadnikéw mieszanki,
- doborze optymalnej ikzi asfaltu,
- okresleniu wigciwosci mieszanki i poréwnaniu uzyskanych wynikdw z wygaaiami podanymi w
niniejszej ST.
Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinnadtic sie w polu dobrego uziarnienia wyznaczonego

przez krzywe graniczne.
Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek nailmgch do warstwyscieralnej z betonu

asfaltowego oraz orientacyjne zawacdicasfaltu podano w tablicy 5.

Tablica 5. Uziarnienie mieszanki mineralnej i zatoéf lepiszcza do betonu asfaltowego do warswigralnej

Przesiew, [%
e, (m/m)]
Wiasciwosé ACILS
KR1-KR2
Wymiar sita #, [mm] od do
16 100 -
11,2 90 100
8 70 90
2 45 60
0,125 8 22
0,063 6,0 12,0
Zawartgc¢ lepiszcza, B
minimum (*) min5,0

(*) Minimalna zawarté¢ lepiszcza (kategoria ) w mieszankach mineralno-asfaltowych jest ékmea przy
zalazeniu gstaici mieszanki mineralnej 2,650Mg’niezeli stosowana mieszanka ma dngestaié (0y), to do
wyznaczenia minimalnej zawaft lepiszcza podanwartci¢ nalez pomnay¢ przez wspoiczynnika wg
réwnania:

o= 2650
Py

Skfad mieszanki mineralno-asfaltowej powiniert lugtalony na podstawie badprobek wykonanych
wg metody Marshalla. Prébki powinny spekhigmymagania podane w tablicy 6.

Tablica 6. Wymagane wiaiwasci betonu asfaltowego do warstégieralnej, KR1-KR2

Warunki Wymiar
Wiasciwosci Zs%?éﬁzfgi%g_g Metoda warunki badani mieszanki
20 AC11S
Zawartag¢ wolnych C.1.2, ubijanie, i i V min1,0
przestrzeni 2 x 50 uderze PN-EN 12697-8, p.4 V maxs
Wolne przestrzenie C.1.2, ubijanie, i i VFBmin7s
wypetnione lepiszczem 2 x 50 uderze PN-EN 12697-8, p.5 VFBmaxo:
Zawartdg¢ wolnych C.1.2, ubljanie
pr_zestrzer_u W mieszance 2 % 50 uderze PN-EN 12697-8, p.5 VMAin1s
mineralnej
PN-EN 12697-12,
, . : I howywanie w £C
Odporna¢ na dziatanie C.1.1, ubijanie, przect
Wogy 5% 25 udJerzé z jednym cyklem ITSRy
zamraania, badanie w
15°C
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5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej
Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej jak w305.03.05a.
Temperatura asfaltu w zbiorniku magazynowym (rolgotznie powinna przekracza
- 18C° C - dla asfaltu drogowego 50/70
Najwyzsza i najnisza temperatura mieszanki powinna wyfosi
- 0d140Cdo 186 C -z asfaltu drogowego 50/70
5.4. Przygotowanie podida

Podiaze (warstwa wyréwnawcza, warstwagiica lub stara warstwiieralna) pod warstyscieralry z
betonu asfaltowego powinno dya catej powierzchni:
— ustabilizowane i nine,
— czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostaloznego kruszywa,
— wyprofilowane, réwne i bez kolein.

Maksymalne nieréwniei podiaza pod warstw scieralry nie powinny przekraczawvartasci 9 mm.

W przypadku gdy nieréwrici podiaza g wicksze od podanych w tablicy 7, pogkonaley wyrowna
poprzez frezowanie lub utenie warstwy wyréwnawcze;.

Powierzchnie czotowe kraymikow, wtazdw, wpustdw itp. ugdlzeh powinny by pokryte materiatem
uszczelnigjcym zgodnie z punktem 2.5 zaakceptowanym przeyniera.

5.5. Pojczenie medzywarstwowe

Przed rozieeniem warstwycieralnej nawierzchni z betonu asfaltowego, peeifr warstwy wjzacej
asfaltowej), naley skropt emulsp asfaltos, w celu zapewnienia odpowiedniego gmzenia
migdzywarstwowego zgodnie z ST D.04.03.01.

5.6. Warunki przystapienia do robot

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowegazenby¢ uktadana, gdy temperatura otoczenia ygaidoby nie
jest nizsza od:

e 0°C - przed przygpieniem do robét
* +5°C — w czasie robot

Temperatura otoczenia a®by¢ nizsza w wypadku stosowania ogrzewania paaito
Nie dopuszcza siuktadania mieszanki mineralno-asfaltowej na mokhyinoblodzonym poditau, podczas
opadéw atmosferycznych oraz silnego wiatrer (6 m/s).
W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaldbwy dodatkiem obwnajacym temperatur
mieszania i wbudowania naleindywidualnie okréli¢ wymagane warunki otoczenia.

5.7. Zaréb probny technologiczny

Zarob probny jak w ST D.05.03.05a.
5.8. Odcinek probny

Odcinek prébny jak w ST D.05.03.05a.
5.9. Wykonanie warstwy z betonu asfaltowego

Wykonanie warstwycieralnej z mieszanki mineralno-asfaltowej jak wi305.03.05a.
Wiasciwosci wykonanej warstwycieralnej powinny spetnéawarunki podane w tablicy 7

Tablica 7. WHdciwasci warstwy AC

Projektowana Wskaznik Zawartag¢ wolnych
Typ i wymiar grubas¢ warstwy . przestrzeni w
g i . : zag:szczenia :
mieszanki technologicznej [%] warstwie
[cm] ° [%(vv)]
AC11S, KR1-KR2 4,0 >98 1,0+4,0

5.10. Poiczenia technologiczne

Polczenia technologiczne jak w ST D.05.03.05a.
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6. Kontrola jakosci rob6t
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci rob6t

Ogoblne zasady kontroli jakoi robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbiplet 6.
6.2. Badania przed przysgpieniem do robot

Przed przysjpieniem do robét Wykonawca powinien:

— uzysk& wymagane dokumenty, dopuszezs wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stasaw
(np. stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakienl znakiem budowlanym B, certyfikat zgodoip
deklaracg zgodndci, aprobat techniczg, ew. badania materialdw wykonane przez dostawgow i

- ew. wykon& wiasne badania wdaiwosci materiatow przeznaczonych do wykonania robotedéne przez
Inzyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad#/ykonawca przedstawia4pnierowi do akceptaciji.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1.Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw w czasie wytwarzania mieszanki minesahsfaltowej podano
w tablicy 8.

Tablica 8. Zakres oraz gztotliwai¢ badai i pomiaréw w czasie wytwarzania i wbudowywaniahat
asfaltowego w warstgscieralng

Lp. Badania materiatéw

1. Uziarnienie kruszywa Jedno badanie na 2000 éstadczonego surowca
i przy kazdej zmianie

2. Uziarnienie wypetniacza Wedtug wskazadanu jakdéci producenta

3. Wigciwosci asfaltu (penetracja, temperatura Jedno badanie co 300 ton dostarczonego asfaltu

migknienia)
Badania mieszanki mineralno-asfaltowej

4, Temperatura sktadnikéw Dozoygly

5. Temperatura mieszanki Kdy samochéd po zatadunku i w czasie
wbudowania

6. Wyghd mieszanki jw.

7. Zawartd¢ asfaltu i uziarnienie mieszanki Nie rzadziej minimalna czstas¢ bada

wynikajaca z PPZ wg normy PN-EN 13108-21
tablica A.3, kategoria Z

8. Zawartd¢ wolnych przestrzeni Nie rzadziepgnininimalna czstas¢ bada
wynikajaca z PPZ wg normy PN-EN 13108-21
tablica A.3, kategoria Z

9. Odporné¢ na deformacje trwate Raz z odcinka prébnego wgaRNE2697-22,
maty aparat, metoda B w powietrzu, przy
wymagane temperaturze

Badania po wykonaniu warstwy

10. | Grubd¢ warstwy co 25m, w co najmniej trzech miejscactofii
przy brzegach warstwy)

11. | Wskdnik zag:szczenia warstwy, wolna przestfize Dwie probki na 1km jezdni
w warstwie

6.3.2 Dopuszczalne odchyiki
6.3.2.1.Uwagi ogolne

Na etapie oceny jakoi wbudowywanej mieszanki mineralno-asfaltowej pumlavartgci graniczne i
tolerancje, w ktérych uwzegtiniono: rozrzut wyspujacy przy pobieraniu prébek, doktadidometod badé@oraz
odstpstwa uwarunkowane metpgracy chybaze w konkretnym przypadku podano inacze;j.

Do oceny jakéci mieszanki mineralno-asfaltowej mpgostzy¢ wyniki bada wykonanych w ramach
zaktadowej kontroli produkcji wg PN-EN 13108-21.

Wszystkie whéciwosci materiatéw sktadowych oraz wyprodukowanej miedzanineralno-asfaltowej
powinny by zgodne a wymaganiami niniejszej specyfikacji wnigach dopuszczalnych odchytek.

Wiasciwosci te naley oceni& na podstawie badapobranych probek materiatow skltadowych jak i
mieszanki mineralno-asfaltowej przed wbudowanienbu@owanie oznacza kompletne wykonanie warstwy
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asfaltowej). Wygtkowo dopuszcza si badania prébek pobranych z wykonanej nawierzchwoimpletnie
wykonanej warstwy). W takim przypadku Wykonawcarogonuje procedgrpobrania prébek i przygotowania
ich do bada oraz uzgodnig z Inzynierem.

6.3.2.2.Zawarta¢ lepiszcza i uziarnienie

Zawarté¢ rozpuszczalnego lepiszcza zzHaj prébki pobranej z mieszanki mineralno-asfalfolub
wyjatkowo z probki pobranej z nawierzchni nie zeoodbiegé od wartdci projektowanej, z uwzgtinieniem
odchytek podanych w tablicy 9, w zatesci od liczby wynikéw bad&z danego odcinka budowy.

Uziarnienia kadej probki pobranej z finej mieszanki mineralno-asfaltowej nie ‘roodbiegé od
wartaici projektowanej, z uwzgtinieniem odchytek, podanych w tablicy 9, w zal&ci od liczby wynikow
bada z danego odcinka budowy.

Do wynikéw badéa nie zalicza s bada kontrolnych dodatkowych.

Tablica 9. Dopuszczalne odchyiki doyoz pojedynczego wyniku badani@edniej arytmetycznej wynikéw
zawartaci sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej wdgh sktadu zaprojektowanego,
[%(m/m)] dla AC11S

Liczba wynikow

Lp Sktadniki mieszanki mineralno-asfaltowej 1 5 3do4] 5do8 9doib 520
, . . L 6,7+ | 58+ |-51+| 44+

1 | Ziarna przechodze przez sito 11,2 -8 ++b +4.7 +4.5 +4.3 +41 +4,0

5 (Zrlr?nrqr;asprzechomz:e przez sito o oczkach # +7.0 +6,2 +5.4 +4.9 +4.4 +4.0

3 Ziarna przechodce przez sito o oczkach # +80 +6,1 +5.0 +41 +33 +3.0
(mm) 2,0

4 Ziarna przechodice przez sito o oczkach # +4.0 +3.6 +3.3 +2.9 +25 +2.0
(mm) 0,125

5 Ziarna przechodice przez sito o oczkach # +3.0 +2.7 +2.4 +21 +1.8 +1 5
(mm) 0,063

6 | Asfalt +050 | £045| +0,40] +0,4p +0,35 | +0,30

Do oceny sktadu nie wolno dziélciagu drogi na odcinki. Oceny dokonuje sv zaleznosci od liczby prébek
wg tablicy 9.

6.3.3.Zawarta¢ wolnych przestrzeni

Zawartag¢ wolnych przestrzeni w prébkach Marshalla aglekresli¢ metod opisam w normie PN-EN
12697-8. Gstas¢ mieszanki mineralno-asfaltowej powinna¢kabadana wedtug metody A, w wodzie, opisanej
w normie PN-EN 12697-5. ¢5tas¢ objetosciowa prébek Marshalla wykonanych z mieszanki pobj w dniu
jej wbudowania naley okresli¢ metod) B, w stanie nasyconym powierzchniowo suchym, wgd@d-EN 12697-

6.

Zawartag¢ wolnych przestrzeni nie me wykroczy poza wartéci dopuszczalne podane w tablicy 7 o

wiecej niz 1,5% (v/v).

6.3.4. Badanie wiéciwosci kruszywa i asfaltu

Wiasciwosci kruszyw i asfaltu podane w tablicy 9 najekontrolowa z czstotliwoscia podam w
tablicy 8. Wyniki powinny by zgodne z wymaganiami podanymi w punkcie 2.

6.3.5.Pomiar temperatury sktadnikdw mieszanki

Z czestotliwoscia podan w tablicy 8 naley kontrolowa temperatuy sktadnikéw mieszanki. Pomiar
polega na odczytaniu wskazadpowiednich termometrow zamontowanych w otaczafnégniki powinny by
zgodne z wymaganiami podanymi w punkcie 5.3.

6.3.6.Pomiar temperatury mieszanki

Temperatw betonu asfaltowego nale mierzy¢ i rejestrowé przy zaladunku i w czasie
wbudowywania w nawierzchgi Zaleca si stosowanie termometréw cyfrowych z sendgicbng. Wyniki
powinny by zgodne z temperaturami technologicznymi podanymiuwkcie 5.3.

6.3.7.Pomiar grubéci warstwy

Grubdci wykonanej warstwy naky okresla¢ z czstotliwoscia podam w tablicy 8 na podstawie
wycietych prébek metad wg 12697-36. Grubig warstwy nie mee r&ni¢ sie od grubdci projektowane;j
podanej w tablicy 7 o wcej niz £ 10%.

6.3.8.Wskanik zag:szczenia warstwy



124
D-05.03.05b

Wskaznik zag:szczenia warstwy natg sprawdzé na probkach wyetych z zagszczonej warstwy,
poprzez poréwnanie ¢gtaici objetosciowe] wycktych probek z gstaicig objetosciows probek Marshalla
formowanych w dniu wykonywania kontrolowanej dziatkboczej. Okrélanie gstasci naley wykonywa
metody hydrostatyczg wg normy PN-EN 12697-6. Wskiaik zag:szczenia nie ma by nizszy niz podany w
tablicy 6

6.3.9.Wolna przestraew zag:szczonej warstwie

Badania gstasci wedtug normy PN-EN 12697-5 ¢gtasci objetosciowej wedtug normy PN-EN 12697-
6 nalery wykona na prébkach wyetych z nawierzchni. Wolnprzestrzé w warstwie nalgy okresli¢ wedtug
normy PN-EN 12697-8. Wynik powinien ndiE¢ sic w przedziale podanym w tablicy 7

6.4. Badanie cech geometrycznych warstwégieralnej nawierzchni z betonu asfaltowego
6.4.1 Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw jak w ST D.05.03.05a.
6.4.2.ROWNGs¢ warstwy

Do oceny réwnéci podiwznej i poprzecznej warstwycieralnej nawierzchni drogi klasy Z, L i D oraz
placéw i parkingbw naley stosowa metod z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub meyod
rownowanej, mierac wysoka¢ przéwitu w potowie diugdci taty.

Pomiar wykonuje sinie rzadziej i co 10 m.

Wymagana rowni& podiwna warstwy §cieralnej jest okrdona przez wartE odchylenia réwngi
(przeswitu), ktore nie mog przekroczy 6mm.

Przez odchylenie réwidoi rozumie s najwicksz odlegta¢ miedzy ta a mierzon powierzchni.
6.4.3.Szerokd¢ warstwy

Szerokaé¢ warstwyscieralnej z betonu asfaltowego nie ek rézni¢ od szerokéci projektowanej o
wiecej niz +5cm.

Wymaga s, aby co najmniej 95% wykonanych pomiaréw nie praekato przedziatu dopuszczalnych
odchyle.

6.4.4.Uksztaltowanie osi w planie
Os warstwy w planie powinna lbyusytuowana zgodnie z dokumentapjojektows, z tolerancj + 5cm.
6.4.5.Rzedne wysokéciowe

Rzedne wysokéciowe warstwyscieralnej mierzone co 10m na prostych i co 10m siapodtwnej i
krawedziach, powinny b§ zgodne z dokumentacprojektowy z dopuszczalptolerancy - 1 cm, + O cm przy
czym co najmniej 95% wykonanych pomiaréw niezmprzekraczaprzedziatu dopuszczalnych odchyle

6.4.6.Ztacza podtane i poprzeczne

Ztagcza podtane i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinnyrdyvne i zwijzane, wykonane w linii
prostej, réwnolegle lub prostopadle do osi drogiyRRgapce warstwy powinny byw jednym poziomie.

6.4.7. Wyglad warstwy

Wyglad zewrtrzny warstwyscieralnej z betonu asfaltowego, sprawdzony wiz@alpiowinien by
jednorodny, bez gfxan miejsc przeasfaltowanych i porowatych oraz defajmplam i wykrusza.

7. Obmiar robot
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D-M-00@QWymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednosti obmiarow jest nf (metr kwadratowy) wykonanej warstwigieralnej nawierzchni z betonu
asfaltowego.

8. Odbidr robot
Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w ST D-M-00.0QWymagania ogélne” pkt 8.
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Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentagrojektovg i ST, jezeli wszystkie pomiary i

badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty \kiypozytywne.

9. Podstawa ptatndci

9.1.

9.2.

Ogodlne ustalenia dotycce podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatroi podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt
Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1Thwarstwyscieralnej nawierzchni z betonu asfaltowego (ACdbejmuje:

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

oznakowanie robdt, zgodnie z zatwierdzonym pre&gkorganizacji ruchu,

opracowanie recepty laboratoryjnej,

zakup i dostarczenie materiatow,

wykonanie proby technologicznej i odcinka probnego,

wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej ndgtawie zatwierdzonej recepty laboratoryjnej i
jej transport na miejsce wbudowania,

posmarowanie lepiszczem lub pokryciénta asfaltove krawedzi urzzdzen obcych i krawznikow,
mechaniczne rozi@nie i zagszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej,

wykonanie i zabezpieczenieaezty,

obciecie kravedzi i posmarowanie lepiszczem,

przeprowadzenie pomiarow i badiaboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technieg
odwiezienie sprgu i uporzdkowanie placu budowy.

10. Przepisy zwazane
10.1. Normy

Normy, wymagania techniczne i inne dokumenty ja8TD.05.03.05a.



