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1. Wstep
1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej wymagania dotyege wykonania i odbioru robét
zZwigzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw koksyjmych w zwizku z Przebudowg ulicy
Kaszubskigj w Le¢borku od ulicy Krzywoustego do ulicy Kartuskiej.

1.2.Zakres stosowania ST

Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest stosowaka ghokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji Robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyqarowadzenia rob6t przy oczyszczaniu i skrapianiu
warstw konstrukcyjnych nawierzchni i obejrguj

Oczyszczenie i skropienie :

- podbudowy z mieszanki niezyzianej stabilizowanej mechanicznie,
- podbudowy z mieszanki zgdanej stabilizowanej spoiwem,

- podbudowy zasadniczej z betonu asfaltowego,

- warstwy wizgcej z betonu asfaltowego.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w ST D-M 00.00.00 ,Wymagania ogolne” puhkt.

1.5.0go6Ine wymagania dotycgce robot
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za j&kdch wykonania oraz za zgodito z Dokumentag
Projektows, ST i poleceniami lzyniera.

Ogdlne wymagania dotygze rob6t podano w ST D-M 00.00.00. ,Wymagania ogaln

2. Materialy

2.1.0gélne wymagania dotycgce materiatow

Ogolne wymagania dotygee materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, padav ST D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2.Rodzaje materiatéw do wykonania skropienia

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu skropieniadiug zasad niniejszej specyfikagji s

— szybkorozpadowa kationowa emulsja asfaltowa nierfikalyana i modyfikowan — do zhczenia warstw
asfaltowych,

- wolnoorozpadowa kationowa emulsja asfaltowa nierfikdywana — do zjczenia warstw niebitumicznych.

Do skropienia lepiszczem warstwyag#icej asfaltowej, przed ueniem warstwy z mieszanki SMA zaleca
sig zastosowaemulsg modyfikowary polimerem.

Wiasciwosci drogowych emulsji kationowych niemodyfikowanychmodyfikowanych powinny spetnia
wymagania podane w PN-EN 13808 i WT-3 ,Emulsje lasfee 2009”.
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Tablica 1 Wymagania dotygze kationowych emulsji asfaltowych stosowanychgltzania warstw

nawierzchni
C60 B3 ZM lub
da bada C60 B4 ZzM CE0 B> ZM
Wymagania techniczne vhc:(;?u anoarm Jednostka
9 y Zakres Klas Zakres
Klasa Iy o
wartcsci a wartasci
50 do 100 lub
Indeks rozpadu PN-EN 13075-1 - 3lubj4 20 do 130 5 120 do 180
Zawarta¢ lepiszcza PN-EN 1428 %(m/m) 5 58do®2 | 5 | 58do 62
Czas wypltywu dla b)
O2mm w 46C PN-EN 12846 s 1 TBR 1 TBR
. ici PN-EN 1429
Pozostalé na sicie %(m/m) 1 TBR 1 TBR
0,5mm
% i PN-EN 1429
Trwatos¢ po 7 inach %(m/m) 1 TBR 1 TBR
magazynowania
Sedymentacja PN-EN 12847 %(m/m) 1 TBR TBR
PN-EN 13614 0 i 1 TBR TBR
Adhezja® : % pokrycia
WT-3, zahcznik 2 | Powierzchni 2 >75 2 >75
pH emuls;ji PN-EN 12850 - >3,59 - > 3,59
Wymagania dotycce lepiszczy odzyskanych z kationowych emulsjilesfiych przez odparowanie, zgodn
z PN-EN 13074
Penetracja w 2% PN-EN 1426 0,1mm 3 <100° 3 <1009

¥ Emulsg mozna rozciéiczy¢ woda do stzenia asfaltu nie aszego ni 40%(m/m)
®) Nie dotyczy emulsji rozcieezanych wod na budowie
© Oznaczenie jest wymagane, gdy emulsja ma bBeegoi kontakt z kruszywem

) Dotyczy emulsji przeznaczonej do zwmaénia warstwy asfaltowej z podbudgvzawierajca spoiwo

hydrauliczne

® Do skropi@é podbudéw niezwizanych, szczegélnie z kruszywa tamanego stabilinega mechanicznie lu
tlucznia kamiennego, dopuszczae sstosowanie emulsji wyprodukowanych z asfaltu dweggo o

penetracji160/220

Tablica 2 Wymagania dotygze kationowych emulsji modyfikowanych polimeramsaivanych do zézania

warstw nawierzchni

C60 BP3 ZM lub

da bada C60 BP4 ZM CE0BPS ZM
Wymagania techniczne Metoda ba Jednostka
wedtug normy Zakres Zakres
Klasa iy Klasa Iy
wartaici wartoici
50 do 100 lub
Indeks rozpadu PN-EN 13075-1 - 3 lub|4 20 do 130 5 120 do 180
Zawarta¢ lepiszcza PN-EN 1428 %(m/m) 5 58do®%2 | 5 58 do 62
Czas wyptywu dla b)
02mm w AGC PN-EN 12846 s 1 TBR 1 TBR
. ici PN-EN 1429
Pozostalé na sicie 9%(m/m) 1 TBR 1 TBR
0,5mm
6 i PN-EN 1429
Trwatos¢ po 7 inach %(m/m) 1 TBR 1 TBR
magazynowania
Sedymentacja PN-EN 12847 %(m/m) 1 TBR TBR
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Adhezjad PN-EN 13614 % pokrycia 1 TBR 1 TBR
WT-3, zahcznik 2 | Powierzchni 2 >75 2 >75
pH emulsji PN-EN 12850 - >3,5% - >3,5%

Wymagania dotycce lepiszczy odzyskanych z kationowych emulsjilésfiaych przez odparowanie, zgodn|e
z PN-EN 13074

Penetracja w 2% PN-EN 1426 0,21mm 3 <100 3 <100
Temperatura PN-EN 1427 °C 4 > 43 4 > 43
migknienia

Nawr6t spezysty w

- 0
o50C PN-EN 13398 % 4 >50 4 >50

¥ Emulsp mozna rozciéiczy¢ woda do stzenia asfaltu nie mszego ni 40%(m/m)

®) Nie dotyczy emulsji rozciezanej wod na budowie

° Oznaczenie jest wymagane, gdy emulsja ma beegni kontakt z kruszywem

9 Dotyczy emulsji przeznaczonej do zwénia warstwy asfaltowej z podbudgvzawierajca spoiwo
hydrauliczne

2.3. Sktadowanie emuls;ji

Warunki przechowywania nie mggowodowa utraty cech emulsji i ob#2énia jej jakdci.

Emulsg nalezy przechowywd w zbiornikach stalowych wypoganych w uradzenia grzewcze i
zabezpieczonych przed zanieczyszczeniem. Egoisgna magazynowaw opakowaniach transportowych lub
stacjonarnych zbiornikach pionowych z nalewaniemdod. Przy przechowywaniu emulsji asfaltowe] pple
przestrzegazasad ustalonych przez producenta.

3. Sprzet

3.1. Ogdélne wymagania dotycgce spratu
Og6lne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” Bkt
3.2.Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni

Wykonawca przyspujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien azg sie mozliwoscia
korzystania z nagpujacego sprztu:

— szczotek mechanicznych.

Zaleca s} wzycie urzdzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinné wykonana z twardych
elementéw czyszarych i shey¢ do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszqaeylegajcych do czyszczonej
warstwy. Druga szczotka powinna posiadaickkie elementy czyszaee i steyé do zamiatania. Zalecagsi
uzywanie szczotek wypoganych w uradzenia odpylajce,

- sprzarek,
— zbiornikéw z wod,
— szczotek ¢cznych.

3.3. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nalaizywa¢ skrapiark do emulsji wyposeong dodatkowo w langdo
recznego spryskiwania. Skrapiarka powinna byyposaona w uradzenia pomiarowo-kontrolne pozwajeg
na sprawdzanie i regulowanie rgmtjagcych parametréw:

— temperatury rozktadanego lepiszcza,

— cisnienia lepiszcza w kolektorze,

- obrotéw pompy dozygej lepiszcze,

- predkasci poruszania giskrapiarki,

— wysokaci i dlugdsci kolektora do rozktadania emulsji,
— dozatora emulsiji.

Zbiornik na emulsgj skrapiarki powinien by izolowany termicznie tak, aby byto mdave zachowanie stalej
temperatury lepiszcza.
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Wykonawca powinien posiadaktualneswiadectwo cechowania skrapiarki.
Skrapiarka powinna zapewniozktadanie emulsji z tolerarci 10% od iléci zatazone.

4. Transport

4.1.0g6lne wymagania dotycgce transportu
Ogoblne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M 00.00.00 ,Wymagaxjélime” pkt 4.
4.2. Transport emuls;ji

Emulsja mae by transportowana w cysternach, autocysternach, skkagh, beczkach i innych
opakowaniach pod warunkienie nie kyda korodowaly pod wplywem emulsji i nieetts powodowaly jej
rozpadu. Cysterny przeznaczone do przewozu enpdgjinny by przedzielone przegrodami, dzieymi je na
komory o pojemngzi nie wickszej ni 1 nT, a kada przegroda powinna ndiavykroje w dnie umaliwiajace
przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiornikizeznaczone do transportu lub sktadowania emubsjiifny
by¢ czyste i nie powinny zawietaesztek innych lepiszczy.

5. Wykonanie rob6t

5.1.0gélne zasady wykonania rob6t
Ogoblne zasady wykonania robét podano w ST D-M 00@Wymagania ogolne” pkt 5.
5.2.0czyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na gsimniuznego materiatu, brudu, bfota i kurzu przyyaiu
szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody giémieniem. W miejscach trudno deghych naley
uzywa¢ szczotek ¢cznych. W razie potrzeby, na terenach niezabudogvanyezpérednio przed skropieniem
warstwa powinna byoczyszczona z kurzu przgyciu spezonego powietrza.

Zanieczyszczenia stwardniate, nie gg@ s¢ usura¢ mechanicznie, naty usuré recznie lub za pomac
dostosowanego spitzl.
Oczyszczeniu podlegajvszystkie powierzchnie warstw wymienionych w pia.1

5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinnatlpczyszczona.
Jezeli do czyszczenia warstwy bytaywana woda, to skropienie lepiszczemzmmasipi¢ dopiero po
wyschniciu warstwy.
Skropienie warstwy m@ rozpoca¢ sie po akceptaciji przez hyniera jej oczyszczenia.
Warstwa nawierzchni powinna dykrapiana lepiszczem przgyeiu skrapiarek, a w miejscach trudno
dostpnych ecznie (za pomagcweza z dysz rozpryskovy)
Do skropienia naley zastosowaemulsg podgrzan do temperatury zalecanej przez producenta.

Tablica 2 Zalecane ilaxi asfaltu do skropienia podta pod warstw asfaltovy
llos¢ asfaltu po odparowaniu wody
z emulsji, kg/m
Nawierzchnia z destruktu asfaltowego 0d 0,7do 1,0
Podbudc_)wa_z I_<rusz_ywa sta_b|I|zowanego 0d 0.5 do 0.7
mechanicznie i nawierzchnia z destruktu
Istniejagca nawierzchnia asfaltowa od 0,2do 0,5

Podiaze pod warstw asfaltovy

Tablica 3 Zalecane ilwi asfaltu do skropienia na pgtzeniach ngdzywarstwowych
llos¢ asfaltu po odparowaniu wody
z emulsji, kg/M

Pokczenie nowych warstw asfaltowych

Podbudowa z betonu asfaltowego
: — 0d 0,3do 0,5

Asfaltowa warstwa wyrownawcza lub wzmacnig

Warstwa wizaca z betonu asfaltowego od 0,1 do 0,3
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Doktadne zuycie asfaltu winno by ustalone w zalmosci od rodzaju warstwy i stanu jej powierzchni
oraz zaakceptowane przezyniera.

Powierzchnia powinna ldyskropiona emulsgj asfaltows z wyprzedzeniem w czasie na odparowanie
wody.
Orientacyjny czas powinien wynésio najmniej;

- 2,0 godzin w przypadku stosowania od 0,5 do f/fénkemulsii,
- 0,5 godziny w przypadku stosowania od 0,2 dok@/s" emuls;ji.

Nie dotyczy to powierzchni skrapianej uktadarkyposaong w ramg skrapiajca.

Przed ulgeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej \biyawca powinien zabezpieczy
skropiory warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszgzgjlko niezlgdny ruch budowlany.

6. Kontrola jako $ci rob6t

6.1.0g0Ine zasady kontroli jakdci robot
Ogodlne zasady kontroli jakoi robét podano w ST D-M 00.00.00 ,Wymagania ogblplet 6.
6.2.Badania przed przystpieniem do robot

Przed przysgpieniem do robét Wykonawca powinien przeprowadaziobne skropienie warstwy w celu
okreslenia optymalnych parametrow pracy skrapiarki ieSlania wymaganej iléci emulsji w zalenosci od
rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia

6.3.Badania w czasie robo6t

6.3.1.Badania emuls;ji

Ocena emulsji stosowanej do skropienia warstw naefei powinna b§ oparta na ZKP, ktéra
powinna by certyfikowana przez jednostkotyfikowary (wymagamn do oznakowania CE) lub przez jednastk
akredytowan (wymagan do oznakowania znakiem budowlanym B).

Wykonawca powinien kontrolowala kadej dostawy emuls;ji jej lepké — badanie wg PN-EN 12846.

6.3.2 Wymagania dotyegce lepiszcza odzyskanego

Wymagania dotycce lepiszcza odzyskanego z kationowych emulsjiltasfgich przez odparowanie,
poddanego stabilizacji — wedtug normy PN-EN 1488%éntualnie procesowi starzenia - wedtug normyEMN-
14769

6.3.3.Sprawdzenie oczyszczenia.
Ocena oczyszczenia warstwy konstrukcyjnej podlegaocenie wizualnej dokfadéc wykonania tej
czynngci.

7. Obmiar robét

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M-00@(MBymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostik obmiarowy jest:
- m? (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni,
- m? (metr kwadratowy) powierzchni skropione;.

8. Obmiar rob6t

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST D-M-0@0QWymagania ogélne” punkt 8. Roboty uznaje si
za wykonane zgodnie z Rysunkami, ST i wymaganiamyriera, jeeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wg punkt 6 daty wyniki poayhe.

9. Podstawa ptatndci
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9.1. Ogodlne ustalenia dotycpce podstawy ptatndci
Ogdlne ustalenia dotygee podstawy ptatrici podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania oczyszczenia mechanicznego watsttukcyjnych nawierzchni drogowych obejmuje:

- przygotowanie robot, oznakowanie robot,

- mechaniczne ieczne oczyszczanie warstwy konstrukcyjnej nawierzehewentualnym myciem wada w
tym réwniez woda pod cknieniem,

- reczne odspojenie stwardniatych zanieczysticze

- wywiezienie zanieczyszcadgodpadkow) z miejsca budowy,

- ocenia wizualna doktadgoi wykonania robot,

- odwiezienie sprgu po zakéczonych robotach.

Cena wykonania skropienia warstw konstrukcyjnyctwinezchni drogowych emulgj asfaltovy
obejmuje:

- przygotowanie robot, oznakowanie robat,

- zakup lepiszcza i innych niegiinych materiatow,

- dostarczenie lepiszcza na miejsce budowy i nap@mi@m skrapiarek,

- podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,

- skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,

- przeprowadzenie pomiaréw i badiaboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technieg
- odwiezienie sprgu po zakéczonych robotach.

10. Przepisy zwazane

PN-EN 13808:2005 Asfalty i lepiszcza asfaltowe -asady specyfikacji kationowych emulsji
asfaltowych
PN-EN 12591:2004 Asfalty i produkty asfaltowe. Wagiania dla asfaltéw

WT-3 Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsje lésfee na drogach publicznych



