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D-00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Specyfikacja Techniczna D-00.00.00 - Wymagania Ogo6lne odnosi si¢ do wymagan wspolnych dla
poszczegodlnych wymagan technicznych, dotyczacych wykonania 1 odbioru Roboét, zwigzanych z przebudowa
ul. Syrokomli w Leborku.
Dokumentacja wykonawcza sktada si¢ migdzy innymi z nastgpujacych elementoéw:
A. Czg$¢ opisowa:

1. Oswiadczenie projektanta

2. Opis techniczny

3. Zaswiadczenie projektanta o przynaleznosci do POIIB wraz z uprawnieniami

B. Czg$¢ rysunkowa:

1. Plan sytuacyjny
Elementy uliczne
Nawierzchnie
Profil podtuzny
Przekroje normalne
Szczegbdly

7. Przekroje poprzeczne
1.2. Zakres stosowania ST
1.2.1. Jako czg¢§¢ Dokumentéw Przetargowych i Umownych Specyfikacje Techniczne nalezy odczytaé i
rozumie¢ w zlecaniu 1 wykonaniu Robdt opisanych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres Robét objetych ST
1.3.1. Wymagania ogolne nalezy rozumie¢ 1 stosowa¢ w powiazaniu z innymi Specyfikacjami Technicznymi,
dotyczacymi realizacji poszczegolnych elementow zaprojektowanych robdt dla wyzej wymienionej inwestycji.
1.4. Wazniejsze okreslenia podstawowe
1.4.0. Uzyte w ST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:
1.4.1. Ulica - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdéw oraz ruchu pieszych wraz z
wszelkimi urzadzeniami technicznymi zwigzanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.
1.4.2. Dziennik Budowy - opatrzony pieczgcia Zamawiajacego zeszyt, z ponumerowanymi stronami, stuzacy
do notowania wydarzen zaistniatych w czasie wykonywania zadania budowlanego, rejestrowania
dokonywanych odbiorow Robodt, przekazywania polecen 1 innej korespondencji technicznej pomigdzy
Inwestorem, Wykonawca, Inspektorem Nadzoru, Projektantem.
1.4.3. Inspektor Nadzoru — wyznaczona przez Inwestora osoba, petniaca funkcje Inspektora Nadzoru, zgodnie
z ustawa Prawo Budowlane 1 odpowiednimi rozporzadzeniami szczegotowymi do tej ustawy.
1.4.4. Jezdnia - czg$¢ ulicy przeznaczona do ruchu pojazdéw.
1.4.5. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawceg, upowazniona do kierowania Robotami i do
wystgpowania w jego imieniu w sprawach realizacji Kontraktu.
1.4.6. Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich polaczenia.
1.4.7. Koryto - element uformowany w korpusie drogowym w celu ulozenia w nim konstrukcji
nawierzchni.
1.4.8. Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajacego,
niezbedne do przeprowadzenia wszelkich badan 1 proéb zwiazanych z ocena jakosci materiatdw oraz Robot.
1.4.9. Materiaty - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania Robodt, zgodnie z Dokumentacja Projektowa i1
Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.
1.4.10. Nawierzchnia - zesp6t warstw stuzacych do przejmowania 1 rozkladania obciazen od ruchu na podloze
gruntowe 1 zapewniajacych dogodne warunki dla ruchu pojazdom, pieszym i innym Uzytkownikom.
a) Warstwy $cieralne - gorne warstwy nawierzchni poddane bezposrednio oddziatywaniu ruchu 1 czynnikow
atmosferycznych.
b) Podbudowa - dolna cz¢§¢ nawierzchni stuzaca do przenoszenia obciazen od ruchu na podioze.
Podbudowa moze sktada¢ si¢ z podbudowy zasadniczej i podbudowy pomocnicze;.
c¢) Podbudowa zasadnicza - gorna czg$s¢ podbudowy spetniajaca funkcje nosne w konstrukcji nawierzchni.
d) Podbudowa pomocnicza - dolna cz¢$§¢ podbudowy spetiajaca, obok funkcji nosnych, funkcje
zabezpieczenia nawierzchni przed dzialaniem wody, mrozu i1 przenikaniem czastek podloza oraz stanowi
dodatkowa warstwe (warstwy) odsaczajaco-wzmacniajace podloze gruntowe.
1.4.11. Niweleta - wysokosciowe 1 geometryczne rozwinigcie na ptaszczyznie pionowego przekroju w osi ulicy.
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1.4.12. Odpowiednia (bliska) zgodno$¢ - zgodno$¢ wykonywanych Robdt z dopuszczonymi tolerancjami, a
jesli przedzial tolerancji nie zostat okreslony - z przecigtnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla
danego rodzaju Robot budowlanych w odpowiednich normach.

1.4.13. Podloze - grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod nawierzchnia do glgbokosci przemarzania.

1.4.14. Podloze ulepszone - gorna warstwa podtoza, lezaca bezposrednio pod nawierzchnia, ulepszona w celu
umozliwienia przejgcia ruchu budowlanego 1 wlasciwego wykonania nawierzchni.

1.4.15. Polecenie Inspektora Nadzoru - wszelkie polecenia przekazywane Wykonawcy przez Inspektora
Nadzoru, w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji Robdt Iub innych spraw zwiazanych z
prowadzeniem budowy.

1.4.16. Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem Dokumentacji Projektowe;.

1.4.17. Rekultywacja - Roboty majace na celu uporzadkowanie 1 przywrocenie pierwotnych funkcji terenom
naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego.

1.4.18. Rysunki - czgs¢ Dokumentacji Projektowej, ktora wskazuje lokalizacjg, charakterystyke 1 wymiary
obiektu, bedacego przedmiotem Robot.

1.4.19. Zadanie budowlane - cz¢$¢ przedsigwzigcia budowlanego, stanowiaca odregbna cato$¢ konstrukcyjna
lub technologiczna, zdolna do samodzielnego spetnienia przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych.
Zadanie moze polega¢ na wykonywaniu Robo6t zwiazanych z budowa, modernizacja, utrzymaniem oraz
ochrong budowli drogowej lub jej elementu.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace Robdét.

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz ich zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, SST 1 poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.5.1. Przekazanie Terenu Budowy.

Zamawiajacy w terminie okreslonym w Warunkach Umowy przekaze Wykonawcy Teren Budowy

wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi 1 administracyjnymi oraz Dziennikiem Budowy 1
Dokumentacja Projektowa.

1.5.2. Dokumentacja Projektowa

Jezeli w trakcie wykonania Robdt okaze sie¢ koniecznym uzupethienie Dokumentacji Projektowe;j

przekazanej przez Zamawiajacego, Wykonawca sporzadzi brakujace rysunki i ST na wilasny koszt 1

przedlozy je Inspektorowi Nadzoru oraz Projektantowi do zatwierdzenia.

1.5.3. Zgodno$¢ Robot z Dokumentacja Projektowa 1 SST.

Dokumentacja Projektowa, Szczegdtowe Specytikacje Techniczne z przedmiarami robot oraz

dodatkowe dokumenty przekazane przez Inspektora Nadzoru Wykonawcy stanowia cz¢s¢ Umowy, a
wymagania wyszczegolnione w chocby jednym z nich sa obowiazujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte
byly w calej dokumentacji. W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczeg6lnych dokumentow obowiazuje
nastgpujaca kolejnos¢ ich waznosci:

1) Umowa na wykonanie robot budowlanych, zawarta miedzy Inwestorem a Wykonawca,

2) Szczegbdlowe Specyfikacje Techniczne z przedmiarami robot,

3) Dokumentacja Budowlana ( Projektowa ).

Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ btedow lub opuszczen w Dokumentach Umownych, a o ich

wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora Nadzoru, ktoéry dokona odpowiednich zmian lub
poprawek. Wszystkie wykonane Roboty 1 dostarczone materiaty beda zgodne z Dokumentacja Projektowa 1
Specyfikacjami Technicznymi. Dane okreslone w Dokumentacji Projektowej 1 w ST beda uwazane za wartos$ci
docelowe, od ktorych dopuszczalne sa odchylenia w ramach okreslonego przedzialu tolerancji. Cechy
materialow 1 elementéw budowli musza by¢ jednorodne 1 wykazywac bliska zgodnos¢ z okreslonymi
wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢é dopuszczalnego przedzialu tolerancji. W
przypadku, gdy materialy lub Roboty nie beda w pelni zgodne z Dokumentacja Projektowa lub ST 1 wptynie
to na niezadowalajaca jakos$¢ elementu budowli, to takie materiaty beda niezwlocznie zastapione innymi, a
Roboty rozebrane na koszt Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie Terenu Budowy, w tym robot prowadzonych "pod ruchem"

Wykonawca jest zobowiazany do utrzymania ruchu publicznego na Terenie Budowy, w okresie trwania
realizacji Umowy az do zakonczenia i odbioru koncowego Robot. Roboty nalezy prowadzi¢ zapewniajac staty
objazd strefy robot i dojazd do posesji mieszkancom — zgodnie z opracowana przez Wykonawce 1
zatwierdzona tymczasowa organizacja ruchu. Wykonawca jest zobowiazany do opracowania i uzyskania
wymaganych uzgodnien (z zatwierdzeniem) PT tymczasowej organizacji ruchu ( na okres przebudowy ) przed
wejsciem na Plac Budowy i rozpoczgciem robdt. W zaleznos$ci od potrzeb 1 postgpu Robodt projekt organizacji
ruchu moze by¢ aktualizowany przez Wykonawce na biezaco. Wykonawca przed wejsciem na Plac Budowy
musi uzyska¢ zgod¢ na zajecie pasa drogowego. Wszystkie znaki, zapory 1 inne urzadzenia zabezpieczajace
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beda akceptowane przez Inspektora Nadzoru. Fakt przystapienia do Robdt Wykonawca obwiesci publicznie
przed ich rozpoczgciem w sposob uzgodniony z Inspektorem Nadzoru oraz przez umieszczenie, w miejscach 1
ilosciach okreslonych przez Inspektora Nadzoru, tablic informacyjnych, ktorych tres¢ bedzie zgodna z
odpowiednimi przepisami prawa. Tablice informacyjne beda utrzymywane przez Wykonawcg w dobrym
stanie przez caty okres realizacji Robot.

Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy, w tym np.: wykonania PT tymczasowej organizacji ruchu,
wykonania oznakowania na czas budowy, organizacji i wykonania zaplecza budowy, zabezpieczenia
drzew i krzewow przed zniszczeniem lub uszkodzeniem podczas robdt, itp. nie podlega odre¢bnej zaplacie
i przyjmuje sig, ze jest wlaczony w Cen¢ Umowna.

1.5.5. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania Robot

Wykonawca ma obowigzek zna¢ 1 stosowa¢ w czasie prowadzenia Robot wszelkie przepisy dotyczace
ochrony srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy 1 wykonczania Robdt Wykonawca bedzie:

a) utrzymywac¢ Teren Budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,

b) podejmowac¢ wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepisow 1 norm dotyczacych
ochrony srodowiska na terenie 1 woko6t Terenu Budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub uciazliwosci dla
osob lub wlasnosci spotecznej 1 innych, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w
nastepstwie jego sposobu dziatania. Stosujac si¢ do wymagan bedzie miatl szczegdlny wzglad na:

1) Lokalizacj¢ miejsc postojowych sprzetu, magazynow, skladowisk, ukopow 1 ulic dojazdowych, nalezyta
utylizacje odpaddw i ziemi z wykopow, itp.

2) Srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

- zanieczyszczeniem zbiornikdéw 1 ciekow wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,

- zanieczyszczeniem powietrza pytami 1 gazami,

- mozliwo$cia powstania pozaru.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisOw ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie utrzymywac
sprawny sprzg¢t przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, na Terenie Budowy, w
pomieszczeniach zaplecza budowy oraz w maszynach 1 pojazdach. Materiaty tatwopalne bgda sktadowane w
sposob zgodny z odpowiednimi przepisami 1 zabezpieczone przed dostgpem osob trzecich. Wykonawca bedzie
odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji Robdt albo przez
personel Wykonawcy.

1.5.7. Ochrona wtasnosci publicznej 1 prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji na powierzchni ziemi 1 za urzadzenia podziemne, takie jak
rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wiadz bedacych wiascicielami tych urzadzen potwierdzenie
informacji dostarczonych mu przez Zamawiajacego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni
wiasciwe oznaczenie 1 zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy.
Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerw¢ czasowa dla wszelkiego rodzaju
Robdt, ktore maja by¢ wykonane w zakresie przelozenia instalacji i urzadzeh podziemnych na terenie budowy
1 powiadomi¢ Inspektora Nadzoru i wladze lokalne o zamiarze rozpoczgcia Robot. O fakcie przypadkowego
uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwlocznie zawiadomi Inspektora Nadzoru 1 zainteresowane wladze
oraz bedzie z nimi wspoOlpracowatl dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonaniu napraw.
Wykonawca bgdzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dzialania uszkodzenia instalacji na
powierzchni ziemi 1 urzadzeh podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez
Zamawiajacego.

1.5.7.a. Przewidywane roboty w zakresie istniejacego uzbrojenia.

1) Napotkana istniejaca armature urzadzen podziemnych uzbrojenia Wykonawca jest zobowiazany do
wyregulowania do nowych ( projektowanych ) rzednych z Uzyciem betonu klasy co najmniej B15 wg PN-B-
06250 ( C12/15 ) —wg SST D-01.04.00.

2) Istniejace przewody uzbrojenia ( kable teletechniczne, energetyczne ), ktére w wyniku robot znajda si¢ pod
nawierzchniami utwardzonymi, a roboty te nie zostaty przewidziane w projektach i przedmiarach branzowych,
nalezy ostoni¢ przepustami ochronnymi (np. z rur dzielonych typu Arot) z wykonaniem warstw podsypkowych
1 nadsypkowych wg SST D-04.02.01/01. Wykop zagesci¢ do Is=1,0 wg PN-98/S-02205. Dodatkowo stosowac
si¢ do ustalen podanych w odpowiednich SST, wzglednie w OST.

1.5.8. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji Robdt Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa 1 higieny
pracy. Wykonawca zobowigzany jest do sporzadzenia planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (bioz) zgodnie



z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia ( Dz. U. nr 120,poz. 1126 ).

W szczegolnosci Wykonawca ma obowiazek zadbaé, aby personel nie wykonywal pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.
Wykonawca zapewni 1 bedzie utrzymywal wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego. Uznaje sig, ze wszelkie koszty zwiazane z wypelnieniem wymagan okreslonych
powyzej, w tym planu bioz, nie podlegaja odrgbnej zaplacie 1sa uwzglednione w Cenie Umowne;.

1.5.9. Ochrona i1 utrzymanie Robdt

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrong Robdt 1 za wszelkie materialy 1 urzadzenia uzywane do Robot
od daty rozpoczgcia do daty wydania potwierdzenia zakonczenia przez Inspektora Nadzoru. Wykonawca
bedzie utrzymywaé Roboty do czasu koncowego odbioru. Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki
sposob, aby budowla drogowa lub jej elementy byly w zadowalajacym stanie przez caly czas, do momentu
odbioru koncowego. Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inspektora
Nadzoru powinien rozpocza¢ Roboty utrzymaniowe nie pozniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego
polecenia.

1.5.10. Stosowanie si¢ do prawa 1 innych przepisOw

Wykonawca zobowiazany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wladze centralne 1 miejscowe

oraz inne przepisy 1 wytyczne, ktore sa w jakikolwiek sposdéb zwiazane z Robotami i1 bedzie w pehi
odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepisow 1 wytycznych podczas prowadzenia Robot.
Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych 1 bedzie w peini odpowiedzialny za wypehienie wszelkich
wymagan prawnych odno$nie wykorzystania opatentowanych urzadzen Iub metod i w sposéb ciagly bedzie
informowa¢ Inspektora Nadzoru o swoich dzialaniach, przedstawiajac kopie zezwolen 1 inne odnos$ne
dokumenty.

2. MATERIALY

2.1. Zrédla uzyskania materialow

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materialéw przeznaczonych
do Robdt Wykonawca przedstawi szczegdlowe informacje dotyczace proponowanego zrodla wytwarzania,
zamawiania lub wydobywania tych materialow 1 odpowiednie $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz probki
do zatwierdzenia przez Inspektora Nadzoru. Zatwierdzenie pewnych materialow z danego zrédta nie oznacza
automatycznie, ze wszelkie materialy z danego zrodla uzyskaja zatwierdzenie. Wykonawca zobowiazany jest
do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materialy pozyskane z dopuszczalnego zrodta w sposob
ciagly spelniaja wymagania Specyfikacji Technicznych w czasie postgpu Robot.

2.2. Inspekcja wytworni materialow

Wytwoérnie materialow moga by¢ okresowo kontrolowane przez Inspektora Nadzoru w celu sprawdzenia
zgodnosci stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami. Probki materialtdw moga by¢ pobierane w celu
sprawdzenia ich wiasciwosci. Wynik tych kontroli bedzie podstawa akceptacji okreslonej partii materialow
pod wzgledem jakosci. W przypadku, gdy Inspektor Nadzoru bgdzie przeprowadzal inspekcje wytworni beda
zachowane nastg¢pujace warunki:

a) Inspektor Nadzoru bedzie miat zapewniona wspolprace 1 pomoc Wykonawcy oraz producenta materiatow
w czasie przeprowadzania inspekcji,

b) Inspektor Nadzoru bedzie mial dostgp, w dowolnym czasie, do tych czesci wytwdrni gdzie odbywa sig
produkcja materialdow przeznaczonych do realizacji Umowy.

2.3. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom

Materialy nie odpowiadajace wymaganiom zostana przez Wykonawce wywiezione z Terenu Budowy, badz
zlozone w miejscu wskazanym przez Inspektora Nadzoru. Jesli Inspektor Nadzoru zezwoli Wykonawcy na
uzycie tych materiatow do innych robodt, niz te dla ktérych zostaly zakupione, to koszt tych materiatow
zostanie przewarto$ciowany przez Inspektora Nadzoru. Kazdy rodzaj Robodt, w ktérym znajduja si¢ nie
zbadane 1 nie zaakceptowane materialty, Wykonawca wykonuje na wilasne ryzyko, liczac si¢ z jego
nieprzyjgciem 1 niezaptaceniem.

2.4. Przechowywanie i skladowanie materialow

Wykonawca, zapewni aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy beda one potrzebne do

Robot, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swoja jako$¢ 1 wlasciwosci do Robot 1 byty
dostepne do kontroli przez Inspektora Nadzoru. Miejsca tymczasowego sktadowania beda zlokalizowane w
obrgbie Terenu Budowy w miejscach uzgodnionych z Inspektor Nadzoru lub poza Terenem Budowy w
miejscach zorganizowanych przez Wykonawcg.

3. SPRZET.



Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jako$¢ wykonywanych Robot. Sprzet uzywany do Robot powinien by¢ zgodny z oferta
Wykonawcy 1 powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Liczba i wydajno$¢ sprz¢tu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie Robot, zgodnie z zasadami okre§lonymi w
Dokumentacji Projektowej, ST 1 wskazaniach Inspektora Nadzoru w terminie przewidzianym Umowa. Sprzet
bedacy wilasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania Robdt ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie 1
gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony s$rodowiska i1 przepisami dotyczacymi jego
uzytkowania. Wykonawca dostarczy Inspektor Nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Jezeli Dokumentacja Projektowa 1 ST
przewiduja mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi
Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze wyboru 1 uzyska jego akceptacj¢ przed uzyciem sprzg¢tu. Wybrany
sprzet, po akceptacji Inspektora Nadzoru nie moze by¢ po6zniej zmieniany bez jego zgody. Jakikolwiek sprzet,
maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania warunkow Umowy, zostana przez Inspektora
Nadzoru zdyskwalifikowane 1 nie dopuszczone do Robot.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktore nie wptyna na jakos$¢
wykonywanych Robot 1 wlasciwosci przewozonych materiatow. Liczba srodkow transportu bedzie zapewniaé
prowadzenie Robot zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST 1 wskazaniach Inspektora
Nadzoru, w terminie przewidzianym Umowa. Przy ruchu na ulicach 1 drogach publicznych pojazdy beda
spelnia¢  wymagania dotyczace przepisow ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obciazen na
osie i innych parametrow technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom Umowy na polecenie
Inspektora Nadzoru bgda usunigte z Terenu Budowy. Wykonawca bgdzie na biezaco usuwaé¢ na wlasny koszt ,
wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na ulicach i drogach publicznych oraz na dojazdach
do Terenu Budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogolne zasady wykonywania robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robot zgodnie z Umowa, oraz za jako$¢ zastosowanych
materialow 1 wykonywanych Robot, za ich zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, wymaganiami ST oraz
poleceniami Inspektora Nadzoru. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za dokladne wytyczenie w planie i
wyznaczenie wysokosci wszystkich elementow Robdt zgodnie z wymiarami 1 rzgdnymi okreslonymi w
Dokumentacji Projektowej, lub przekazanymi na pismie przez Inspektora Nadzoru. Nastgpstwa jakiegokolwiek
btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu 1 wyznaczaniu Robot zostana, jesli wymaga¢ bedzie
tego Inspektor Nadzoru, poprawione przez Wykonawcg na wilasny koszt. Sprawdzenie wytyczenia Robot lub
wyznaczenia wysokos$ci przez Inspektora Nadzoru nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnos$ci za ich
doktadnos¢.

Decyzje Inspektora Nadzoru, dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatdw i elementéw Robot beda oparte
na wymaganiach sformutowanych w Umowie, Dokumentacji Projektowej 1 w SST, a takze w normach 1
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatdw 1 Robot,
rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji 1 przy badaniach materialow, doswiadczenia z przesziosci,
wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wplywajace na rozwazana kwestig. Polecenia Inspektora
Nadzoru beda wykonywane nie pdZniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez
Wykonawcg, pod grozba zatrzymania Robot. Skutki finansowe z tego tytulu ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakosci (PZJ)

Jezeli Specyfikacja Istotnych Warunkow Zamowienia okres§li konieczno$¢ przedstawienia PZJ na piSmie,
oznacza to, ze do obowiazkow Wykonawcy bedzie naleze¢ opracowanie 1 przedstawienie do aprobaty
Inspektora Nadzoru programu zapewnienia jakosci, w ktorym przedstawi on zamierzony sposdb wykonywania
Robot, mozliwosci techniczne, kadrowe 1 organizacyjne gwarantujace wykonanie Robot zgodnie z
Dokumentacja Projektowa, SST, oraz poleceniami 1 ustaleniami Inspektora Nadzoru.

Program zapewnienia jakosci powinien zawierac:

a) czes¢ ogolna opisujaca:

e organizacj¢ wykonania Robdt , w tym terminy i1 sposdb prowadzenia Robdt,

e organizacj¢ ruchu na budowie wraz z oznakowaniem Robot,

e bhp,

e wykaz zespolow roboczych, ich kwalifikacje 1 przygotowanie praktyczne,

e wykaz 0sob odpowiedzialnych za jako$¢ 1terminowo$¢ wykonania poszczegdlnych elementéw Robot,

e system (sposob 1 procedurg) proponowanej kontroli 1 sterowania jakoscia wykonywanych Robot,



e wyposazenie w sprzet 1 urzadzenia do pomiaréw 1 kontroli (opis laboratorium wtasnego lub laboratorium,
ktoremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

® sposOb oraz form¢ gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw mechanizmoéw
sterujacych a takze wyciaganych wnioskdéw zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany
sposob i forme przekazywania tych informacji Inspektor Nadzoru;

b) czgs¢ szczegdlowa opisujaca dla kazdego asortymentu Robot:

e wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem w
mechanizmy do sterowania 1 urzadzenia pomiarowo - kontrolne,

e rodzaje 1 1lo$¢ $rodkéw transportu do magazynowania 1 zaladunku materialow, spoiw, lepiszczy, kruszyw
itp.,

¢ sposOb zabezpieczenia 1 ochrony fadunkow przed utrata ich wlasciwosci w czasie transportu,

® sposOb 1 procedur¢ pomiarOw 1 badan (pobieranie probek, legalizacja i1 sprawdzanie urzadzen, itp.)
prowadzonych podczas dostaw materialow, wytwarzania mieszanek 1 wykonywania poszczegdlnych
elementow Robot,

® sposob postgpowania z materialami 1 Robotami nie odpowiadajacymi wymaganiom.

Jezeli Specyfikacja Istotnych Warunkow Zamowienia nie wprowadzi koniecznos$ci przedtozenia PZJ wszystkie
powyzsze zagadnienia winne by¢ omdwione 1 zapisane w trakcie przekazania Terenu Budowy.

6.2. Zasady kontroli jakosci robot.

Celem kontroli jakosci Robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiagnac
zalozona jako$¢ Robot. Wykonawca jest odpowiedzialny za pelna kontrolg Robdt 1 jako$ci materiatow.
Wykonawca zapewni system kontroli, wlaczajac personel laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i1 wszystkie
urzadzenia niezbg¢dne do pobierania probek i1 badan materialdow oraz Robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor Nadzoru moze zazada¢ od Wykonawcy przeprowadzenia
badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajacy. Wykonawca begdzie
przeprowadza¢ pomiary i badania materialdw oraz Robot z czgstotliwoscia zapewniajaca stwierdzenie, ze
Roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Projektowej 1 SST. Minimalne
wymagania co do zakresu badan 1 ich czestotliwosci sa okreslone w SST, badz w odpowiednich normach 1
wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inspektor Nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest
konieczny, aby zapewni¢ wykonanie Robot zgodnie z Umowa. Wszystkie koszty zwiazane z organizowaniem i
prowadzeniem badan materialow ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie probek

Probki begda pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie metod statystycznych, opartych na zasadzie, ze
wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do
badan. Inspektor Nadzoru bedzie mie¢ zapewniona mozliwo$¢ udzialu w pobieraniu probek. Na zlecenie
Inspektora Nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materialdéw, ktore budza
watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materialy nie zostana przez Wykonawce usunigte lub
ulepszone z wilasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Zamawiajacy o ile wyniki badan nie
potwierdza watpliwosci co do ich ztej jakosci.

Pojemniki do pobierania probek bgda dostarczone przez Wykonawce 1 zatwierdzone przez Inspektora
Nadzoru. Probki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inspektora Nadzoru beda
odpowiednio opisane 1 oznakowane, w sposdb zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania 1 pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami odno$Snych (obowigzujacych w
okresie wykonywania danych robot) polskich norm i przepisow zwiazanych. W szczegolno$ci nalezy znac
1 stosowaé si¢ do wszystkich obowiazujacych polskich norm, w tym europejskich norm zharmonizowanych z
dyrektywa 89/106/EWG. W przypadku, gdy normy nie obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w
SST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.
Przed przystapieniem do pomiarow lub badan Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o rodzaju, miejscu
1 terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania Wykonawca przedstawi na piSmie ich
wyniki do akceptacji Inspektora Nadzoru.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac Inspektor Nadzoru kopie raportdéw z wynikami badan jak najszybciej, nie
pozniej jednak niz w terminie okreslonym w SST, w Umowie. Wyniki badan (kopie) beda przekazywane
Inspektor Nadzoru na formularzach wg dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego
zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Inspektora Nadzoru.



Dla celow kontroli jakosci 1 zatwierdzania, Inspektor Nadzoru uprawniony jest do dokonywania kontroli,
pobierania probek i badania materiatow, u zrodla ich wytwarzania, 1 zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna
pomoc ze strony Wykonawcy i1 producenta materiatlow. Inspektor Nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu
kontroli Robo6t prowadzonego przez Wykonawcg, bedzie ocenia¢ zgodnos$¢ materialow 1 Robdt z
wymaganiami ST na podstawie wynikow badan dostarczonych przez Wykonawcg. Inspektor Nadzoru moze
pobiera¢ probki materiatlow 1 prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy na swoj koszt. Jezeli wyniki tych
badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sa niewiarygodne, to Inspektor Nadzoru poleci Wykonawcy lub zleci
niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtdrnych lub dodatkowych badan, albo oprze si¢ wytacznie na
wiasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materialow 1 Robdt z Dokumentacja Projektowa 1 ST. W takim
przypadku catkowite koszty powtornych lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostana przez
Wykonawcg.

6.7. Aprobaty techniczne (wzglednie atesty) jakoSci materialow.

Przed wykonaniem badan jako$ci materiatow przez Wykonawcg, Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do uzycia
materiaty posiadajace certyfikat zgodnosci z PN, aprobate techniczna lub ew. atest producenta (zwane dalej w
SST umownie aprobata), stwierdzajacy ich pelna zgodnos$¢ z warunkami podanymi w ST. W przypadku
materiatow, dla ktoérych aprobaty sa wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do Robot bedzie posiadac
aprobate okreslajaca w sposéb jednoznaczny jej cechy. Produkty przemystowe beda posiada¢ aprobaty
wydane przez producenta, poparte w razie potrzeby wynikami wykonanych przez niego badan. Kopie wynikow
tych badan beda dostarczone przez Wykonawce Inspektor Nadzoru. Materiaty posiadajace aprobate¢ moga
by¢ badane w dowolnym czasie; jezeli zostanie stwierdzona niezgodno$¢ ich witasciwosci z ST to takie
materialy zostana odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy

(1) Dziennik Budowy

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowiazujacym Zamawiajacego 1 Wykonawceg w
okresie od przekazywania Wykonawcy Terenu Budowy do kofica okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialnos¢
za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z obowiazujacymi przepisami spoczywa na Wykonawcy. Zapisy w
Dzienniku Budowy beda dokonywane na biezaco i beda dotyczy¢ przebiegu Robdt, stanu bezpieczenstwa
ludzi 1 mienia oraz technicznej 1 gospodarczej strony budowy. Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie
opatrzony data jego dokonania, podpisem osoby, ktora dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska
oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy beda czytelne, dokonane trwala technika, w porzadku chronologicznym,
bez przerw. Zalaczone do Dziennika Budowy protokoty 1 inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem
zalacznika 1 opatrzone data 1 podpisem Wykonawcy i Inspektora Nadzoru. Do Dziennika Budowy nalezy
wpisywac¢ w szczegdlnosci:

e date¢ przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,

e date¢ przekazania przez Zamawiajacego Dokumentacji Projektowe;,

e terminy rozpoczecia 1 zakonczenia poszczegdlnych elementéw Robot,

¢ przebieg Robot, trudnosci 1 przeszkody w ich prowadzeniu, okresy 1 przyczyny przerw w Robotach,

e uwagi i polecenia Inspektora Nadzoru,

e daty zarzadzenia wstrzymania Roboét, z podaniem powodu,

e zgloszenia 1 daty odbiorow Robodt zanikajacych, ulegajacych zakryciu, czgsciowych i koncowych

odbioréw Robot,

e wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

e stan pogody 1 temperatur¢ powietrza w okresie Robot podlegajacych ograniczeniom lub wymaganiom
szczegolnym w zwiazku z warunkami klimatycznymi,

e zgodno$¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji Projektowej,

e dane dotyczace czynnos$ci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed 1 w trakcie wykonywania
Robaot,

¢ dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia Robot,

¢ dane dotyczace jakosci materiatdw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem, kto
je przeprowadzat,

e wyniki prob poszczegolnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzal,

e inne istotne informacje o przebiegu Robot.

Propozycje, uwagi 1 wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do Dziennika Budowy bgda przedlozone Inspektor
Nadzoru do ustosunkowania si¢. Decyzje Inspektora Nadzoru wpisane do Dziennika Budowy Wykonawca
podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajgciem stanowiska.

Wpis Projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inspektora Nadzoru do ustosunkowania si¢. Projektant nie jest
jednak strona Umowy 1 nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy Robot.
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(2) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, atesty materialow, orzeczenia o jakos$ci materialdw, recepty robocze 1 kontrolne
wyniki badan Wykonawcy beda gromadzone w formie uzgodnionej z Inspektor Nadzoru. Dokumenty te
stanowia zataczniki do odbioru Robot. Winny by¢ udostepnione na kazde Zyczenie Inspektora Nadzoru.

(3) Pozostale dokumenty budowy

Do dokumentow budowy zalicza sig, oprécz wymienionych w pkt. 1-2 nastgpujace dokumenty:

a) pozwolenie na realizacj¢ zadania budowlanego — decyzja o zatwierdzeniu Projektu Budowlanego 1
udzieleniu pozwolenia na budowg, lub/oraz zgloszenie robot

b) protokoty przekazania Terenu Budowy,

¢) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,

d) protokoty odbioru robot,

e) protokoty z narad 1 ustalen,

f) korespondencj¢ na budowie.

(4) Przechowywanie dokumentow budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginigcie ktoregokolwiek z dokumentow budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostgpne dla Inspektora Nadzoru i
przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajacego.

7. OBMIAR ROBOT

Nie dotyczy powyzszej inwestyciji.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbiorow Robot

W zaleznos$ci od ustalen odpowiednich SST 1 warunkéw Umowy, Roboty podlegaja nastgpujacym

etapom odbioru przy udziale Zamawiajacego:

a ) odbiorowi Robdt ulegajacych zakryciu,

b ) odbiorowi czgsciowemu,

¢ ) odbiorowi konhcowemu,

d ) odbiorowi ostatecznemu.

8.2. Odbior Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbior ten polega na finalnej ocenie ilosci 1 jakosci wykonywanych Robot, ktore w dalszym procesie realizacji
ulegna zakryciu. Bgdzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez
hamowania ogbélnego postegpu Robdt. Odbioru Roboét dokonuje Inspektor Nadzoru. Gotowos¢ danej czgsci
Robdt do odbioru zglasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i jednoczesnym powiadomieniem
Inspektora Nadzoru. Odbidr bedzie przeprowadzony niezwlocznie, nie pdzniej niz w ciagu 3 dni od daty
zgloszenia wpisem do Dziennika Budowy 1 powiadomieniu o tym fakcie Inspektora Nadzoru. Jakos¢ 1 ilo$¢
Robot ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie dokumentow zawierajacych komplet
wynikow badan laboratoryjnych 1 w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z Dokumentacja
Projektowa, ST 1 uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbior czesSciowy.

Odbior ten polega na ocenie ilosci 1 jakosci wykonanych czgsci Robot. Odbioru czgsciowego Robot

dokonuje si¢ wg zasad jak przy odbiorze koncowym Robot.

8.4. Odbior koncowy Robdt

Odbior koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robot w odniesieniu do ich ilosci, jakosci
1 warto$ci. Catkowite zakonczenie Robot oraz gotowo$¢ do odbioru koficowego bedzie stwierdzona przez
Wykonawceg wpisem do Dziennika Budowy z bezzwlocznym powiadomieniem o tym fakcie Inspektora
Nadzoru. Odbior koncowy Robdt nastapi w terminie ustalonym w Dokumentach Umownych, liczac od dnia
potwierdzenia przez Inspektora Nadzoru zakonczenia Robot 1 przyjecia dokumentéw, o ktérych mowa w
punkcie 8.5. Odbioru koncowego Robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci
Inspektora Nadzoru 1 Wykonawcy. Komisja odbierajaca Roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie
przedtozonych dokumentow, wynikéw badan i pomiarow, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania Robot z
Dokumentacja Projektowa 1 odpowiednimi SST. W toku odbioru koncowego Robdt komisja zapozna si¢ z
realizacja ustalen przyjetych w trakcie odbiorow Robot zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w
zakresie wykonania Robdt uzupehiajacych 1 Robot poprawkowych . W przypadkach niewykonania
wyznaczonych Robo6t poprawkowych, Robot uzupetniajacych lub Robot wykonczeniowych, komisja przerwie
swoje czynnosci 1 ustala nowy termin odbioru koncowego. W przypadku stwierdzenia przez Komisjg, ze jako$¢
wykonywanych Robdt w poszczegdlnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacja
Projektowa 1 ST z uwzglednieniem tolerancji 1 nie ma wigkszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu 1
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bezpieczenstwa ruchu, komisja dokona potracen, oceniajac pomniejszona warto$¢ w stosunku do wymagan
przyjetych w Dokumentach Umownych.

8.5. Dokumenty do odbioru koncowego Robdt.

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego Robdt jest protokédt odbioru koncowego Robot,
sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru koncowego wykonawca jest zobowiazany przygotowacé nastepujace dokumenty:

- Dokumentacj¢ Projektowa z naniesionymi zmianami,

- Specyfikacje Techniczne,

- uwagi 1 zalecenia Inspektora Nadzoru, zwlaszcza przy odbiorze Robot zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu, 1
udokumentowanie wykonania jego zalecen,

- recepty 1 ustalenia technologiczne,

- Dzienniki Budowy,

- wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan 1oznaczen laboratoryjnych zgodnie z ST

- aprobaty techniczne, wzglednie atesty jakosciowe wbudowanych materiatow,

- opini¢ technologiczna sporzadzona na podstawie wszystkich wynikow badan 1 pomiaréw zataczonych do
dokumentow odbioru, a wykonanych zgodnie z ST,

- sprawozdanie techniczne,

- inne dokumenty wymagane przez Zamawiajacego.

Sprawozdanie techniczne bedzie zawierac:

- zakres 1 lokalizacje wykonywanych Robot,

- wykaz wprowadzonych zmian w stosunku do Dokumentacji Projektowe;,

- uwagi dotyczace warunkoéw realizacji Robot,

- datg rozpoczecia 1 zakonczenia Robot.

W przypadku, gdy wg Komisji, Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do
odbioru koncowego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru koncowego
Robot. Wszystkie zarzadzone przez komisj¢ Roboty poprawkowe lub uzupetniajace beda zestawione wg
wzoru ustalonego przez Zamawiajacego. Termin wykonania Robot poprawkowych 1 Robdt uzupetniajacych
wyznaczy Komisja.

8.6. Odbior ostateczny

Odbior ostateczny polega na ocenie wykonanych Robdt zwiazanych z usunigciem wad stwierdzonych przy
odbiorze koncowym 1 zaistnialych w okresie gwarancyjnym. Odbior ostateczny bedzie dokonany na podstawie
oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad odbioru koncowego.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

9.1. Ustalenia ogdlne

Podstawa ptatnosci bedzie cena ryczattowa za calo$¢ wykonanych robdt, okreslona w Umowie na podstawie
przetargu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

1) Warunki Umowne wraz ze SIWZ oraz projektami budowlanymi 1 wykonawczymi.

2) Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z p6zn. zm.).

3) Zarzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 19 listopada 2001 r. w sprawie dziennika budowy, montazu 1
rozbidrki oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 138, poz. 1555).

4) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia ( Dz. U. Nr 120, poz. 1126 ).
5) Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych ( Dz. U. Nr 14, poz. 60 z pdzniejszymi

zmianami ).
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D-01.01.01. ODTWORZENIE (WYZNACZENIE) TRAS 1
PUNKTOW WYSOKOSCIOWYCH.

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST jest wyznaczenie w terenie lokalizacji projektowanych elementow ulic, okreslenie
punktow wysokosciowych oraz porzadzenie geodezyjnej dokumentacji powykonawczej robot.

1.2 Zakres robot objetych niniejsza SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza prowadzenia robot przy przebudowie ul. Syrokomli w Leborku.
1.3 Zakres prac pomiarowych

Prace pomiarowe obejmuja wszelkie czynnos$ci zwiazane z odtworzeniem w terenie projektowanych rozwiazan
zgodnie z dokumentacja projektowa. Dane szczegdtowe dotyczace planu sytuacyjnego podano na rysunkach w
PB, w przekrojach poprzecznych oraz rysunkach uzupetniajacych. Szczegoly planu sytuacyjnego nalezy
odmierza¢ wg podanych wymiaréw. W zakres prac wchodza nastgpujace czynnosci:

a) wyznaczenie punktéw srodkowych tukéw

b) wyznaczenie lokalizacji wysp

¢) wyznaczenie granic dziatek

d) sporzadzenie geodezyjnej dokumentacji powykonawczej robot

1.4 Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych roboét oraz ich zgodnos$¢ z dokumentacja

projektowa, niniejsza SST oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

Do utrwalenia punktow proponuje si¢ stosowac :

- rurki metalowe d = 20 - 50 mm o dtugosci min. 50 cm,

- paliki drewniane z gwozdziem o $rednicy 10 - 15 cm 1 dlugos$ci min. 50 cm.

3. SPRZET

Do wyznaczenia punktow glownych, pomocniczych i1 pozostalych nalezy zastosowaé profesjonalny

sprzet geodezyjny zapewniajacy niezb¢dna doktadno$¢ pomiarow.

4. TRANSPORT - Nie wystepuje.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ustalenia ogodlne

1) Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane przez osoby posiadajace odpowiednie kwalifikacje 1 uprawnienia
(instrukcje GUGIK). Wykonawca ponosi odpowiedzialno$§¢ za nastgpstwa niezgodnosci wykonanych prac z
Projektem, zmianami wprowadzonymi przez Inspektora Nadzoru oraz ustaleniami zawartymi w Umowie 1
Specyfikacjach.

2) O ile Wykonawca uzna za niezbedne zatozenie w terenie dodatkowych reperéw roboczych, wowczas po ich
zalozeniu dostarczy Inspektor Nadzoru ich spis ze szczeg6towym opisem.

3) Wykonawca wytyczy 1 zastabilizuje w terenie punkty gtdéwne 1 pomocnicze osi tras 1 dostarczy

Inspektor Nadzoru ich opis.

4) Wykonawca powinien natychmiast poinformowaé¢ Inspektora Nadzoru o jakichkolwiek bl¢dach wykrytych
w wytyczeniu obiektu.

5) Wykonawca winien sprawdzi¢, czy rz¢dne terenu okreslone w Projekcie sa zgodne z rzeczywistym
rzednymi terenu. Jezeli Wykonawca stwierdzi istotne rdznice, to powinien poinformowa¢ o tym Inspektora
Nadzoru. Uksztattowanie terenu nie powinno by¢ w takim rejonie zmieniane przed podjeciem odpowiedniej
decyzji przez Inspektora Nadzoru.

6) Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrong wszystkich punktow pomiarowych i ich oznaczen w czasie
trwania robot. Odtworzenie punktow pomiarowych, zniszczonych przez Wykonawceg $wiadomie lub na skutek
zaniedbania odbedzie si¢ na koszt Wykonawcy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrolg jakosci prac pomiarowych nalezy prowadzi¢ wedtug ogdlnych zasad okreslonych w instrukcjach 1
wytycznych GUGIK.

7. OBMIAR ROBOT

Nie dotyczy powyzszej inwestycji

8. ODBIOR ROBOT

Odbior robot zwiazanych z odtworzeniem trasy ulic, nastepuje na podstawie szkicoOw 1 dziennikéw pomiarow
geodezyjnych lub protokotu kontroli geodezyjnej, ktére Wykonawca przedktada Inspektor Nadzoru, oraz
stwierdzenia istnienia zastabilizowanych punktow.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania robdt obejmuje :

- wyznaczenie punktoéw giownych

- wyznaczenie przekrojow poprzecznych wedtug projektu

- stabilizowanie punktéw w sposob trwaty, ochrona ich przed zniszczeniem 1 oznakowanie
ulatwiajace odnalezienie 1 ewentualne odtworzenie punktow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Instrukcja techniczna 0-1. Ogolne zasady wykonywania prac geodezyjnych.

2. Instrukcja techniczna G-3. Geodezyjna obstuga inwestycji, Glowny Urzad Geodezji i Kartografii,
Warszawa 1979.

3. Instrukcja techniczna G-1. Geodezyjna osnowa pozioma, GUGIK 1978.

4. Instrukcja techniczna G-2. Wysokos$ciowa osnowa geodezyjna, GUGIK 1983.

5. Instrukcja techniczna G-4. Pomiary sytuacyjne i wysokosciowe, GUGIK 1979.

6. Wytyczne techniczne G-3.2. Pomiary realizacyjne, GUGIK 1983.

7. Wytyczne techniczne G-3.1. Osnowy realizacyjne, GUGIK 1983.
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D-01.02.04. ROBOTY ROZBIORKOWE.
1. WSTEP.
1.1. Przedmiot ST.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania 1 odbioru robot
zwiazanych z rozbiorka istniejacych elementow ulic oraz instalacji przeznaczonych do rozbiorki,
zlokalizowanych w obrgbie robot.
1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacje Techniczne sa stosowane jako dokument przetargowy i kontraktowy przy przebudowie ul.
Syrokomli w Leborku.
1.3. Zakres robét objetych ST.
[lo$ci robot podano w odpowiednich przedmiarach robot.
1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami 1 z definicjami podanymi w SST D-
00.00.00 ,,Wymagania ogodlne”.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robdt.
Ogdblne wymagania dotyczace robot podano w ST D-00.00.00. "Wymagania ogolne".
2. MATERIALY - nie wystgpuja
3. SPRZET.
Sprzet powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow 1 iloSci wskazaniom Inspektora Nadzoru.
Do wykonania robot zwigzanych z rozbidrka elementow ulic zaleca si¢ stosowac:
- mloty mechaniczne typu "Arrow"
-- ladowarki,
-- samochody cigzarowe,
-- mloty pneumatyczne,
- pity, frezarki,
- lomy 1 kilofy.
4. TRANSPORT.
Ogdblne wymagania dotyczace transportu podano w ST D- 00.00.00. "Wymagania Ogo6lne" punkt 4.
Material z rozbiorki nalezy przewozi¢ transportem samochodowym na odleglos¢ uzgodniona z Inwestorem 1
Inspektor Nadzoru —w przedmiarze odlegto$¢ okreslono na 1,5 km dla materiatdw odzyskanych oraz dla
odpadéw podlegajacych utylizacji, do 2 km dla nadwyzki ziemi.
Materialy nie bedace wlasnoscia Inwestora przekaza¢ ich wiascicielom.
5. WYKONANIE ROBOT.
Obiekty znajdujace sig¢ w pasie robdt drogowych, nie przeznaczone do usunigcia, powinny by¢ przez
Wykonawceg zabezpieczone przed uszkodzeniem. Wszystkie elementy mozliwe do powtdrnego wykorzystania
(niekoniecznie przy tej inwestycji) powinny by¢ usuwane bez powodowania zbgdnych uszkodzen i przekazane
wiascicielowi. Na polaczeniach z istniejacymi odcinkami bitumicznymi nalezy wykona¢ szczelne potaczenie —
zacia¢ krawedz potaczenia i rozebra¢ istniejace nawierzchnie w petlnej grubosci. Do zacigcia krawedzi na
wcinkach uzy¢ pily do cigcia nawierzchni drogowych. Dotyczy to rowniez polaczenia istniejacej nawierzchni
bitumicznej na poszerzeniach oraz odtworzeniach nawierzchni. Ewentualne doty (wykopy) powstate po
rozbidrce winne by¢ tymczasowo zabezpieczone. W szczeg6lnosci nalezy zapobiec gromadzeniu si¢ w nich
wody opadowej. Wszystkie pozostate doly (wykopy) nalezy wypemli¢ warstwami, odpowiednim kruszywem
do poziomu otaczajacego terenu i zagescic.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
Ogoblne zasady kontroli jakosci Robdt podano w SST D- 00.00.00 "Wymagania Ogolne" punkt 6. Sprawdzenie
jakosci robot polega na sprawdzeniu kompletnosci wykonanych robot rozbiérkowych.
Zageszczenie gruntu wypehiajacego ewentualne dolty po usunigtych fragmentach nawierzchni i innych
elementach powinno spelnia¢ odpowiednie wymagania okreslone w SST D-02.01.00. "Roboty ziemne (...)".
7. OBMIAR ROBOT.
Jednostki obmiarowe robdt zwiazanych z rozbidrkami przyjmowa¢ zgodnie z odpowiednim przedmiarem
robot, w tym migdzy innymi:
- 1 m® - rozebrania nawierzchni z mas mineralno-bitumicznych, kostki kamiennej, ptytek, trylinki, polbruku, ,
itp.,
- 1 mb — rozebrania obrzezy, kraw¢znikdéw, cigcia krawedzi pila, itp.,
- 1 m’— rozebrania faw betonowych oraz dla gruzu wraz z jego wywiezieniem na odl. do 1,5 km.
- 1 t— dla wywozu materialow odzyskanych na odl.1,5 km.
8. ODBIOR ROBOT.

14



Ma zastosowanie punkt 8 "Wymagania Ogdlne". Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wlasny koszt w
terminie ustalonym z Inspektor Nadzoru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Cena wykonania robdt, oprdcz robot zasadniczych, obejmuje rowniez odwiezienie materialow z rozbiorki poza
teren budowy z zachowaniem obowiazujacych przepisOw prawa w zakresie ochrony §rodowiska. Wykonawca
winien w wycenie uwzgledni¢ ponadto ewentualne koszty zwiazane z przekazaniem materialdow z rozbiorki
poszczegdlnym wiascicielom oraz koszty transportu, skladowania 1 utylizacji wszelkich odpadow
pochodzacych z budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

1. PN-98/S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania 1 badania
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D-04.01.01/01. KORYTO WRAZ Z PROFILOWANIEM I

ZAGESZCZANIEM PODLOZA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania 1
odbioru robot zwiazanych z wykonywaniem koryta wraz z profilowaniem i zaggszczaniem podloza gruntowego
przy przebudowie ul. Syrokomli w Lgborku.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbdlowa specyfikacja techniczna stanowi obowiazujaca podstawe jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot .

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwiazanych z wykonaniem
koryta przeznaczonego do ulozenia konstrukcji nawierzchni.

2. MATERIALY

Nie wystepuja.

3. SPRZET

Wykonawca przystgpujacy do wykonania koryta 1 profilowania podtoza powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscia
korzystania z nastgpujacego sprzetu:

- koparki r6znych typoéw 1 mocy

- walcoéw statycznych, wibracyjnych lub ptyt wibracyjnych

- sprz¢t do transportu mas ziemnych (wywrotki).

Stosowany sprzet nie moze spowodowacé niekorzystnego wptywu na wlasciwosci gruntu podioza.

4. TRANSPORT

Wymagania dotyczace transportu materiatow podano w SST D-00.00.00.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki przystapienia do robot

Wykonawca powinien przystapi¢ do wykonania koryta oraz profilowania 1 zaggszczenia podioza bezposrednio
przed rozpoczgciem robot zwiazanych z wykonaniem warstw poszczegolnych rodzajow nawierzchni.
Weczesniejsze przystapienie do wykonania koryta oraz profilowania i1 zaggszczania podloza jest mozliwe
wylacznie za zgoda Inspektora Nadzoru, w korzystnych warunkach atmosferycznych. W wykonanym korycie
oraz po wyprofilowanym 1 zaggszczonym podlozu nie moze odbywa¢ si¢ ruch budowlany, niezwiazany
bezposrednio z wykonaniem warstw konstrukcyjnych poszczeg6Inych nawierzchni ( podsypka, podbudowa ).
5.2. Wykonanie koryta

Rodzaj sprzetu, a w szczegolnosci jego moc nalezy dostosowa¢ do rodzaju gruntu, w ktorym prowadzone sa
roboty 1 do trudnosci jego odspojenia. Najnizej potozone warstwy gruntu z koryta nalezy wykonywac¢ recznie
tak, aby w minimalnym stopniu naruszy¢ strukturg tego gruntu.

Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta powinien by¢ wykorzystany zgodnie z ustaleniami
dokumentacji projektowej, tj. wywieziony badz wbudowany w nasypy na placu budowy.

Profilowanie i zaggszczenie podloza nalezy wykona¢ zgodnie z zasadami okreslonymi w pkt 5.3.

5.3. Profilowanie i zaggszczanie podloza

Przed przystapieniem do profilowania podloze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich zanieczyszczeh. Po
oczyszczeniu powierzchni podloza nalezy sprawdzi¢, czy istniejace rz¢dne terenu umozliwiaja uzyskanie po
profilowaniu zaprojektowanych rz¢dnych podtoza. Zaleca sig, aby rzedne terenu przed profilowaniem byly o co
najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane rzedne podloza.

Jezeli powyzszy warunek nie jest spetniony i wystepuja zanizenia poziomu w podlozu przewidzianym do
profilowania, Wykonawca powinien spulchni¢ podloze na glebokos¢ zaakceptowana przez Inspektora
Nadzoru, dowiez¢ dodatkowy grunt spetniajacy wymagania obowiazujace dla gornej strefy korpusu, w ilosci
koniecznej do wuzyskania wymaganych rzednych wysokosciowych 1 zaggs$ci¢ warstwe do uzyskania
optymalnej wartosci wskaznika zaggszczenia. Do profilowania podioza nalezy stosowaé sprzet reczny. Sciety
grunt powinien by¢ wykorzystany w robotach ziemnych lub w inny sposob zaakceptowany przez Inspektora
Nadzoru. Bezposrednio po profilowaniu podloza nalezy przystapi¢ do jego zageszczania. Zaggszczanie
podloza nalezy kontynuowa¢ do osiagnigcia optymalnego wskaznika zaggszczenia.

5.4. Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zageszczonego podloza

Podloze (koryto) po wyprofilowaniu 1 zaggszczeniu powinno by¢ utrzymywane w dobrym stanie. Jezeli po
wykonaniu robdt zwiazanych z profilowaniem i zaggszczeniem podloza nastapi przerwa w
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robotach 1 Wykonawca nie przystapi natychmiast do ukladania warstw nawierzchni, to powinien on
zabezpieczy¢ podloze przed nadmiernym zawilgoceniem, na przyklad przez rozlozenie folii. Jezeli
wyprofilowane 1 zaggszczone podloze uleglo nadmiernemu zawilgoceniu, to do ukladania kolejnej warstwy
mozna przystapi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania w czasie robot

6.1.1. Rzedne wysokosciowe

RoézZnice pomigdzy rzednymi wysokosciowymi koryta lub wyprofilowanego podloza 1 rzednymi
projektowanymi nie powinny przekracza¢ +1 cm, -2 cm.

6.1.2. Zageszczenie koryta (profilowanego podtoza)

Wskaznik zageszczenia koryta 1 wyprofilowanego podloza okreslony wg BN-77/8931-12 nie powinien by¢
mniejszy od 1.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa jest 1 m: wykonanego i1 odebranego koryta oraz wyprofilowanego i1 zaggszczonego
podtoza.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST 1 wymaganiami Inspektora Nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 mzkoryta obejmuje:

- prace pomiarowe 1 roboty przygotowawcze,

- odspojenie gruntu z wywozem na odl. do 2 km ( lub przerzutem czg$ci w miejsca wykonawstwa nasypow),

- profilowanie dna koryta lub podloza,

- zaggszczenie,

- utrzymanie koryta lub podloza,

- przeprowadzenie pomiardéw 1 badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

Normy

1 PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu.

2. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztalcenia nawierzchni podatnych

1 podloza przez obciazenie plyta.

3. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnos$ci nawierzchni planografem i fata.

4. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zaggszczenia gruntu.

5. PN-98/S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania 1 badania.

6. PN-97/S-02204 Drogi samochodowe. Odwodnienie drog.
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D-04.04.02 PODBUDOWY Z KRUSZYW LAMANYCH

STABILIZOWANYCH MECHANICZNIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania 1
odbioru robot zwiazanych z wykonywaniem podbudowy z kruszyw tamanych stabilizowanych mechanicznie,
przy przebudowie ul. Syrokomli w Lgborku.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdlowa specyfikacja techniczna stanowi obowiazujaca podstawe jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot jak w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwiazanych z wykonywaniem
podbudow z kruszyw stabilizowanych mechanicznie wg PN-97/S-06102

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Stabilizacja mechaniczna - proces technologiczny, polegajacy na odpowiednim zaggszczeniu w
optymalnej wilgotnosci kruszywa o wlasciwie dobranym uziarnieniu.

1.4.2. Podbudowa z kruszywa famanego stabilizowanego mechanicznie - jedna lub wigcej warstw zaggszczone;
mieszanki, ktéra stanowi warstw¢ no$na nawierzchni drogowe;.

1.4.3. Pozostale okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z
definicjami podanymi w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

2. MATERIALY

2.1. Rodzaje materialow

Materialem do wykonania podbudowy z kruszyw tamanych stabilizowanych mechanicznie powinno by¢
kruszywo tamane, uzyskane w wyniku przekruszenia surowca skalnego lub kamieni narzutowych 1 otoczakow
albo ziarn zwiru wigkszych od 8 mm. Kruszywo powinno by¢ jednorodne bez zanieczyszczen obcych i1 bez
domieszek gliny.

2.2. Wymagania dla materialow

2.2.1. Uziarnienie kruszywa

Krzywa uziarnienia kruszywa, okreslona wedlug normy zasadniczej PN-97/S-06102 powinna leze¢ miedzy
krzywymi granicznymi pol dobrego uziarnienia 1-2 kruszywo na podbudoweg zasadnicza (goérna warstwe) lub
podbudowg jednowarstwowa i spelnia¢ wymagania pkt 2.3. normy.

Krzywa uziarnienia kruszywa powinna by¢ ciagla i nie moze przebiega¢ od dolnej krzywej granicznej
uziarnienia do goérnej krzywej granicznej uziarnienia na sasiednich sitach. Wymiar najwigkszego ziarna
kruszywa nie moze przekracza¢ 2/3 grubosci warstwy uktadanej jednorazowo.

3. SPRZET

Wykonawca przystgpujacy do wykonania podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie powinien
wykaza¢ si¢ mozliwoscia korzystania z nastgpujacego sprzgtu:

a) mieszarek do wytwarzania mieszanki, wyposazonych w urzadzenia dozujace wodg.

Mieszarki powinny zapewni¢ wytworzenie jednorodnej mieszanki o wilgotnosci optymalne;,

b) rowniarek albo ukfadarek do rozktadania mieszanki,

c) walcéw ogumionych 1 stalowych wibracyjnych lub statycznych do zaggszczania. W miejscach trudno
dostgpnych powinny by¢ stosowane zaggszczarki ptytowe, ubijaki mechaniczne lub mate walce wibracyjne.

4. TRANSPORT

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnym i srodkami transportu w warunkach Zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem 1 zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wytwarzanie mieszanek kruszyw

Mieszanke kruszywa o Scisle okreslonym uziarnieniu 1 wilgotnosci optymalnej dla podbudowy z kruszywa
famanego stabilizowanego mechanicznie nalezy wytwarza¢ w mieszarkach gwarantujacych otrzymanie
jednorodnej mieszanki. Ze wzgledu na konieczno$¢ zapewnienia jednorodno$ci nie dopuszcza sig
wytwarzania mieszanki przez mieszanie poszczegOlnych frakcji na drodze. Mieszanka po wyprodukowaniu
powinna by¢ od razu transportowana na miejsce wbudowania w taki sposob, aby nie ulegta rozsegregowaniu i
wysychaniu. Mozna zastosowa¢ gotowe mieszanki znajdujace si¢ obecnie na polskim rynku.

5.2. Wbudowywanie i zageszczanie mieszanek

Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozkladana w warstwie o jednakowej grubosci, takiej, aby jej ostateczna
grubo$¢ po zageszczeniu byta rowna grubosci projektowanej. Grubos¢ pojedynczo uktadanej warstwy nie

18



moze przekracza¢ 20 cm po zageszczeniu. Warstwa podbudowy powinna by¢ rozlozona w sposob
zapewniajacy osiagnigcie wymaganych spadkéw i rzgdnych wysokosciowych.

Wilgotno$§¢ mieszanki kruszywa podczas zaggszczania powinna odpowiada¢ wilgotnosci optymalne;,
okreslonej wedtug proby Proctora, zgodnie z PN-B-04481 (metoda 11). Material nadmiernie nawilgocony,
powinien zosta¢ osuszony przez mieszanie 1 napowietrzanie. Jezeli wilgotnos¢ mieszanki kruszywa jest nizsza
od optymalnej o 20% jej wartosci, mieszanka powinna by¢ zwilzona okreslona iloscia wody 1 rownomiernie
wymieszana. W przypadku, gdy wilgotno$¢ mieszanki kruszywa jest wyzsza od optymalnej o 10% jej
wartosci, mieszanke nalezy osuszy¢. Wskaznik zaggszczenia podbudow zgodnie z zalacznikiem A normy.

5.3. Utrzymanie podbudowy

Podbudowa po wykonaniu, a przed ulozeniem nastgpnej warstwy, powinna by¢ utrzymywana w dobrym
stanie. Jezeli Wykonawca bedzie wykorzystywal, za zgoda Inspektora Nadzoru, gotowa podbudowe do ruchu
budowlanego, to jest obowiazany naprawi¢ wszelkie uszkodzenia podbudowy, spowodowane przez ten ruch.
Koszt napraw wyniktych z niewtasciwego utrzymania podbudowy obciaza Wykonawce robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw przeznaczonych do
wykonania robdt 1 przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektor Nadzoru w celu akceptacji materialow. Badania
te powinny obejmowac¢ wszystkie wiasciwosci okreslone w pkt 2.3 niniejszej SST.

6.2. Badania w czasie robot

6.2.1. Uziarnienie mieszanki

Uziarnienie mieszanki powinno by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w pkt 2.3.Probki nalezy pobiera¢ w
sposob losowy, z rozlozonej warstwy, przed jej zaggszczeniem. Wyniki badan powinny by¢ na biezaco
przekazywane Inspektor Nadzoru.

6.2.2. Wilgotno$¢ mieszanki

Wilgotno$¢ mieszanki powinna odpowiada¢ wilgotnosci optymalnej, okreslonej wedtug proby Proctora,
zgodnie z PN-B-04481 (metoda II), z tolerancja +10% -20%. Wilgotno$¢ nalezy okreslic wedtug PN-B-
06714-17.

6.2.3. Zaggszczenie podbudowy

Zageszczenie kazdej warstwy powinno odbywaé si¢ az do osiagnigcia wymaganego wskaznika zaggszczenia.
Zageszczenie podbudowy nalezy sprawdza¢ wedlug BN-77/8931-12. W przypadku, gdy przeprowadzenie
badania jest niemozliwe ze wzgledu na gruboziarniste kruszywo, kontrolg zaggszczenia nalezy oprze¢ na
metodzie obciazen ptytowych, wg BN-64/8931-02 i nie rzadziej niz raz na 100 me, lub wedlug zalecen
Inspektora Nadzoru. Zageszczenie podbudowy nalezy uzna¢ za prawidlowe, gdy stosunek wtéornego modutu
E2 do pierwotnego modutlu odksztalcenia E1 jest nie wigkszy od 2,2 dla kazdej warstwy konstrukcyjnej
podbudowy.

6.2.4. Rzedne wysokosciowe podbudéw

Roéznice pomigdzy rzednymi wysokosciowymi podbudowy 1 rzednymi projektowanymi nie powinny
przekracza¢ + 1 cm, -2 cm.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa jest 1 m:wykonanych podbudow.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, SST 1 wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary 1 badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 mzpodbudéw obejmuje:

- prace pomiarowe 1 roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- sprawdzenie 1 ewentualna naprawg podioza (podsypki lub warstwy odsaczajace;),

- przygotowanie mieszanki z kruszyw,

- dostarczenie mieszanki na miejsce wbudowania,

- rozlozenie mieszanki,

- zaggszczenie rozfozonej mieszanki,

- przeprowadzenie pomiardéw 1 badan laboratoryjnych okreslonych w specyfikacji i technicznej,

- utrzymanie podbudowy w czasie robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu
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. PN-B-06714-12 Kruszywa mineralne.
. PN-B-06714-15 Kruszywa mineralne.
. PN-B-06714-16 Kruszywa mineralne.
. PN-B-06714-17 Kruszywa mineralne.
. PN-B-06714-18 Kruszywa mineralne.
. PN-B-06714-19 Kruszywa mineralne.
. PN-B-06714-26 Kruszywa mineralne.

organicznych
9. PN-B-067 14-28 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci siarki metoda bromowa

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.

Badania
Badania
Badania
Badania
Badania
Badania
Badania

. Oznaczanie zawarto$ci zanieczyszczen obcych

. Oznaczanie sktadu ziarnowego

. Oznaczanie ksztattu ziarn

. Oznaczanie wilgotnosci

. Oznaczanie nasigkliwos$ci

. Oznaczanie mrozoodpornosci metoda bezposrednia
. Oznaczanie zawarto$ci zanieczyszczeh

PN-B-06714-37 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie rozpadu krzemianowego
PN-B-06714-39 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie rozpadu Zelazawego
PN-B-06714-42 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie $cieralnosci w bgbnie Los Angeles
PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywa lfamane do nawierzchni drogowych

PN-S-06102 Drogi samochodowe. Podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie
BN-84/6774-02 Kruszywo mineralne. Kruszywo kamienne tamane do nawierzchni drogowych
BN-64/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczanie wskaznika piaskowego

BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia

nawierzchni podatnych i1 podloza przez obciazenie plyta
18. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownos$ci nawierzchni planografem 1 tata
19. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zaggszczenia gruntu
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D-05.03.23 NAWIERZCHNIE Z KOSTKI BRUKOWEJ

BETONOWEJ

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania, dotyczace wykonania 1
odbioru robdt zwiazanych z wykonywaniem nawierzchni z kostki brukowej betonowej typu polbruk wraz z
robotami towarzyszacymi 1 uzupetniajacymi przy przebudowie ul. Syrokomli w Leborku.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdlowa specyfikacja techniczna stanowi obowiazujaca podstawe jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot .

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad zwiazanych z wykonywaniem nawierzchni z kostki
brukowej betonowej typu polbruk ( zjazdy, chodniki, wyniesienia).

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Betonowa kostka brukowa - ksztaltka wytwarzana z betonu metoda wibroprasowania.

Produkowana jest jako ksztaltka jednowarstwowa lub w dwdch warstwach pofaczonych ze soba trwale w fazie
produkc;ji.

1.4.2. Pozostale okreslenia sa zgodne z PN oraz SST D-00.00.00.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogoblne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-00.00.00.
"Wymagania ogo6lne" punkt 2.

2.1.1. Klasyfikacja betonowych kostek brukowych

Betonowa kostka brukowa moze mie¢ nastgpujace cechy charakterystyczne, okreslone w katalogu

producenta:

1. odmiang:

a) kostka jednowarstwowa (z jednego rodzaju betonu),

b) kostka dwuwarstwowa (z betonu warstwy spodniej konstrukcyjnej 1 warstwy Scieralnej (gornej) zwykle
barwionej grubosci min. 4 mm,

2. barwe:

a) kostka szara, z betonu niebarwionego,

b) kostka czerwona, z betonu barwionego

3. wzor (ksztalt) kostki: zgodny z ksztattami okreslonymi przez producenta,

4. wymiary, zgodne z wymiarami okreslonymi przez producenta, w zasadzie:

a) dlugos¢: od 140 mm do 280 mm,

b) szerokos$¢: od 0,5 do 1,0 wymiaru dlugosci, lecz nie mniej niz 100 mm,

¢) grubo$¢ - 60 mm, 80 mm

Pozadane jest, aby wymiary kostek byly dostosowane do sposobu ukfadania 1 siatki spoin oraz umozliwiaty
wykonanie warstwy o szerokosci 1,0 m lub 1,5 m bez koniecznos$ci przecinania elementéw w trakcie ich
wbudowywania w nawierzchnig.

Kostki moga by¢ produkowane z wypustkami dystansowymi na powierzchniach bocznych oraz z
ukosowanymi krawegdziami gérnymi.

2.1.2. Wymagania techniczne stawiane betonowym kostkom brukowym

Wymagania techniczne stawiane betonowym kostkom brukowym stosowanym na nawierzchniach drog, ulic,
chodnikow itp. okresla PN-EN 1338: 2005.

Kostki kolorowe powinny by¢ barwione substancjami odpornymi na dzialanie czynnikdéw atmosferycznych,
$wiatta (w tym promieniowania UV) 1 silnych alkaliéw (m.in. cementu, ktory przy wypehieniu spoin zaprawa
cementowo-piaskowa nie moze odbarwia¢ kostek). Zaleca si¢ stosowanie Srodkow stabilnie barwiacych
zaczyn cementowy w kostce, np. tlenki zelaza, tlenek chromu, tlenek tytanu, tlenek kobaltowo-glinowy (nie
nalezy stosowac¢ do barwienia: sadz i barwnikOw organicznych).

Uwaga: Naloty wapienne (wykwity w postaci biatych plam) moga pojawi¢ si¢ na powierzchni kostek w
poczatkowym okresie eksploatacji. Powstaja one w wyniku naturalnych proceséw fizykochemicznych
wystepujacych w betonie i1 zanikaja w trakcie uzytkowania w okresie do 2-3 lat.

2.1.3. Sktadowanie kostek

Kostkg zaleca si¢ pakowa¢ na paletach. Palety z kostka moga by¢ sktadowane na otwartej przestrzeni, przy
czym podloze powinno by¢ wyréwnane i odwodnione.
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2.2. Materialy na podsypke i do wypelnienia spoin oraz szczelin w nawierzchni

Jesli dokumentacja projektowa nie ustala inaczej, to nalezy stosowa¢ nastepujace materiaty:

a) na podsypke cementowo-piaskowa pod nawierzchnig

- mieszanke cementu i piasku w stosunku 1:4 z piasku naturalnego spetniajacego wymagania dla

gatunku 1 wg PN-B-11113:1996, cementu powszechnego uzytku spetniajacego wymagania PNEN-

197-1:2002 1 wody odmiany 1 odpowiadajacej wymaganiom PN-B-32250:1988 (PN-88/B-

32250),

b) do wypehiania spoin w nawierzchni na podsypce cementowo-piaskowej

- zaprawa cementowo-piaskowa, przygotowana w stosunku 1:2,

¢) do wypehiania szczelin dylatacyjnych w nawierzchni na podsypce cementowo-piaskowe;j

- do wypetnienia gornej czgsci szczeliny dylatacyjnej nalezy stosowa¢ drogowe zalewy kauczukowo-asfaltowe
lub syntetyczne masy uszczelniajace (np. poliuretanowe, poliwinylowe itp.), spelniajace wymagania norm lub
Aprobat technicznych.

- do wypetienia dolnej czesci szczeliny dylatacyjnej nalezy stosowac¢ wilgotna mieszanke cementowo-
piaskowa 1:8 z materialdw spetniajacych wymagania wg 2.3 b) lub inny materiat zaakceptowany przez
Kierownika Projektu.

Sktadowanie kruszywa, nie przeznaczonego do bezposredniego wbudowania po dostarczeniu na budowe,
powinno odbywa¢ si¢ na podlozu réwnym, utwardzonym i dobrze odwodnionym, przy zabezpieczeniu
kruszywa przed zanieczyszczeniem 1 zmieszaniem z innymi materiatami kamiennymi.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprz¢tu

Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-00.00.00. "Wymagania og6lne" punkt 3.

3.2. Sprz¢t do wykonania nawierzchni

Ukladanie betonowej kostki brukowej moze odbywac sig:

a) recznie, zwlaszcza na matych powierzchniach,

b) mechanicznie przy zastosowaniu urzadzen uktadajacych (uktadarek), sktadajacych si¢ z wozka i chwytaka
sterowanego hydraulicznie, stuzacego do przenoszenia z palety warstwy kostek na miejsce ich ulozenia;
urzadzenie to, po skonczonym ukfadaniu kostek, mozna wykorzysta¢ do wmiatania piasku w szczeliny,
zamocowanymi do chwytaka szczotkami. Do przycinania kostek mozna stosowa¢ specjalne narzedzia tnace
(np. przycinarki, szlifierki z tarcza). Do zaggszczania nawierzchni z kostki nalezy stosowac zagegszczarki
wibracyjne (plytowe) z wykladzina elastomerowa, chroniace kostki przed $cieraniem i1 wykruszaniem narozy.
Sprze¢t do wykonania koryta, podbudowy 1 podsypki powinien odpowiada¢ wymaganiom wiasciwych SST, lub
innym dokumentom (normom PN i1 BN, wytycznym IBDiM) wzglednie opracowanym SST zaakceptowanym
przez Kierownika Projektu.

Do wytwarzania podsypki cementowo-piaskowej i zapraw nalezy stosowa¢ betoniarki.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-00.00.00. "Wymagania og6lne" punkt 4.

4.2. Transport materialow do wykonania nawierzchni

Betonowe kostki brukowe moga by¢ przewozone na paletach - dowolnymi $rodkami transportowymi po
osiagnigciu przez beton wytrzymatosci na $ciskanie co najmniej 15 MPa. Kostki w trakcie transportu powinny
by¢ zabezpieczone przed przemieszczaniem si¢ 1 uszkodzeniem. Palety transportowe powinny by¢ spinane
tasmami stalowymi lub plastikowymi, zabezpieczajacymi kostki przed uszkodzeniem w czasie transportu. Na
jednej palecie zaleca si¢ ukltada¢ do 10 warstw kostek zaleznie od grubosci 1 ksztattu), tak aby masa palety z
kostkami wynosita od 1200 kg do 1700 kg. Pozadane jest, aby palety z kostkami byly wysylane do odbiorcy
srodkiem transportu samochodowego wyposazonym w dzwig do za- i roztadunku. Krawg¢zniki 1 obrzeza moga
by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportowymi. Krawegzniki betonowe nalezy uklada¢ w pozycji
pionowej z nachyleniem w kierunku jazdy. Krawe¢zniki 1 obrzeza powinny by¢ zabezpieczone przed
przemieszczaniem si¢ 1 uszkodzeniem w czasie transportu. Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnym $rodkiem
transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem 1 zmieszaniem z innymi materiatami.
Podczas transportu kruszywa powinny by¢ zabezpieczone przed wysypaniem, a kruszywo drobne - przed
rozpyleniem. Zalewe¢ lub masy uszczelniajace do szczelin dylatacyjnych mozna transportowa¢ dowolnymi
srodkami transportu w fabrycznie zamknigtych pojemnikach lub opakowaniach, chroniacych je przed
zanieczyszczeniem. Materiaty do podbudowy powinny by¢é przewozone w sposoéb odpowiadajacy
wymaganiom wiasciwej SST.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Podloze (podbudowa)
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Podlozem pod utozenie nawierzchni z betonowych kostek brukowych zaleznie od lokalizacji jest podbudowa z
kruszywa tamanego lub gruntocementu. Podloza wykona¢ wg odnosnych SST.

5.2. Obramowanie nawierzchni

Obramowaniem nawierzchni z betonowych kostek brukowych zaleznie od lokalizacji sa obrzeza betonowe
wibroprasowane, krawezniki lub oporniki - wykona¢ zgodnie z dokumentacja projektowa 1 odpowiednimi
SST.

5.3. Podsypka technologiczna

Na podsypke nalezy stosowa¢ mieszank¢ cementowo - piaskowa z grubego piasku odpowiadajacego
wymaganiom PN-B-06712 oraz cementu portlandzkiego ,,25 ”. Grubos¢ podsypki po zaggszczeniu powinna
wynosi¢ 3 cm ( zawiera¢ si¢ w granicach od 2 do 4 cm ). Podsypka powinna by¢ zwilzona woda,
zageszczona 1 wyprofilowana.

5.5. Ukladanie nawierzchni z betonowych kostek brukowych. Roboty towarzyszace.

Kostke uklada si¢ na podsypce w taki sposob, aby szczeliny migdzy kostkami wynosity od 2 do 3 mm. Kostke
nalezy uktada¢ ok. 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety nawierzchni, gdyz w czasie wibrowania (ubijania)
podsypka ulega zaggszczeniu. Po ulozeniu kostki, przystapi¢ do ubijania nawierzchni a szczeliny nalezy
wypeti¢ przesianym piaskiem. Nastgpnie zamie$S¢ powierzchni¢ ulozonych kostek przy uzyciu szczotek
recznych lub mechanicznych. Najlepsze efekty uzyskuje si¢ poprzez dodatkowe wmulanie piasku w spoiny
woda. Do ubijania ulozonej nawierzchni z kostek brukowych stosuje si¢ wibratory ptytowe z ostona z
tworzywa sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie nalezy prowadzi¢
od krawedzi powierzchni ubijanej w kierunku $rodka i jednocze$nie w kierunku poprzecznym ksztaltek. Kostki
ktore popgkaty wskutek ramowania nalezy wymieni¢ — krzywizny 1 inne powierzchnie niewymiarowe
uzupehi¢ kostka docinana do Zadanego wymiaru; nie przelamywaé kostek ! W zakresie grubosci kostek ( 6
cm lub 8 cm ) oraz jej kolorystyki stosowa¢ ustalenia z PB, wzglednie polecenia Inspektora Nadzoru.
Nawierzchnia z calkowitym wypehieniem spoin piaskiem nie wymaga pielggnacji - moze by¢ zaraz oddana do
ruchu. Na zjazdach stosowa¢ oporniki betonowe jak w SST D-08.01.01/01 tylko ,,zamykajace zjazd”, to
znaczy nie stosowac¢ opornikoOw poprzecznych w linii przebiegu chodnika.

Od strony posesji nalezy dazy¢ do sytuacji ,,gladkiego” przejscia z istniejacych konstrukcji na projektowana
poprzez wykonanie dostosowawczych przebrukow z wykorzystaniem materialow miejscowych — tylko w
sytuacjach koniecznych ( istniejace zjazdy z materialow ,,nierozbieralnych”, brak utwardzonych nawierzchni na
terenie posesji, itp. ) stosowaé oporniki betonowe wtopione jak wyzej. Podobnie nalezy postgpowac¢ w obrebie
potaczen projektowanych chodnikéw z istniejacymi chodnikami na granicach opracowania projektowego, na
dojsciach do poszczegdlnych posesji, itp. — miejsca polaczen wykonaé starannie przekladajac istniejace
konstrukcje z uzyciem materiatdw miejscowych, przy czym prefabrykaty musza by¢ pelowartosciowe. W
razie koniecznosci wymieni¢ je na materiat odzyskowy z innych rejonéw robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-00.00.00. "Wymagania ogdlne" punkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien uzyskac:

a) w zakresie betonowej kostki brukowe;j

- Deklaracj¢ zgodnosci dostawcy oraz ewentualne wyniki badan cech charakterystycznych kostek, w
przypadku Zadania ich przez Kierownika Projektu,

- wyniki sprawdzenia przez Wykonawcg cech zewngtrznych kostek

b) w zakresie innych materialow

- sprawdzenie przez Wykonawceg cech zewnetrznych materiatow prefabrykowanych kraweznikow,

obrzezy),

- ew. badania wtasciwosci kruszyw, piasku, cementu, wody itp. okreslone w normach, ktore budza

watpliwosci Kierownika Projektu.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Kierownikowi Projektu do

akceptacji.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa jest 1 mxwykonanych nawierzchni, z betonowej kostki brukowej,

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora
Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary 1 badania z zachowaniem tolerancji wedtug pkt 6 daty wyniki pozytywne.
8.1. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robdt zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu podlega wykonanie technologicznej podsypki
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cementowo-piaskowe;.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Cena wykonania 1 mzposzczegolnych nawierzchni jak w pkt 7 obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze, w tym oznakowanie robot,

- dostarczenie materiatow,

- wykonanie cementowo-piaskowej podsypki technologicznej,

- przetozenie nawierzchni na potaczeniach konstrukcji z wykorzystaniem materialow odzyskowych,
- ulozenie 1 ubicie kostki betonowej, wypehienie 1 pielggnacja spoin w nawierzchniach,

- przeprowadzenie badan 1 pomiarow wymaganych w specyfikacji techniczne;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych; piasek
2. PN-EN-197-1: Cement. Czg$¢ 1: Skfad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczace cementu
powszechnego uzytku

3. PN-EN 1338:2005 Betonowa kostka brukowa. Wymagania i metody badan

4. PN-B-32250:1988 Materiaty budowlane. Woda do betonow 1 zapraw

5. BN-64/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego

6. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnos$ci nawierzchni planografem i fata.
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D-08.01.01/01KRAWEZNIKI I OPORNIKI BETONOWE; LAWY

BETONOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania 1
odbioru robot zwigzanych z ustawieniem kraweznikoéw ( 1 opornikdw ) betonowych na lawie betonowej, przy
przebudowie ul. Syrokomli w Leborku.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdlowa specyfikacja techniczna stanowi obowiazujaca podstawe jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot jak w 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwiazanych z ustawieniem:

- krawgznikow betonowych na fawie betonowej w technologii ,,na mokro”,

- krawgznikow betonowych wtopionych na tawie w technologii ,,na mokro”,

- opornikéw betonowych wtopionych w technologii ,,na mokro” ( zjazdy ).

[losci robot podano w przedmiarze robot branzy drogowe.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Krawezniki 1 oporniki betonowe - prefabrykowane belki betonowe ograniczajace chodniki dla pieszych,
jezdnie, zjazdy 1 inne konstrukcje.

Pozostale okreslenia sa zgodne z Polskimi Normami oraz uzytymi w SST D-00.00.00.

2. MATERIALY

2.1. Stosowane materiaty

Materialami stosowanymi sa:

- krawezniki 15x30x100; 15x22x100 1 oporniki betonowe, 12x25x100

- piasek do zapraw,

- cement do zapraw,

- woda,

- beton B15 oraz pozostale materiaty do wykonania fawy pod krawezniki.

2.2. Krawezniki 1 oporniki betonowe - klasyfikacja

Klasyfikacja jest zgodna z BN-80/6775-03/01 [14].

2.2.1. Krawezniki typu - U - uliczny,

2.2.2. Rodzaje prefabrykatow

Stosowaé kraweznik betonowy prostokatny Scigty - rodzaj ,,A” 15x30 cm Jako kraweznik niski mozna
stosowa¢ kraweznik o zredukowanej wysokosci ( 15x20-22 cm) 1 wygtadzonym skosie glowki najazdowe;.
Stosowaé opornik betonowy prostokatny 12x25 cm.

2.2.3. Odmiany

Stosowaé kraweznik 1 opornik betonowy wibroprasowany, jednowarstwowy.

2.2.4. Gatunki

Stosowaé kraweznik 1 opornik gatunek 1 (BN-80/6775-03/04 )

2.2.5. Krawezniki betonowe

2.2.5.1. Wymagania ogdlne wobec kraweznikow

Krawezniki betonowe moga mie¢ nastgpujace cechy charakterystyczne:

- krawgznik moze by¢ produkowany:

a) z jednego rodzaju betonu,

b) z r6znych betonéw zastosowanych w warstwie konstrukcyjnej oraz w warstwie Scieralnej (ktora

na calej powierzchni deklarowanej przez producenta jako powierzchnia widoczna powinna mie¢ minimalna
grubo$¢ 4 mm),

- skosne krawedzie krawgznika powyzej 2 mm powinny by¢ okreSlone jako fazowane, z wymiarami
deklarowanymi przez producenta,

- kraweznik moze mie¢ profile funkcjonalne 1/lub dekoracyjne (ktorych nie uwzglednia si¢ przy okreslaniu
wymiaréw nominalnych kraweznika); zalecana dtugos$¢ prostego odcinka kraweznika wraz ze zlaczem wynosi
1000 mm,

- powierzchnia kraweznika moze by¢ obrabiana, poddana dodatkowej obrobce lub obrébce chemicznej,

- plaszczyzny czotowe krawegznikdw moga by¢ proste lub uksztaltowane w sposéb ulatwiajacy uktadanie lub
ryglowanie,

- krawezniki tukowe moga by¢ wykonane jako wypukte lub wklgste,
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- rozroznia si¢ dwa typy kraweznikow:

a) uliczne, do oddzielenia powierzchni znajdujacych si¢ na réznych poziomach (np. jezdni i chodnika),

b) drogowe (oporniki), do oddzielenia powierzchni znajdujacych si¢ na tym samym poziomie (np. jezdni 1
pobocza).

2.2.5.2. Wymagania techniczne wobec krawgznikow

Wymagania techniczne stawiane krawgznikom betonowym okresla PN-EN 1340.

2.2.6. Dokumenty potwierdzajace jakos¢ wyrobu

Aprobaty techniczne wystawione przed czasem wejScia w zycie Rozporzadzenia w sprawie aprobat
technicznych oraz jednostek organizacyjnych uprawnionych do nich wydania., nie moga by¢ zmieniane lecz
zachowuja wazno$¢ przez okres, na jaki zostaty wydane. W tym przypadku do oznakowania wyrobu znakiem
budowlanym ,,B" wystarcza deklaracja zgodnosci z Aprobata Techniczng. Producenci powinni oznakowaé
wyroby znakiem budowlanym ,,B", co oznacza wystawienie deklaracji zgodnosci z Aprobata Techniczna (gdy
uzyskali uprzednio Aprobat¢ Techniczng) lub znakiem CE, co oznacza wystawienie deklaracji zgodnos$ci z
norma zharmonizowana (PN-EN 1340; 2004. Niezaleznie od rodzaju Deklaracji zgodnosci producent
dostarczy ,,Swiadectwo jako$ci-Informacje o produkcie" dla dostawy elementow.

2.2.7. Skladowanie kraweznikow

Krawezniki betonowe moga by¢ przechowywane na sktadowiskach otwartych, posegregowane wedlug typow,
rodzajow, ksztaltow, cech fizycznych 1 mechanicznych, wielkosci, wygladu itp. Krawgzniki betonowe nalezy
uktada¢ z zastosowaniem podkiadek 1 przektadek drewnianych o wymiarach: grubos¢ 2,5 cm, szerokos$¢ 5
cm, dlugosci min. 5 cm wigkszej od szerokosci kraweznika.

2.2.8. Materialy na podsypke 1do zapraw

Jesli dokumentacja projektowa nie ustala inaczej, to nalezy stosowa¢ nastgpujace materialy na podsypke
cementowo-piaskowa 1do zapraw:

- mieszanke¢ cementu i piasku: z piasku naturalnego spetniajacego wymagania dla gatunku 1 wg PN-B-11113,
cementu 32,5 spelniajacego wymagania PN-EN 197-1 1 wody odmiany 1 odpowiadajacej wymaganiom PN-
88/B-32250.Sktadowanie kruszywa, nie przeznaczonego do bezposredniego wbudowania po dostarczeniu na
budowg, powinno odbywa¢ si¢ na podlozu réwnym, utwardzonym 1 dobrze odwodnionym, przy
zabezpieczeniu kruszywa przed zanieczyszczeniem 1 zmieszaniem z innymi materiatami kamiennymi.
Przechowywanie cementu powinno by¢ zgodne z BN-88/6731-08.

2.2.9.Materiaty na tawy

Do wykonania taw pod krawg¢znik nalezy stosowaé tawy betonowe z betonu klasy CI2/15 wg PNEN 206-1, a
tymczasowo B15 wg PN-88/B-06250.

2.2.10. Masa zalewowa w szczelinach tawy betonowej i spoinach kraweznikow

Masa zalewowa, do wypehiania szczelin dylatacyjnych, powinna odpowiada¢ wymaganiom Aprobaty
techniczne;.

3. SPRZET

Roboty wykonuje si¢ re¢cznie przy zastosowaniu:

- betoniarek do wytwarzania betonu 1 zapraw,

- wibratorow plytowych, ubijakow recznych lub mechanicznych.

4. TRANSPORT

4.1. Transport prefabrykatow

Krawezniki 1 oporniki betonowe moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportowymi. Prefabrykaty
powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem si¢ 1 uszkodzeniami w czasie transportu, a gorna
warstwa nie powinna wystawac¢ poza Sciany $rodka transportowego wigcej niz 1/3 wysokosci tej warstwy.

4.2. Transport pozostatych materiatow

Transport cementu powinien si¢ odbywa¢ w warunkach zgodnych z BN-88/6731-08. Kruszywa mozna
przewozi¢ dowolnym $rodkiem transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi materialami. Podczas transportu kruszywa powinny by¢ zabezpieczone przed
wysypaniem, a kruszywo drobne - przed rozpyleniem. Mas¢ zalewowa nalezy pakowa¢ w bebny blaszane lub
beczki drewniane. Transport powinien odbywaé¢ si¢ w warunkach zabezpieczajacych przed uszkodzeniem
bebnow 1 beczek.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonanie koryta pod tawy

Koryto pod fawy nalezy wykonywa¢ zgodnie z PN-B-06050.

Wymiary wykopu powinny odpowiada¢ wymiarom fawy w planie z uwzglednieniem w szerokos$ci dna
wykopu konstrukcji szalunku. Wskaznik zaggszczenia dna wykonanego koryta pod fawg powinien wynosi¢ co
najmniej 0,97 wedlug normalnej metody Proctora.
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5.2. Wykonanie taw

Wykonanie taw powinno by¢ zgodne z BN-64/8845-02. Lawy betonowe wykonuje si¢ w szalowaniu, przy
czym z uwagi na przyjgcie technologii ,,na mokro” szalowanie taw mozna ograniczy¢ do ich wykonania po
dlugosci dlugich bokéw szalunku. Beton rozs$cielony w szalowaniu powinien by¢ wyrownywany warstwami.
Betonowanie taw nalezy wykonywa¢ zgodnie z wymaganiami PN-B-06251, przy czym nalezy stosowa¢ co 50
m szczeliny dylatacyjne wypetnione bitumiczna masa zalewowa.

5.3. Ustawienie kraweznikow betonowych

5.3.1. Zasady ustawiania kraweznikow

Swiatlo (odleglo$¢ gornej powierzchni kraweznika od jezdni) powinno byé zgodne z ustaleniami
dokumentacji projektowej, zewngtrzna $ciana krawegznika od strony chodnika (zielefca) powinna by¢ po
ustawieniu krawegznika obsypana piaskiem, zwirem, tluczniem lub miejscowym gruntem przepuszczalnym,
starannie ubitym. Ustawienie krawgznikéw powinno by¢ zgodne z BN-64/8845-02.

5.3.2. Ustawienie krawgznikoOw 1 opornikdéw na fawie betonowe;j

Ustawianie kraweznikow 1 opornikdw zgodnie z ustaleniami niniejszej SST wykonuje si¢ bezposrednio w
betonie z tawy betonowej (bez podsypki cementowo-piaskowej). Oporniki na zjazdach ustawia¢ jako
catkowicie wtopione ,,zamykajace konstrukcj¢ wjazdu”, rdwniez w przebiegu chodnika (odcigcie wjazdu od
chodnika).

5.3.3. Wypehianie spoin

Spoiny w prefabrykatach winny wynosi¢ od 1 + 2 cm. Spoiny nalezy zapetnia¢ zaprawa cementowopiaskowa,
przygotowana w stosunku 1:2 z dodatkiem kleju stosowanego do montazu ptytek ceramicznych w ilosci 20%
objetosciowo.

Sciany prefabrykatow przed zalaniem zaprawa nalezy oczyéci¢é i zmy¢ woda. Dla zabezpieczenia przed
wplywami temperatury krawezniki ustawione na fawie betonowej i o spoinach zalanych zaprawa nalezy
zalewa¢ co 50 m bitumiczng masa zalewowa nad szczeling dylatacyjna tawy. Nalezy zwraca¢ szczegolna
uwage na estetyke wypeklienia spoin. Niedopuszczalne jest zabrudzenie powierzchni krawegznikoéw 1
opornikow w obrgbie stykow zaprawa cementowa. W tym celu nalezy styki powierzchni laczonych
zabezpiecza¢ przed zabrudzeniem zaprawa, np. poprzez zabezpieczenie taSma papierowa.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" punkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien:

- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania
(certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, ew. badania materiatdw wykonane przez dostawcow itp.),

- ew. wykona¢ wlasne badania wlasciwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania robdt, okreslone w
punkcie 2 (tablicy 1),

- sprawdzi¢ cechy zewnetrzne krawegznikow.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Kierownikowi Projektu do akceptacii.
Sprawdzenie wygladu zewngtrznego kraweznikoOw nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin elementu
przez pomiar i ocen¢ uszkodzen wystgpujacych na powierzchniach 1 krawegdziach elementu zgodnie z
wymaganiami tablicy 1 1 ustaleniami PN-EN 1340. Badania pozostalych materialow stosowanych przy
ustawianiu kraweznikéw betonowych powinny obejmowa¢ wilasciwosci, okreslone w normach podanych dla
odpowiednich materiatéw w punkcie 2.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Sprawdzenie koryta pod fawg

Nalezy sprawdza¢ wymiary koryta oraz zaggszczenie podloza na dnie wykopu. Tolerancja dla szerokosci
wykopu wynosi + 2 cm. Zaggszczenie podtoza powinno by¢ zgodne z punktem 5.4.1. 6.3.2. Sprawdzenie taw
Przy wykonywaniu taw badaniu podlegaja:

a) zgodnos¢ profilu podtuznego gornej powierzchni taw z dokumentacja projektowa. Profil podtuzny gorne;j
powierzchni fawy powinien by¢ zgodny z projektowana niweleta. Dopuszczalne odchylenia moga wynosi¢ =+
1 cm na kazde 100 m fawy,

b) wymiary taw.

Wymiary faw nalezy sprawdzi¢ w dwdch dowolnie wybranych punktach na kazde 100 m tawy. Tolerancje
wymiarOw wynosza:

- dla wysokosci £ 10% wysokosci projektowane;,

- dla szerokosci £ 10% szerokosci projektowanej,

c) rownos¢ gornej powierzchni taw.
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Rownos¢ gornej powierzchni fawy sprawdza si¢ przez przylozenie w dwoch punktach, na kazde 100 m fawy,
trzymetrowej laty. Przeswit pomigdzy gorna powierzchnia tawy i przylozona lata nie moze przekracza¢ 1
cm,

d) odchylenie linii taw od projektowanego kierunku.

Dopuszczalne odchylenie linii faw od projektowanego kierunku nie moze przekracza¢ +2 cm na

kazde 100 m wykonanej fawy.

6.3.3. Sprawdzenie ustawienia kraweznikow

Przy ustawianiu kraweznikOow nalezy sprawdzac:

a) dopuszczalne odchylenia linii kraweznikow w poziomie od linii projektowanej, ktore wynosi + 1 cm na
kazde 100 m ustawionego kraweznika,

b) dopuszczalne odchylenie niwelety gornej ptaszczyzny kraweznika od niwelety projektowanej, ktore wynosi
+ 1 cm na kazde 100 m ustawionego krawegznika,

c) rownos¢ gornej powierzchni kraweznikow, sprawdzane przez przylozenie w dwdch punktach na

kazde 100 m krawgznika, trzymetrowej taty, przy czym przeswit pomigdzy gorna powierzchnia kraweznika i
przytozona fata nie moze przekracza¢ 1 cm,

d) doktadno$¢ wypetnienia spoin bada si¢ co 10 metrow. Spoiny musza by¢ wypehione catkowicie na peina
glebokose.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa jest 1 m ustawionego krawgznika 1 opornika betonowego 1 m3 wykonanej tawy.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i1 wymaganiami Inspektora
Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary 1 badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.
Odbidr robot zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

- wykonanie koryta pod tawe,

- wykonanie tawy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 m kraweznika i1 opornika betonowego 1 1 m3 taw betonowych obejmuje:

- prace pomiarowe 1 roboty przygotowawcze,

- dostarczenie materialdw na miejsce wbudowania

- wykonanie koryta pod tawe,

- wykonanie szalunku,

- wykonanie tawy,

- ustawienie kraweznikOw w betonie z taw,

- ustawienie opornikow w betonie z taw,

- wypehienie spoin krawgznikow 1 opornikOw zaprawa,

- zalanie spoin masa zalewowa,

- zasypanie zewngtrznej Sciany krawgznika i1 opornika kruszywem badz gruntem (lokalnie) 1 ubicie,

- przeprowadzenie badan 1 pomiarow wymaganych w specyfikacji techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-EN 197-1:2002

. PN-EN 206-1:2003

. PN-EN 1340:2003

. PN-88/B-06250

. PN-63/B-06251

. PN-B-11111:1996

. PN-B-11112:1996

. PN-B-11113:1996

9. PN-88/B-32250

10. BN-88/6731-08

10.2. Inne dokumenty

11. Katalog powtarzalnych elementow drogowych (KPED), Transprojekt - Warszawa, 19791 1982 r.

01N Wn B~ W
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D-08.03.01 OBRZEZA BETONOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania 1
odbioru robdt zwiazanych z ustawieniem betonowego obrzeza chodnikowego przy przebudowie ul. Syrokomli
w Leborku.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbdlowa specyfikacja techniczna stanowi obowiazujaca podstawe jako dokument przetargowy

1 kontraktowy przy zlecaniu 1 realizacji robot jak w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych z ustawieniem
obrzeza betonowego o wymiarach 30x6 cm na podsypce cementowo-piaskowej. Ilosci robot podano w
przedmiarze robot branzy drogowe;.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Obrzeza chodnikowe - prefabrykowane belki betonowe rozgraniczajace jednostronnie lub dwustronnie
ciagi komunikacyjne.

Pozostale definicje sa zgodne z Polskimi Normami oraz z definicjami podanymi w SST.D-00.00.00.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i1 sktadowania, podano w SST D-00.00.00
»Wymagania og6lne" punkt 2.

2.2. Materialy do wykonania robot

2.2.1. Zgodno$¢ materiatdow z dokumentacja projektowa

Materialy do wykonania rob6t powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej lub SST.

2.2.2. Stosowane materialy

Przy ustawianiu obrzezy na tawach mozna stosowac¢ nastepujace materiaty:

- obrzeza betonowe,

- piasek na podsypke,

- cement do podsypke,

- wodg,

- materialy do wykonania tawy.

2.2.3. Obrzeza betonowe

2.2.3.1. Wymagania og6lne wobec obrzezy

Obrzeza betonowe moga mie¢ nastgpujace cechy charakterystyczne:

- obrzeze moze by¢ produkowane:

a) z jednego rodzaj u betonu,

b) z réznych betonéw zastosowanych w warstwie konstrukcyjnej oraz w warstwie Scieralnej (ktora na calej
powierzchni deklarowanej przez producenta jako powierzchnia widoczna powinna mie¢ minimalna grubos¢ 4
mm),

- skosne krawedzie obrzeza powyze] 2 mm powinny by¢ okreSlone jako fazowane, z wymiarami
deklarowanymi przez producenta,

- obrzeze moze mie¢ profile funkcjonalne 1/lub dekoracyjne (ktorych nie uwzglednia si¢ przy okreslaniu
wymiaré6w nominalnych obrzeza); zalecana dlugo$¢ prostego odcinka obrzeza wynosi 1000 mm,

- powierzchnia obrzeza moze by¢ obrabiana, poddana dodatkowej obrobee lub obrébce chemiczne;.

2.2.3.2. Wymagania techniczne wobec obrzezy

Wymagania techn. stawiane obrzezom betonowym okre§la PN-EN 1340.

2.2.3.3. Skladowanie obrzezy

Obrzeza betonowe moga by¢ przechowywane na skladowiskach otwartych, posegregowane wedtug typow,
rodzajow, ksztaltow, cech fizycznych i mechanicznych, wielkosci, wygladu itp. Obrzeza betonowe nalezy
uktada¢ z zastosowaniem podkiadek 1 przektadek drewnianych o wymiarach: grubos¢ 2,5 cm, szeroko$¢ 5
cm, dlugosci min. 5 cm wigkszej od szerokos$ci obrzeza.

2.2.4. Materiaty na podsypke 1do zaprawy

Jesli dokumentacja projektowa nie ustala inaczej, to nalezy stosowa¢ nastgpujace materialy na podsypke
cementowo-piaskowa 1do zapraw:

- mieszanke¢ cementu i piasku: z piasku naturalnego spetniajacego wymagania dla gatunku 1 wg PN-B-11113,
cementu 32,5 speklniajacego wymagania PN-EN 197-1 1 wody odmiany 1 odpowiadajacej wymaganiom PN-
88/B-32250.
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Sktadowanie kruszywa, nie przeznaczonego do bezposredniego wbudowania po dostarczeniu na budowe,
powinno odbywa¢ si¢ na podlozu réwnym, utwardzonym i dobrze odwodnionym, przy zabezpieczeniu
kruszywa przed zanieczyszczeniem 1 zmieszaniem z innymi materiatami kamiennymi.

Przechowywanie cementu powinno by¢ zgodne z BN-88/6731-08.

2.2.5. Materialy na tawy

Do wykonania tawy pod obrzeze nalezy stosowa¢ podsypke cementowo-piaskowa 1:4 o wymiarach
podanych w dokumentacji projektowe;.

2.2.6. Dokumenty potwierdzajace jakos¢ wyrobu

Aprobaty techniczne wystawione przed czasem wejScia w zycie Rozporzadzenia w sprawie aprobat
technicznych oraz jednostek organizacyjnych uprawnionych do nich wydania., nie moga by¢ zmieniane lecz
zachowuja wazno$¢ przez okres, na jaki zostaty wydane. W tym przypadku do oznakowania wyrobu znakiem
budowlanym ,,B" wystarcza deklaracja zgodnosci z Aprobata Techniczna. Producenci powinni oznakowac
wyroby znakiem budowlanym ,,B", co oznacza wystawienie deklaracji zgodnosci z Aprobata Techniczna (gdy
uzyskali uprzednio Aprobate¢ Techniczna) lub znakiem CE, co oznacza wystawienie deklaracji zgodnos$ci z
norma zharmonizowana (PN-EN 1340; 2004. Niezaleznie od rodzaju Deklaracji zgodnosci producent
dostarczy ,,Swiadectwo jako$ci- Informacje o produkcie" dla dostawy elementow

3. SPRZET

Sprzet do ustawiania obrzezy

Roboty wykonuje si¢ recznie przy zastosowaniu drobnego sprzgtu pomocniczego.

4. TRANSPORT

4.1. Transport prefabrykatéw betonowych

Betonowe obrzeza chodnikowe moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu po osiagnigciu przez
beton wytrzymato$ci minimum 0,7 wytrzymatosci projektowanej. Prefabrykaty powinny by¢ zabezpieczone
przed przemieszczeniem si¢ 1uszkodzeniami w czasie transportu.

4.2. Transport pozostalych materialow

Transport pozostatych materialow podano w SST D-08.01.01/01.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonanie koryta

Koryto pod podsypke nalezy wykonywac zgodnie z PN-B-06050. Wymiary wykopu powinny odpowiadac
wymiarom podsypki w planie z uwzglednieniem w szerokosci dna.

5.2. Podloze - podsypka

Podloze pod ustawienie obrzeza stanowi podsypka cementowo-piaskowa o grubosci warstwy od 3 do 5 cm po
zageszczeniu. Podsypke wykonuje si¢ przez zasypanie koryta mieszanka cementowo-piaskowa 1
zaggszezenie z polewaniem woda.

5.3. Ustawienie betonowych obrzezy chodnikowych

Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy ustawia¢ na wykonanym podlozu w miejscu 1 ze $wiattem (odlegloscia
goérnej powierzchni obrzeza od ciagu komunikacyjnego) zgodnym z ustaleniami dokumentacji projektowe;.
Zewngtrzna $ciana obrzeza powinna by¢ obsypana piaskiem, zwirem lub miejscowym gruntem
przepuszczalnym, starannie ubitym. Spoiny nie powinny przekracza¢ szerokosci 1 cm. Wykonanie spoin —
analogicznie jak w SST D-08.01.01/01 pkt 5.3.3.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" punkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien:

- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania
(certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, ew. badania materiatdw wykonane przez dostawcow itp.),

- ew. wykona¢ wlasne badania wilasciwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania robdt, okreslone w
punkcie 2

- sprawdzi¢ cechy zewngtrzne obrzezy.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Kierownikowi Projektu do akceptacii.
Sprawdzenie wygladu zewngtrznego obrzezy nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin elementu przez
pomiar i oceng uszkodzen wystepujacych na powierzchniach i krawedziach elementu zgodnie z wymaganiami
tablicy 1 1 ustaleniami PN-EN 1340. Badania pozostalych materialow stosowanych przy ustawianiu obrzezy
betonowych powinny obejmowaé¢ wilasciwosci, okreslone w normach podanych dla odpowiednich materiatow
w punkcie 2.

6.3. Badania w czasie robot
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6.3.1. Sprawdzenie koryta pod fawg

Nalezy sprawdza¢ wymiary koryta oraz zaggszczenie podtoza na dnie wykopu.

Tolerancja dla szeroko$ci wykopu wynosi + 2 cm. Zaggszczenie podloza powinno by¢ zgodne z

punkt 5.4.1.

6.3.2. Sprawdzenie taw

Przy wykonywaniu taw badaniu podlegaja:

a) zgodno$¢ profilu podtuznego gornej powierzchni faw z dokumentacja projektowa.

Profil podtuzny goérnej powierzchni tawy powinien by¢ zgodny z projektowana niweleta. Dopuszczalne
odchylenia moga wynosi¢ + 1 cm na kazde 100 m tawy,

b) wymiary taw.

Wymiary faw nalezy sprawdzi¢ w dwéch dowolnie wybranych punktach na kazde 100 m tawy. Tolerancje
wymiarOw wynosza:

- dla wysokosci £ 10% wysokosci projektowane;,

- dla szerokosci £ 10% szerokosci projektowanej,

c) rownos¢ gornej powierzchni faw.

Rownos¢ gornej powierzchni fawy sprawdza si¢ przez przylozenie w dwoch punktach, na kazde 100 m fawy,
trzymetrowej laty. Przeswit pomigdzy gorna powierzchnia tawy i przylozona lata nie moze przekracza¢ 1
cm,

d) odchylenie linii taw od projektowanego kierunku.

Dopuszczalne odchylenie linii faw od projektowanego kierunku nie moze przekracza¢ + 2 cm na kazde 100 m
wykonanej tawy.

6.3.3. Sprawdzenie ustawienia obrzezy

Przy ustawianiu obrzezy nalezy sprawdzac:

a) dopuszczalne odchylenia linii obrzezy w poziomie od linii projektowanej, ktore wynosi = 1 cm na kazde 100
m ustawionego obrzeza,

b) dopuszczalne odchylenie niwelety gérnej ptaszczyzny obrzeza od niwelety projektowanej, ktore wynosi = 1
cm na kazde 100 m ustawionego obrzeza,

c) rownos$¢ gornej powierzchni obrzezy, sprawdzane przez przylozenie w dwoch punktach na kazde 100 m
obrzeza, trzymetrowej laty, przy czym przeswit pomiedzy goérnag powierzchnia obrzeza i przylozona lata nie
moze przekracza¢ 1 cm,

d) doktadno$¢ wypetnienia spoin bada si¢ co 10 metrow. Spoiny musza by¢ wypehione catkowicie na peina
glebokose.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa jest 1 m ustawionego betonowego obrzeza chodnikowego.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i1 wymaganiami Inspektora
Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary 1 badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.
Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

- wykonane koryto,

- wykonana podsypka cementowo-piaskowa.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m betonowego obrzeza chodnikowego obejmuje:

- prace pomiarowe 1 roboty przygotowawcze,

- dostarczenie materiatow,

- wykonanie koryta,

- roz$cielenie 1 ubicie podsypki cementowo-piaskowe],

- ustawienie obrzeza z zaspoinowaniem zaprawa wg ustalen SST,

- obsypanie zewngtrznej Sciany obrzeza,

- wykonanie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

I. PN-EN 197-1:2002 Cement. Czg$¢ 1: Sklad, wymagania 1 kryteria zgodnosci dotyczace cementu
powszechnego uzytku

2. PN-EN 206-1:2003 Beton. Czg$¢ 1: Wymagania, wiasciwosci, produkcja 1 zgodnos¢

3. PN-EN 1340:2003 Obrzeza betonowe. Wymagania i metody badan
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4. PN-63/B-06251 Roboty betonowe i Zelbetowe

5. PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych.

6. PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywo famane do nawierzchni drogowych

7. PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek
8. PN-88/B-32250 Materialy budowlane. Woda do betondéw 1 zapraw

9. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie

10.2. Inne dokumenty

10. Katalog powtarzalnych elementow drogowych (KPED), Transprojekt - Warszawa, 1979 1 1982 r.
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D-04.08.01, D-05.03.05 WARSTWA WIAZACA Z BETONU

ASFALTOWEGO AC 16W.

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania 1
odbioru robot zwigzanych z wykonaniem warstwy wiazacej z betonu asfaltowego AC 16W przy przebudowie
ul. Syrokomli w Leborku.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbdlowa specyfikacja techniczna stanowi obowiazujaca podstawe jako dokument przetargowy

1 kontraktowy przy zlecaniu 1 realizacji robot jak w pkt 1.1.

1.3.  Zakres robot objetych ST

Specyfikacje Techniczne (ST) stanowia podstawg¢ do wykonania 1 odbioru warstwy wiazacej oraz
wyréwnawczej z betonu asfaltowego AC 16Wdla ruchu KR3-6.

1.4. OKkreSlenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami 1 z
definicjami podanymi w Specyfikacji Technicznej (ST) D-00.00.00 ,,Wymagania og6lne”. Beton asfaltowy
winien odpowiada¢ wymaganiom podanym w WT-2 2010 Mieszanki mineralno-asfaltowe, Wymagania
techniczne, Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych, opublikowanym przez GDDKiA w roku 2010.

2. MATERIALY

Ogoblne wymagania dotyczace materialow podano w ST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

2.1. Rodzaje stosowanych materialow

Do wykonania betonu asfaltowego na warstwe wiazaca 1 wyroOwnawcza nalezy stosowac nastgpujace materiaty:
- asfalt drogowy 50/70,

- kruszywo,

- wypeliacz wapienny,

- srodek adhezyjny.

2.2. Asfalt Drogowy

Nalezy stosowac asfalt drogowy 50/70 wg PN-EN 12591:2004. Dla kazdej dostawy (cysterny) wymagana jest
deklaracja zgodnosci z PN-EN 12591:2004. Nie zezwala si¢ na mieszanie asfaltow z roznych rafinerii.

2.3. Kruszywo

Do betonu asfaltowego AC 16W nalezy stosowa¢ kruszywo wedlug PN-EN 13043 , Kruszywo do mieszanek
bitumicznych 1 powierzchniowych utrwalen stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach
przeznaczonych do ruchu” oraz wymagan technicznych , Kruszywo do mieszanek mineralno-asfaltowych i
powierzchniowych utrwalen na drogach publicznych” WT-1 ,,Kruszywa 2008”.

2.3.1. Wypelniacz

Nalezy stosowa¢ wypelniacz wapienny, spelniajacy wymagania wg WT-1 Kruszywa 2008, Czgs¢ 2 [9].

2.3.2. Kruszywo

W zaleznosci od kategorii ruchu nalezy stosowaé kruszywa grube i1 drobne. Skladowanie kruszywa powinno
odbywa¢ si¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem 1 zmieszaniem z innymi
asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.

2.4. Dodatki

Moga by¢ stosowane dodatki modyfikujace na podstawie norm lub aprobat technicznych /lub rekomendac;ji
technicznych. Pochodzenie, rodzaj i wiasciwosci dodatkow powinny by¢ deklarowane.

Nalezy stosowa¢ ciekte srodki adhezyjne lub wapno hydratyzowane jezeli zastosowane kruszywo 1 asfalt nie
wykazuje powinowactwa fizykochemicznego, zapewniajacego odpowiednia przyczepnos¢ (adhezje) lepiszcza
do kruszywa i odporno$¢ mieszanki mineralno-asfaltowej na dzialanie wody. Rodzaj $rodka 1 jego ilos¢
powinna by¢ dostosowana do konkretnego kruszywa i lepiszcza. Oceng przyczepnosci nalezy okresli¢ na
podstawie badania wedlug PN-EN12697-11, metoda C, kruszywo 8/11 jako podstawowe. Przyczepno$¢
lepiszcza do kruszywa powinna wynosi¢ co najmniej 80%, przy jednoczesnym spetnieniu odpornosci gotowe;
mieszanki mineralno-asfaltowej na dzialanie wody wg PN-EN12697-12 podanej w punkcie 5.

3. SPRZET

Ogdblne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST D-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”.

3.1. Wytwornia mieszanki bitumicznej ( WMB )

Nominalna wydajno$¢ wytwdrni powinna wynosi¢ co najmniej 20 ton/godz lub posiada¢ zasobniki do
magazynowania goracej mieszanki pozwalajace na prowadzenie robot bez przerw 1 przestojow. Wytwornia
powinna by¢ wyposazona w urzadzenia automatycznego sterowania produkcja, system automatycznego
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wydruku przebiegu produkcji oraz w izolowany termicznie zasobnik do czasowego magazynowania mieszanki.
Ukiady dozowania kruszyw, wypelniacza oraz asfaltu i dodatkow powinny posiada¢ $wiadectwo stanu
technicznego wydane przez uprawniona instytucje. Swiadectwo wymaga odnowienia co najmniej raz w roku.
Parametry pracy WMB powinny spetnia¢ nastgpujace wymagania:

- dokfadnos¢ dozowania sktadnikow (jako % w stosunku do masy skladnika) — dla kruszywa — 2,0%; dla
wypetniacza — 1.0%; dla asfaltu i dodatkow — 0,3%,

- doktadnos$¢ pomiaru temperatury — 5 °C,

- zdolnos¢ utrzymania temperatury wytworzonej mieszanki w granicach 140-180 °C,

- wilgotnos$¢ kruszywa po przejsciu przez suszarke — najwyzej 0,5%.

Wytwoérnia powinna by¢ wyposazona w sprawnie dziatajacy uklad odpylania, umozliwiajacy dodawanie
wychwyconych pytow do mieszanki mineralno — asfaltowej. Zawarto$¢ pytow w gazach odlotowych nie moze
przekracza¢ 20 mg/m.

Wykonawca musi posiada¢ swiadectwo dopuszczenia wytworni do ruchu przez wlasciwe organy administracji
panstwowej (np. inspekcj¢ sanitarna, wiadze ochrony srodowiska).

3.2. Ukladarka

Wykonawca powinien posiada¢ co najmniej dwie uktadarki z elektronicznym sterowaniem grubosci uktadane;
warstwy. Stot uktadarki powinien by¢ podgrzewany oraz posiada¢ ptynna regulacje czgstotliwosci 1 amplitudy
wibracji deski oraz regulacje parametrow pracy ubijakow. Systemy sterowania musza zapewni¢ mozliwo$¢
statej predkosci poruszania si¢ uktadarki w zakresie od 1 m/min. do 50 m/min. Ukladarka powinna miec
mozliwos$¢ uktadania w jednym przej$ciu warstwy o grubosci od 4 cm do 15 cm, oraz na szerokos¢, co najmnie;j
7,5 m.

3.3. Sprzet zageszczajacy

Do zaggszczania mieszanki Wykonawca moze stosowac nastepujacy sprzet:

- walce statyczne gladkie;

- walce wibracyjne;,

- walce ogumione o regulowanym ci$nieniu w oponach;

- wibracyjne zaggszczarki ptytowe — do zageszczania w miejscach trudno dostepnych;

3.4. Sprzet do obcinania pionowych krawedzi oraz frezowania lokalnych nieréwnosci

Do obcinania pionowych krawedzi oraz do frezowania lokalnych nierownosci moga by¢ wykorzystane
samodzielne narzedzia (pity, frezarki) lub osprzet na specjalistycznym pojezdzie.

4. TRANSPORT

Transport powinien si¢ odbywa¢ w sposodb uniemozliwiajacy zanieczyszczenie transportowanej mieszanki
mineralno-asfaltowej oraz drog publicznych, po ktorych bgdzie odbywat si¢ transport. Mieszanka mineralno-
asfaltowa bedzie przewozona samochodami samowyladowczymi pod przykryciem plandekami. Wykonawca
wykona pomosty do skrapiania skrzyn samochodéw emulsja oraz do rolowania plandek. Transport powinien
by¢ takiej tadownosci 1 tak zorganizowany, aby nie dopusci¢ do spadkéw temperatury przewozonej mieszanki z
wytworni do miejsca wbudowania, ponizej 10% temperatury wyjsciowej. Samochody z wyciekami oleju,
niedopasowane do ukladarki, lub z uktadem zawieszenia powodujacym segregacje¢ mieszanki beda natychmiast
wycofane przez Wykonawce.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne wymagania dotyczace wykonania roboét

Ogoblne wymagania dotyczace wykonania robot podano w ST DM-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

Przed przystapieniem do robot, w terminie uzgodnionym z Inspektorem Nadzoru, Wykonawca dostarczy
Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej 1 wyniki badan
laboratoryjnych oraz probki materiatow pobrane w obecnosci Inspektora Nadzoru. W projekcie sktadu podana
bedzie recepta robocza.

5.2. Projektowanie betonu asfaltowego

Projekt mieszanki mineralno-asfaltowej powinien zosta¢ wykonany metoda empiryczna wg WT-2
Nawierzchnie asfaltowe 2008. Projektowanie polega na:

- doborze sktadnikow mieszanki mineralnej,

- doborze optymalnej ilosci asfaltu,

- okresleniu jej wtasciwosci 1 poréwnaniu wynikdéw z zatozeniami projektowymi.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna miescic¢ si¢ w polu dobrego uziarnienia wyznaczonego przez
krzywe graniczne. .

Recepta powinna zawiera¢ sktad procentowy dozowania wstgpnego zimnych kruszyw oraz skiad procentowy
mieszanki mineralno—asfaltowej (ewentualnie wagowy, w kg) ustawiony na WMB na jedno mieszanie
podajacy dozowanie kruszyw goracych, wypetniacza podstawowego, wypetniacza z uktadu odpylania, asfaltu,
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srodka adhezyjnego. Cechy fizyczno-mechaniczne mieszanki maja by¢ zgodne z wymaganiami wobec warstwy
wiazacej 1 wyrdbwnawczej z betonu asfaltowego AC 16W podanymi w tablicy 5. Recepta robocza powinna
podawac zrodla pochodzenia materialdow oraz wyniki ich badan, ktére powinny by¢ zgodne z wymaganiami
przedstawionymi w rozdziale 2.

5.3. Wytwarzanie mieszanki betonu asfaltowego

Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy wytwarza¢ w otaczarce o mieszaniu cyklicznym zapewniajacej
prawidlowe dozowanie sktadnikow, ich wysuszenie 1 wymieszanie oraz zachowanie temperatury sktadnikéw 1
gotowej mieszanki mineralno-asfaltowej. Skladniki powinny by¢ dozowane wagowo zgodnie z recepta.
Dopuszcza si¢ dozowanie objetosciowe asfaltu, przy uwzglednieniu zmiany jego gestosci w zaleznosci od
temperatury. Tolerancje dozowania skfadnikow powinna wynosi¢ jedna dziatkg¢ elementarna wagi, wzglednie
przeplywomierza, lecz nie wigcej niz +2% w stosunku do masy skladnika. Asfalt w zbiorniku powinien by¢
ogrzewany w sposob posredni z uktadem termostatowania, zapewniajacym utrzymanie statej temperatury z
tolerancja +5°C.

Maksymalna temperatura asfaltu w zbiorniku powinna wynosi¢ dla asfaltu 50/70 do 180°C.

Minimalna 1 maksymalna temperatura mieszanki betonu asfaltowego powinna wynosi¢ dla asfaltu 50/70 od
140°C do 180°C.

Transport mieszanki, od momentu wytworzenia do momentu wbudowania nie moze trwac dluzej niz 2h.

5.4. Przygotowanie podloza (polaczenie miedzywarstwowe)

Podloze pod warstwe¢ wiazaca lub wyrdwnawcza z betonu asfaltowego stanowi warstwa podbudowy z
kruszywa tamanego. Czysta 1 sucha warstwe nalezy skropi¢ emulsj¢ asfaltowa, kationowa.

Nalezy unika¢ stosowania nadmiaru emulsji. Miejsca, w ktorych stwierdzono nadmiar emulsji beda
oczyszczone na koszt Wykonawcy. Ukladanie warstwy wiazacej lub wyrd6wnawczej mozna rozpoczaé po
stwierdzeniu, ze nastapil rozpad emulsji 1 odparowata woda.

Nieréwnosci warstwy podbudowy z kruszywa famanego nie powinny przekracza¢ 15 mm dla ruchu KR1-2.

5.5. Warunki atmosferyczne prowadzenia roboét

Wbudowanie mieszanki powinno odbywac¢ si¢, gdy podioze jest suche 1 wolne od stojacej wody lub lodu.
Minimalna temperatura powietrza powinna by¢ wyzsza od +5°C, gdy grubo$¢ ukladanej warstwy jest nie
mniejsza od 8 cm 1 +10°C, gdy grubos$¢ uktadanej warstwy jest mniejsza od 8 cm. Zabrania si¢ ukladania
mieszanek w czasie opadoéw deszczu oraz silnego wiatru (v> 35 km/godz). Prowadzenie robdt w okresie od 15
listopada do 15 kwietnia wymaga zgody Inspektora Nadzoru

5.6. Odcinek probny

Nie przewiduje si¢ wykonywania odcinka probnego.

5.7.  Przygotowanie geodezyjne

Dla uzyskania zgodnej z projektem niwelety, spadkow poprzecznych 1 lokalizacji w planie, uktadanie warstwy
wiazace] lub wyrownawczej powinno si¢ odbywa¢ w odniesieniu do systemow laserowych lub systemu linek
prowadzacych biegnacych po obu stronach warstwy, ze szpilkami wysokosciowymi rozmieszczonymi nie
rzadziej niz co 10 m.

5.8. Wbudowywanie i zageszczanie warstwy wiazacej lub wyrownawczej z betonu asfaltowego

Przed przystapieniem do robot Wykonawca podaje technologi¢ prowadzenia robdt od przygotowania podtoza
pod wzgledem czystosci, przygotowania geodezyjnego, przygotowania formalnoprawnego, przez organizacjg
pracy WMB po sktad zespolu uktadajacego na drodze 1 schemat pracy walcow. Opis metody wykonania
powinien zawiera¢ dane techniczne o sprzgcie, sposobie organizacji pracy oraz informacje o skladzie
osobowym 1 kwalifikacjach zatrudnionego personelu.

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana ukladarka wyposazona w uklad z automatycznym
sterowaniem grubos$ci warstwy 1 utrzymaniem niwelety zgodnie z dokumentacja projektowa w sposob ciagly,
bez postojow ukladarki. Minimalna temperatura mieszanki wysypywanej z wywrotki do kosza ukladarki
powinna by¢ wyzsza od 140°C. Zaleca si¢ ukladanie warstwy na cata szeroko$¢ lub dwoma rozscietaczami
poruszajacymi si¢ réwnolegle jeden za drugim w odstgpie maksymalnym do 50 m (powstaje goracy szew
roboczy). Szczegdlnej starannosci wymaga prawidlowe zageszczenie 1 nadanie jednakowego wygladu
mieszance w obrebie potaczenia roboczego (szwu). Wyjatkowo w szczegdlnych przypadkach dopuszcza sig
mozliwos$¢ recznego ukladania mieszanki.

Powierzchnie urzadzen obcych jak krawezniki, studzienki itp., powinny by¢ przesmarowane asfaltem 35/50.
Natychmiast po sprawdzeniu, ze utozona warstwa nie wykazuje usterek, nalezy przystapi¢ do jej zaggszczania.
Minimalna temperatura zaggszczanej mieszanki (mierzona bezposrednio za stolem uktadarki) nie powinna by¢
nizsza od 125°C. Zaggszczanie powinno odbywac si¢ zgodnie z zatwierdzonym schematem walowania oraz
praktycznymi zasadami, takimi jak:

- walce powinny dochodzi¢ jak najblizej uktadarki,
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- walce wibracyjne nie moga powodowac¢ miazdzenia ziaren,

-mzaggszczanie nalezy rozpoczyna¢ od polaczen ( szwow ) 1 od nizszej krawedzi ,

- manewry zmiany kierunku ruchu walcow powinny si¢ odbywac na zaggszczonej warstwie,

-zabroniony jest post6j walcoOw na zageszczonej warstwie o temperaturze powyzej 80°C.

Sprze¢t 1 metoda zaggszczenia powinny zapewni¢ jednorodne 1 wymagane zageszczenie warstwy w calym jej
przekroju.

Ukladanie powinno by¢ tak zorganizowane, aby ograniczy¢ ilo§¢ szwoOw poprzecznych (polaczenia dziatek
dziennych) oraz szwow podluznych. Zaggszczenie 1 polaczenie mieszanki bitumicznej w rejonie szwu powinno
spelnia¢ wymagania takie same jak dla pozostatej nawierzchni. Szwy poprzeczne kolejno nastgpujacych po
sobie warstw bitumicznych powinny by¢ przesuni¢te o co najmniej 1 m.

Powierzchnia szwow poprzecznych wykonywanych na zimno powinna by¢ pionowa, uzyskana przez nacigcie
pifa oraz przesmarowana odpowiednim rodzajem emuls;ji lub asfaltu 35/50 przed uktadaniem przylegtego pasa.
Ukladanie warstw asfaltowych nalezy tak zaplanowac, aby kolejne gorace szwy podiluzne byly przesunigte
wzgledem siebie o co najmniej 15 cm 1 aby w warstwie $cieralnej nie wypadty one pod sladem kot

W przypadku technologicznych postojow rozscielacza nalezy wykona¢ poprzeczny szew roboczy gdy czas
postoju przekracza 20 minut.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogoblne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST DM-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” punkt 6.
6.1. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania materialdw zgodnie z punktem 2 1
przedstawi¢ ich wyniki Inspektorowi Nadzoru.

Dostarczany material powinien posiada¢ odpowiednie swiadectwo jakosci stwierdzajace zgodno$¢ jego cech z
wymaganiami podanymi w rozdziale 2. Dodatkowo wykonawca wykona badania sprawdzajace wlasciwosci
materiatow dla kazdej dostawy kruszywa, wypeliacza 1 lepiszcza na probkach reprezentatywnych, w
nastgpujacym minimalnym zakresie:

1. Kruszywo

- analiza sitowa,

- zanieczyszczenia obce.

2. Wypehiacz

- uziarnienie,

- wilgotnos¢.

3. Asfalt

- penetracja w temperaturze 25 oC,

- temperatura migknienia wg P 1 K.

Na wniosek Inspektora Nadzoru oraz w przypadkach watpliwych nalezy wykona¢ petne badania danego
materialu , zgodnie z wymaganiami podanymi w rozdziale 2.

6.2. Badania w czasie produkcji i wbudowywania betonu asfaltowego

W czasie produkcji i wbudowywania betonu asfaltowego nalezy kontrolowac:

1. Sktad betonu asfaltowego poprzez wykonanie ekstrakcji. Ekstrakcj¢ mieszanki nalezy wykonywa¢ minimum
raz dziennie przy produkcji wytworni do 500 Mg 1 dwa razy dziennie przy produkcji powyzej S00 Mg. Probke
nalezy pobiera¢ w miejscu wbudowywania po rozlozeniu przez uktadarke okoto 1-1,5 m. od krawedzi
uktadanej warstwy lub ze $rodka transportowego — wedlug uzgodnienia migdzy Wykonawca a Inspektorem
Nadzoru. Masa probki powinna wynosi¢ okoto 5 kg (sktad). Sktad powinien byé zgodny z recepta. Zadna z
badanych probek nie moze nie moze wykazywac uziarnienia odbiegajacego od zaprojektowane o wigcej niz
podano w tablicy 1. Wszystkie wymagania powinny by¢ spelnione jednocze$nie.

2. Temperatura sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej powinna by¢ mierzona w sposob ciagly w WMB.
Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie 1 ST. Temperatura mieszanki
mineralno-asfaltowej powinna by¢ mierzona dla kazdego pojazdu podczas zaladunku 1 w czasie
wbudowywania mieszanki mineralno-asfaltowej. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi
w recepcie 1 ST.

Wyglad mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy ocenia¢ wizualnie podczas jej produkeji, zaladunku,
roztadunku oraz wbudowywania.

Tablica 1. Dopuszczalne odchylki pojedynczego wyniku badani i $redniej arytmetycznej wynikow badania zawartosci
poszczegblnych skladnikdw

Badana cecha Liczba wynikow badan
1 2 3-4 5-8 9-19 >20
Zawartos$¢ lepiszcza + 0,60 +0,55 +0,50 + 0,40 +0,35 +0,30
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rozpuszczalnego

[% m/m]

Kruszywo o wymiarze +4,0 +3,6 +3,2 +29 +2.4 +1,5
<0,063 mm [% m/m]

Kruszywo o wymiarze +5,0 +4.4 +3,9 +3,4 +2,7 +2,0
<0,125 mm [% m/m]

Kruszywo o wymiarze + 8,0 +6,1 +5,0 +4,1 +3,3 +3,0
od 0,063 mm

do 2 mm [% m/m]

Kruszywo o wymiarze + 8,0 +6,1 +5,0 +4,1 +3,3 +3,0
od >2 mm [% m/m]

Kruszywo o wymiarze -9,0 -7,6 -6,8 -6,1 -5,5 -5,0
od >5,6 mm [% m/m] +5,0 +5,0 +5,0 +5,0 +5,0 +5,0

6.3. Badania i pomiary wykonanej warstwy
Czestotliwos¢, zakres badan 1 pomiarow oraz tolerancje wykonanej warstwy wiazacej lub wyrownawczej z
betonu asfaltowego podano w tablicy 2.

Tablica 2. Czgstotliwosé, zakres badan 1 pomiaréw oraz tolerancja wykonanej warstwy wiazacej lub wyréwnawczej z
betonu asfaltowego AC 16W

Lp. Badana cecha Minimalna czgstotliwo$¢ badan i Dopuszczalne
pomiardéw tolerancje
1. Szeroko$¢ warstwy 10 razy na odcinku dhlugosci 1 km +5cm
2. R&ownos¢ poprzeczna warstwy 10 razy na odcinku dhlugosci 1 km <9 mm
3. Réwnosé podtuzna warstwy Cata dlugos¢, planografem <9 mm
4. Spadki poprzeczne warstwy 10 razy na odcinku dlugosci 1 km 10,5 %
5. Rzegdne wysokosciowe warstwy 10 razy na odcinku dhlugosci 1 km +10 mm
6. Uksztaltowanie osi w planie W charakterystycznych punktach +5 cm
7. Krawedz i obramowanie Cata dlugosé
warstwy
8. Ztacza (szwy) podtuzne i Cata dlugosé
poprzeczne
9. Wyglad warstwy Ocena ciagta
10. Zageszczenie warstwy 2 punkty na kazdej dzialce dziennej i
11. Zawarto$¢ wolnych przestrzeni nie rzadziej niz po jednym punkcie na
W warstwie kazde 1000 m*
12. Grubos$¢ warstwy +10%

Grubos$¢, zageszczenie oraz zawarto$¢ wolnych przestrzeni warstwy. Kontrole grubosci, zaggszczenia oraz
zawarto$ci wolnych przestrzeni ulozonej warstwy przeprowadza si¢ na probkach §rednicy 100 mm wycigtych z
ulozonej warstwy w dwoch losowo wybranych punktach na kazdej dzialce dziennej i nie rzadziej niz po jednym
punkcie na kazde 1000 m2. W kazdym punkcie odwierca si¢ dwie probki. Dopuszcza sig tolerancje dla $redniej
grubosci warstwy £10% jej projektowej grubosci. Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w warstwie powinna wahaé
si¢ w granicach od 4 do 7 %, wskaznik zaggszczenia nie powinien by¢ mniejszy niz 98 %.

6.4. Postepowanie z odcinkami wadliwymi

Odcinki niespetniajace wymagan rozdziatu 6 Kontrola Jakosci Robot, Wykonawca naprawi na swoj koszt
wedhug metody 1 w terminie zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru.

W uzasadnionych przypadkach, za zgoda Zamawiajacego 1 Projektanta do odbioru odcinkéw wadliwych mozna
zastosowac procedure potracen opisana w WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008.

7. OBMIAR ROBOT

Ogoblne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w ST M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Jednostka obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) wykonanej warstwy wiazacej z betonu asfaltowego AC 16W o
grubosci zgodnej z Dokumentacja Projektowa, ST 1 poleceniami Inspektora Nadzoru.

8. ODBIOR WARSTWY

Ogoblne wymagania dotyczace odbioru warstwy podano w ST M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”. Wykonane
odcinki warstwy sa zatwierdzane przez Inspektora Nadzoru na podstawie oceny wizualnej, wynikéw badan
laboratoryjnych, pomiar6w geodezyjnych 1 ewentualnie innych szczegétowych polecen Inspektora Nadzoru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
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Ogoblne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”. Cena 1 m2
warstwy wigzacej obejmuje:

- prace pomiarowe 1 przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- zakup materiatow,

- dostawe¢ materiatlow 1 produkcje mieszanki,

- opracowanie recepty 1 wykonanie odcinka probnego,

- przygotowanie podioza 1 wykonanie potaczenia migdzywarstwowego,

- transport mieszanki z wytworni do ukladarki,

- rozloZenie 1 zaggszczenie mieszanki,

- przeprowadzenie pomiardéw 1 badan laboratoryjnych oraz geodezyjnych,

- inne niezbgdne prace zwiazane bezposrednio z wykonaniem warstwy wigzacej lub wyréwnawcze;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 12591:2004 Asfalty 1 produkty asfaltowe . Wymagania dla asfaltowdrogowych.

PN-EN 13043:2004 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych na
drogach, lotniskach 1 innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu,

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnos$ci nawierzchni planografem i fata.

Wymagania technicznych ,,Kruszywo do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwalen na
drogach publicznych” WT-1 , Kruszywa 2008”

Wymagania technicznych ,,Nawierzchnie asfaltowe na drogach publicznych” WT-2 ,Nawierzchnie asfaltowe
2008

Procedury badan do projektowania sktadu i kontroli mieszanek mineralno-asfaltowych, Zeszyt 64 IBDiM,
Warszawa 2002.
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D-05.03.05.A WARSTWA SCIERALNA Z BETONU

ASFALTOWEGO AC 8S

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania 1
odbioru robot zwiazanych z wykonaniem warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego AC 8S przy przebudowie ul.
Syrokomli w Leborku.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbdlowa specyfikacja techniczna stanowi obowiazujaca podstawe jako dokument przetargowy

1 kontraktowy przy zlecaniu 1 realizacji robot jak w pkt 1.1.

1.3.  Zakres robot objetych ST

Specyfikacje Techniczne (ST) stanowia podstawg do wykonania 1 odbioru warstwy Scieralnej z betonu
asfaltowego AC 8S dla ruchu KR3-6.

1.4. OKkreSlenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami 1 z
definicjami podanymi w Specyfikacji Technicznej (ST) D-00.00.00 ,,Wymagania og6lne”. Beton asfaltowy
winien odpowiada¢ wymaganiom podanym w WT-2 2010 Mieszanki mineralno-asfaltowe, Wymagania
techniczne, Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych, opublikowanym przez GDDKiA w roku 2010.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogoblne wymagania dotyczace materialow podano w Specyfikacji D-00.00.00. "Wymagania Ogdlne".

2.2,  Asfalt

Nalezy stosowac asfalt drogowy 50/70 [1] spelniajacy wymagania okreslone w PN-EN 14023:2008

2.3.  Wypelniacz

Nalezy stosowa¢ wypelniacz wapienny, spelniajacy wymagania wg WT-1 Kruszywa 2010, Czgs¢ 2 [9].

2.4. Kruszywo

Nalezy stosowa¢ kruszywa grube i drobne. Sktadowanie kruszywa powinno odbywacé si¢ w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem 1 zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego
frakcjami.

2.5. Dodatki

Moga by¢ stosowane dodatki modytikujace na podstawie norm lub aprobat technicznych. Pochodzenie, rodzaj i
wiasciwosci dodatkow powinny by¢ deklarowane. Nalezy stosowaé ciekte $rodki adhezyjne lub wapno
hydratyzowane jezeli zastosowane kruszywo 1 asfalt nie wykazuje powinowactwa fizykochemicznego,
zapewniajacego odpowiednia przyczepnos¢ (adhezj) lepiszcza do kruszywa i odporno$¢ mieszanki mineralno-
asfaltowej na dzialanie wody. Rodzaj srodka 1 jego ilo§¢ powinna by¢ dostosowana do konkretnego kruszywa 1
lepiszcza. Oceng przyczepnos$ci nalezy okreslic na podstawie badania wedlug PN-EN12697-11, metoda C,
kruszywo 8/11 jako podstawowe. Przyczepnos¢ lepiszcza do kruszywa powinna wynosi¢ co najmniej 80%,
przy jednoczesnym spelnieniu odpornosci gotowej mieszanki mineralno-asfaltowej na dziatanie wody wg PN-
EN12697-12.

3. SPRZET

3.2.  Sprzet do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego

Wykonawca przystgpujacy do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego powinien wykazac si¢
mozliwoscia korzystania z nastgpujacego sprzetu:

- Wytworni mas bitumicznych lub zespolu wytwdrni o mieszaniu cyklicznym lub ciaglym z wagowym
dozowaniem wszystkich skfadnikow 1 automatycznym sterowaniem, do wytwarzania mieszanek mineralno-
asfaltowych. Sterowanie dozowaniem wszystkich sktadnikow powinno by¢ elektroniczne. Wytwornia powinna
by¢ wyposazona w urzadzenia do automatycznego dozowania $rodkéw adhezyjnych (jesli ich stosowanie
bedzie konieczne) 1 innych niezbednych dodatkow. Wytwornia powinna zapewni¢ wysuszenie 1 wymieszanie
wszystkich skladnikéw oraz zachowanie temperatury skladnikéw i gotowej mieszanki mineralno-asfaltowe;.
Tolerancje dozowania sktadnikéw powinny wynosi¢: jedna dziatka elementarna wagi, lecz nie wigcej niz £2%
w stosunku do masy sktadnika. Na wytworni powinien funkcjonowac certyfikowany system Zakladowej
Kontroli Produkcji zgodny z PN-EN 13108-21,

- Zespotu rozscietaczy o wydajnosci skorelowanej z wydajnoscia wytworni mas bitumicznych, kazdy z
roz$cietaczy powinien posiada¢ nastgpujace wyposazenie: automatyczne sterowanie pozwalajace na ulozenie
warstwy zgodnie z zalozona niweleta oraz grubos$cia, elementy wibrujace do zaggszczenia wstgpnego wraz z
regulacja czgstotliwos$ci 1 amplitudy drgan, urzadzenia do podgrzewania elementow roboczych rozscietacza.
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Zesp6t rozscietaczy lub jeden rozscietacz ma zapewni¢ mozliwo$¢ uktadania warstwy $cieralnej na catej
szerokos$ci jezdni w jednej operacji technologicznej,

- Walcow lekkich, srednich 1 cigzkich stalowych gladkich. Co najmniej jeden walec stalowy w kazdym zespole
roboczym powinien by¢ wyposazony w n6éz do odcinania i dociskania krawedzi cieptej mieszanki,

- Walcow wibracyjnych,

- Walcow ogumionych,

- Skrapiarek,

- Szczotek mechanicznych lub/i innych urzadzen czyszczacych,

- Samochodow samowytadowczych z przykryciem brezentowym lub termosow.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdblne wymagania dotyczace transportu podano w Specyfikacji D-00.00.00. ,,Wymagania Ogo6lne”

4.2. Transport materialow

4.2.1. Asfalt

Transport asfaltu powinien odbywac si¢ zgodnie z zasadami przyjetymi przez producenta asfaltu. Jezeli asfalt
jest transportowany w podwyzszonych temperaturach to podlega przepisom dla towar6w niebezpiecznych
ADR/RID, pkt. 15, poz 22 i 23.

4.2.2. Srodek adhezyjny

Srodek adhezyjny, opakowany przez producenta, moze by¢ przewozony dowolnymi $rodkami transportu w
sposOb zabezpieczajacy przed uszkodzeniem opakowan.

4.2.3. Wypekiacz

Wypehiacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu materialow sypkich,
umozliwiajacych roztadunek pneumatyczny.

4.2.4. Kruszywo

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi s$rodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i1 nadmiernym
zawilgoceniem.

4.2.5. Mieszanka betonu asfaltowego

Mieszanke betonu asfaltowego nalezy przewozi¢ samochodami samowytadowczymi z przykryciem w czasie
transportu 1 podczas oczekiwania na roztadunek. Warunki 1 czas transportu mieszanek mineralno-asfaltowych,
od produkcji do wbudowania, powinny zapewnia¢ utrzymanie temperatury w wymaganym przedziale. Zaleca
si¢ stosowanie samochodow termoséw z podwdjnymi $cianami skrzyni wyposazonej w system ogrzewczy oraz
skrzyfh tadunkowych z wyokraglonym dnem. Powierzchnie skrzyn fadunkowych uzywanych do transportu
mieszanki powinny by¢ czyste, a do zwilzania tych powierzchni mozna uzywac tylko $rodki antyadhezyjne
niewplywajace szkodliwie na mieszankg.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Ogoblne zasady wykonania robot podano w ST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przystapieniem do robot, w terminie uzgodnionym z Inspektorem Nadzoru, Wykonawca dostarczy
Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej oraz wyniki badan
laboratoryjnych 1 probki materialow pobrane w obecnosci Inspektor Nadzoru — Badania Typu. Badania Typu
nalezy przeprowadzi¢ dla kazdego nowego sktadu MMA oraz w przypadku:

- uptywu 3 lat od ich wykonania,

- zmiany rodzaju lepiszcza,

- zmiany ztoza kruszywa (jakiegokolwiek skladnika),

- zmiany typu petrograficznego kruszywa,

- zmiany gestosci kruszywa o wigcej niz 0,05 Mg/m3,

- zmiany kategorii kruszywa grubego w odniesieniu do: ksztattu, udzialu ziaren przekruszonych, odpornosci na
rozdrabnianie, odpornos$ci na Scieranie,

- kanciastos$ci kruszywa drobnego,

- zmiany typu mineralogicznego wypetniacza.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:

- doborze sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej,

- okresleniu jej wtasciwosci 1 porOwnaniu wynikéw z zatozeniami projektowymi.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna miesci¢ si¢ w polu dobrego uziarnienia wyznaczonego przez
krzywe graniczne.
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Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej powinien by¢ ustalony na podstawie badan probek wykonanych zgodnie
znorma PN-EN 13108-20 zalacznik C, WT-2 oraz normami powiazanymi.

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno - asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy produkowa¢ w otaczarni o mieszaniu cyklicznym lub ciaglym
spelniajacej] wymagania podane w punkcie 3. Inspektor Nadzoru dopusci do produkcji tylko otaczarnie
posiadajace certyfikowany system Zaktadowej Kontroli Produkcji zgodny z PN-EN 13108-21.

Wszystkie sktadniki mieszanki: kruszywa, asfalt oraz dodatki powinny by¢ dozowane, w procesie produkcji, w
ilosciach okreslonych w Badaniu Typu. Asfalt w zbiorniku powinien by¢ ogrzewany w sposob posredni, z
uktadem termostatowania, zapewniajacym utrzymanie stalej temperatury z tolerancja + 5°C. Temperatura
przechowywania asfaltu w zbiorniku magazynowym nie powinna przekracza¢ dla asfaltu 50/70 180°C.
Kruszywo powinno by¢ wysuszone i1 tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po dodaniu wypehniacza
uzyskata wlasciwa temperature. Maksymalna temperatura goracego kruszywa nie powinna by¢ wyzsza o wigcej
niz 30°C od maksymalnej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowe;.

Minimalna i maksymalna temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powinna wynosi¢ dla asfaltu 50/70
140+180°C.

Najwyzsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej bezposrednio po wytworzeniu w wytworni
MMA. Minimalna temperatura MMA oznacza temperatur¢ w momencie jej dostawy na miejsce wbudowania.
Mieszanka mineralno-asfaltowa przegrzana (z oznakami niebieskiego dymu w czasie wytwarzania) oraz o
temperaturze nizszej od wymaganej powinna by¢ potraktowana jako odpad produkcyjny.

5.4. Przygotowanie podloza i polaczenie migdzywarstwowe

Podloze pod warstwg Scieralna stanowi warstwa wigzaca lub wyréwnawcza z betonu asfaltowego AC 16W,
ktora powinna spetnia¢ wymagania specyfikacji D-05.03.05. Rzedne wysokosciowe podioza oraz urzadzen
usytuowanych w nawierzchni lub ja ograniczajacych powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa. Z
podloza powinien by¢ zapewniony odplyw wody. Jego powierzchnia powinna mie¢ odpowiedni profil, by¢
sucha 1 doktadnie oczyszczona z wszelkiego rodzaju zanieczyszczen (kurzu, blota, piasku, rozlanego paliwa
itp.). Przed ulozeniem kazdej warstwy asfaltowej podloze (poprzednia warstwg) nalezy skropi¢ emulsja
asfaltowa, w celu zapewnienia odpowiedniego potaczenia migdzywarstwowego, w ilosci ustalonej w
Specyfikacji D-04.03.01 ,,Oczyszczenie 1 skropienie warstw konstrukcyjnych”. Powierzchnie czolowe
kraweznikow, wlazow, wpustow itp. urzadzen powinny by¢ pokryte asfaltem na goraco, a nastgpnie oklejone
materiatem uszczelniajacym okreslonym w Specyfikacji 1 zaakceptowanym przez Inspektor Nadzoru.

5.5. Warunki przystapienia do robét

Warstwa $cieralna z betonu asfaltowego moze by¢ ukfadana, gdy temperatura otoczenia jest nie nizsza od 0°C.
Nie dopuszcza si¢ ukladania mieszanki mineralno-asfaltowej na mokrym podlozu, podczas opadow
atmosferycznych oraz silnego wiatru (V > 16 m/s). Dopuszcza si¢ uktadanie warstwy $cieralnej na lekko
wilgotnym podlozu. Wykonawca powinien mierzy¢ temperaturg¢ oraz okresla¢ stan pogody trzy raz w ciagu
doby: w tym przed przystapieniem do robot i rOwnomiernie w czasie ich trwania. Dopuszcza si¢ ukladanie
warstwy S$cieralnej w nizszej temperaturze otoczenia, w przypadku stosowania ogrzewania podloza, po
zaakceptowaniu sposobu ogrzewania przez Inspektor Nadzoru.

5.6. 'Wbudowywanie i zageszczanie warstwy z betonu asfaltowego

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana ukladarka wyposazona w uklad z automatycznym
sterowaniem grubo$ci warstwy 1 utrzymywaniem niwelety zgodnie z dokumentacja projektowa. Elementy
rozktadajace 1 doggszczajace rozkladarek powinny by¢ podgrzane przed rozpoczeciem robot. Grubosé
wykonywanej warstwy powinna by¢ sprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech miejscach (w osi 1 przy
brzegach warstwy).

Warstwe Scieralng nalezy uklada¢ jednym rozscietaczem na catej szerokosci projektowanej drogi lub przy
uzyciu zespohu rozscietaczy poruszajacych si¢ obok siebie. W przypadku stosowania dwodch rozscietaczy
uktadajacych cata szeroko$¢ warstwy nawierzchni — goracy szew roboczy — odleglo$¢ pomigdzy rozscietaczami
nie powinna przekracza¢ 20 m. Zageszczanie mieszanki powinno odbywac si¢ zgodnie ze schematem przejs$¢
walcow ustalonym na odcinku probnym. Zaggszczanie mieszanki nalezy rozpocza¢ od krawedzi nawierzchni 1
kontynuowac ku srodkowi..

5.7. Ziacza

Ztacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi drogi.
Wszystkie zimne ztacza technologiczne oraz zakonczenia dziennych dziatek roboczych powinny by¢
uksztaltowane skos$nie, poprzez odcigcie 1 doggszczenie cieplej mieszanki asfaltowej za pomoca noza
zamontowanego na walcu stalowym. Odcigta mieszanka asfaltowa powinna by¢ usunigta z budowy (moze by¢
wykorzystana w warstwie podbudowy asfaltowej, jako granulat asfaltowy). Wszelkie ztacza wykonywane
metoda na zimno, krawegdzie warstwy oraz zakonczenia dzialek roboczych nalezy posmarowaé asfaltem
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drogowym na goraco lub innym podobnym materialem posiadajacym Aprobatg¢ Techniczna, w ilosci co
najmniej 50 g na metr biezacy na 1 cm grubos$ci warstwy. Nie dopuszcza si¢ stosowania emulsji asfaltowych do
uszczelniania ztaczy. Miejsca polaczenia z asfaltem lanym oraz polaczenia nawierzchni z urzadzeniami ja
ograniczajacymi — nalezy oklei¢ materialami termoplastycznymi wtapiajacymi si¢ w goraca nawierzchnig.
Grubos$¢ utozonego materiatu termoplastycznego powinna wynosi¢ co najmniej 15 mm a ilo$¢ naktadanego
materiatu powinna by¢ zgodna z AT. Zlacza w konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesunigte
wzgledem siebie, co najmniej o 20 cm, a poprzeczne o min. 2 m. Ztacza powinny by¢ catkowicie zwiazane,
a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie. Krawgdzie warstwy Scieralnej bez ograniczen nalezy
uksztaltowac¢ ze spadkiem nie wigkszym niz 2:1 i1 doggs$ci¢ urzadzeniem zaggszczajacym zamontowanym na
walcu. Gorna krawedz warstwy oraz obie krawedzie w strefie przechytki powinny by¢ posmarowane goracym
asfaltem w ilosci 4,0 kg/m2. Lepiszcze powinno by¢ naniesione odpowiednio szybko tak, aby krawedzie nie
ulegly zabrudzeniu. Nizej polozona krawedz (z wyjatkiem strefy zmiany przechylki) powinna pozostac
nieuszczelniona. Dopuszcza si¢ jednoczesne uszczelnianie krawedzi warstwy Scieralnej wraz z krawegdziami
warstw nizszych, jezeli warstwy byly ulozone jedna po drugiej, a krawedzie byly zabezpieczone przed
zanieczyszczeniem. Jezeli uszczelniana jest tylko krawedz warstwy $cieralnej, to przylegajaca powierzchnig
odsadzki nizszej warstwy nalezy uszczelni¢ na szerokos$ci co najmniej 10 cm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci

Ogoblne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w Specyfikacji D-00.00.00. "Wymagania Ogolne".
Badania dzielg sie na:

- badania Wykonawcy (w ramach wlasnego nadzoru),

- badania kontrolne (w ramach nadzoru Inspektora Nadzoru).

Badania kontrolne dziela si¢ na:

- dodatkowe,

- arbitrazowe.

Jezeli to konieczne, badania obejmuja:

- pobranie probek,

- zapakowanie probek do wysyiki,

- transport probek z miejsca pobrania do placoéwki wykonujacej badania i sprawozdanie z badan.

Na zadanie Inspektora Nadzoru ze wszystkich materiatdw przewidzianych do budowy (kruszywo grube 1
drobne, wypetniacz, lepiszcze) nalezy przekaza¢ probki o odpowiedniej wielkos$ci, a Inspektor Nadzoru bgdzie
je przechowywal pod zamknigciem. Strony kontraktu potwierdzaja uznanie probek na pismie, w protokole
pobrania lub przekazania probek. W ramach badan kontrolnych probki te postuza do oceny zgodnosci dostaw z
warunkami kontraktu.

6.2. Badania przed przystapieniem do roboét

Przed przystapieniem do robot, w terminie uzgodnionym z Inspektorem Nadzoru, Wykonawca powinien
przedstawi¢ Badania Typu danej mieszanki mineralno-asfaltowej w celu jej zatwierdzenia do stosowania. W
przypadku zaistnienia sytuacji wymienionych w punkcie 5.2 Badania Typu nalezy ponownie wykonaé i
przedstawi¢ do akceptacji.

6.3. Badania w czasie wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowej wykonywanew  ramach
Zakladowej Kontroli Produkcji.

Badania wykonywane w ramach Zakladowej Kontroli Produkcji nalezy przeprowadza¢ na probkach pobranych
z wyprodukowanej mieszanki przed jej wystaniem na budowg.

6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow

Czgstotliwos¢ oraz zakres badan 1 pomiarOw w czasie wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowej podano w
tablicy 1.

6.3.2. Badanie wlasciwosci asfaltu

Badania istotnych witasciwosci asfaltu podanych w tablicy 1 nalezy wykonywa¢ przy zatwierdzaniu zrédla
przed pierwszym uzyciem oraz kazdorazowo przy zmianie zrodta dostawy. Co 300 ton nalezy wykonaé badanie
penetracji lub temperatury migknienia. Oceng organoleptyczna nalezy przeprowadza¢ dla kazdej dostawy, a w
przypadku korzystania przez dhuzszy okres ze zmagazynowanego lepiszcza w zbiornikach — raz na tydzien w
zbiornikach.

6.3.3. Badanie wlasciwosci kruszywa

Badania wlasciwosci kruszywa podanych w tablicach 3 14 nalezy wykonywac¢ przy zatwierdzaniu zrodta, przed
pierwszym uzyciem oraz kazdorazowo przy zmianie zrodla dostawy. Z czgstotliwoscia podana w tablicy 8
nalezy okresli¢ uziarnienie kruszywa, zgodnie z pkt 2 1 =zaleceniami Inspektora Nadzoru. Oceng
organoleptyczng stosowanego kruszywa nalezy prowadzi¢ codziennie. Badania istotnych wtasciwosci (np.
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wytrzymatos¢), ksztatt 1 wskaznik ziaren rozkruszonych nalezy bada¢ kazdorazowo przed zastosowaniem
materiatow z nowego zrodia lub w przypadku zaistnienia watpliwosci co do jakosci kruszywa po wykonaniu
oceny organoleptycznej. Analizg sitowa nalezy wykonywa¢ kazdorazowo przy kazdej zmianie zrodla dostawy,
w przypadku watpliwos$ci oraz co 2 000 ton zuzytego kruszywa.

6.3.4. Badanie wlasciwosci dodatkow

Przed pierwszym uzyciem nalezy zatwierdzi¢ zrodlo dostawy dodatkow. Oceng organoleptyczna dodatkow
nalezy wykonywac dla kazdej dostawy.

Tablica 1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw podczas
wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowej

Lp. Wyszczegdlnienie badan Czgstotliwo$¢ badan
e Zatwierdzenie zrodta przed pierwszym
uzyciem
1 | Wiagciwosci asfaltu e Przy kazdej zmianie zrodta dostawy
' e  Wiasciwosci rodzajowe 1 raz na 300 Mg
e Dla kazdej dostawy ocena
organoleptyczna
2 e Zatwierdzenie zrodla przed pierwszym
. asciwosci etniacza uzyciem
< 2. | Wias wypet 7y
] . . C e,y
= e Przy kazdej zmianie zrodta dostawy
v . . ror .
= e Zatwierdzenie zrodta przed pierwszym
2 uzyciem
§ 3. | Wilasciwos$ci kruszywa e Przy kazdej zmianie zrodta dostawy
= e Analiza sitowa co 2000 Mg,
e (Codzienna ocena organoleptyczna
e Zatwierdzenie zrodta przed pierwszym
uzyciem
4. | Wlasciwosci dodatkow ® Przy kazdej zmianie zrodta dostawy
e Dla kazdej dostawy ocena
organoleptyczna
: Z $¢ asfaltu i uziarnieni ., .. .
Seos awartosc asfaltu 1 uziarnienie. Czgstotliwo$¢ uzalezniona od Produkcyjnego
= S 2 | 5. | mieszanki mineralno-asfaltowe;j . . .
S = 8 . . Poziomu Zgodno$ci wytworni
N 5= pobranej w wytworni
.2 E [ ] 1. ror 1 . . P k .
S g & | 6. | Zawarto$¢ wolnych przestrzeni IC)CZ)ZSCEIO;JV;;S; d?lf)zs}cizv?ll;trvl:é(r)gi rodukeyjnego
Temperatura sktadnikow Lo
= 7. . S . Dozor ciagly
- E mieszanki mineralno-asfaltowej
2 2 T i ki
S 8. emperatura mieszanki .. | Kazdy zatadunek
S £ mineralno-asfaltowej w wytworni
2 L_" 9 Sprawdzenie organoleptyczne Kazdy zaladunek
s = mieszanki mineralno-asfaltowej
*E % 10 Ocena wizualna przydatnosci Przed pierwszym uzyciem oraz w przypadku
Q = " | samochoddw transportowych watpliwos$ci
= Ocena wizualna czystosci . . .
2.
11. samochodow transportowych Kazdy pojazd przed zatadunkiem

6.3.6. Sklad i uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowej pobranej w wytworni

Badanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na wykonaniu ekstrakcji wg PN-EN 12697-1 oraz
oznaczeniu sktadu ziarnowego wg PN-EN 12697-2 odzyskanego kruszywa z probek mieszanki mineralno-
asfaltowej pobranych z wyprodukowanej mieszanki przed jej wystaniem na budoweg. Dla kazdego wyniku
badania nalezy obliczy¢ odchylenie §rednie od wymaganej warto$ci nastgpujacych parametrow:

- przesiew przez sito 16 mm,

- przesiew przez sito 11 mm,

- przesiew przez sito 2 mm,

- przesiew przez sito 0,125 mm,

- przesiew przez sito 0,063 mm,

- zawartos$¢ rozpuszczonego lepiszcza.
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Kroczaca biezaca wartos¢ srednia z odchylen kazdego z tych parametréw powinna by¢ zachowana z ostatnich
32 analiz. Oceng zgodnosci nalezy wykonywaé¢ metoda pojedynczego wyniku. Graniczne wartosci odchylen
stosowane w ocenie zgodnosci produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej z dokumentacja projektowa
przedstawiono w tablicy 10. Na podstawie liczby wynikoOw niezgodnych z wymaganiami sposrod ostatnich 32
badan nalezy okresli¢ Produkcyjny Poziom Zgodnosci wg tablicy 2.

Tablica 2.0dchylenia stosowane w ocenie zgodno$ci produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej z dokumentacja
projektowa (w procentach wartosci bezwzglednej)

Przechodzi przez sito Odchylenia od Dozwolone
zalozonego odchylenie $rednie
skladu od wartoSci
zalozonej
D -8 ++5 +4
D/2 lub sito charakterystyczne kruszywa +7 +4
grubego
2 mm +6 +3
Sito charakterystyczne kruszywa drobnego +4 +2
0,063 mm +2 +1
Zawarto$¢ rozpuszczalnego lepiszcza +0,5 +0,25

Tablica 3.Okreslenie Produkcyjnego Poziomu Zgodnosci Wytworni

Pojedyncze wyniki Produkcyjny poziom
Liczba wynikow niezgodnych, spo$rod ostatnich 32 badan zgodnosci
0od0do2 A
od3do6 B
>6 C

Czgstos¢ badan uzalezniona jest od Produkcyjnego Poziomu Zgodnos$ci okreslonego na podstawie ostatnich 32
analiz wszystkich rodzajow mieszanek wyprodukowanych w danej wytwodrni. Przy uruchomieniu nowej
wytworni lub jej przeniesieniu, czgsto$¢ powinna by¢ utrzymywana na poziomie PPZ-C, az do
przeprowadzenia 32 analiz. Czgsto$¢ moze by¢ wtedy zmieniona na odpowiadajaca zgodnos$ci z otrzymanymi
32 wynikami. Minimalne czg¢stosci w zaleznos$ci od PPZ przedstawiono w tablicy 4.

Tablica 4. Minimalna czgsto$¢ badan sktadu i uziarnienia wyprodukowanej mieszanki mineralno-asfaltowej

(tony/badania).
Kategoria PPZ A PPZ B PPZ C
V4 2 000 1 000 500

Dodatkowo, w przypadku pracujacych wytworni, ktoére wytwarzaja niewielkie ilo$ci
mieszanki i dla ktérych minimalna czgstos¢ badan wynikajaca z powyzszej tablicy bylaby
zbyt odlegla w czasie powinno zostac¢ zrobione przynajmniej 1 badanie na 5 dni roboczych.

6.3.7. Zawarto$¢ wolnych przestrzeni

Zawartos$¢ wolnych przestrzeni nalezy sprawdzi¢ wg normy PN-EN 12697-8 na probkach z mieszanki przed jej
wbudowaniem w doktadnie taki sam sposob, jak przygotowane zostaly probki uzyte podczas wykonywania
badaniach typu. Probki powinny by¢ pobrane zgodnie z norma PN-EN 12697-27, tak aby otrzymacé
wystarczajaca ilo§¢ mieszanki do wykonania wymaganych badan. Czgstos¢ badania zawarto$ci wolnych
przestrzeni na probkach z mieszanki pobranej na wytworni zalezna jest od Produkcyjnego Poziomu Zgodnosci 1
podana ja w tablicy 5.

Tablica 5.Czgsto$¢ wykonywania badan zawarto$ci wolnych przestrzeni w czasie produkcji mieszanki mineralno-
asfaltowej.
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Poziom PPZ Czesto$¢ badania
A kazde 10 000 t
B kazde 5 000 t
C kazde 3 000 t

6.3.8. Pomiar temperatury skladnikow mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury skladnikow mieszanki mineralno-asfaltowej polega na odczytaniu temperatury na skali
odpowiedniego termometru zamontowanego na otaczarce. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami
podanymi w punkcie 5.3.

6.3.9. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej w wytworni przy zaladunku

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej polega na odczytaniu wskazania odpowiedniego
termometru zamontowanego na otaczarce. Dokladnos¢ pomiaru + 2° C. Temperatura powinna by¢ zgodna z
wymaganiami podanymi w punkcie 5.3.

6.3.10. Sprawdzenie ogranoleptyczne mieszanki mineralno-asfaltowej na wytwoérni

Sprawdzenie organoleptyczne mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocenie wizualnej jej wygladu w czasie
produkcji 1 zatadunku oraz poréwnaniu z normalnym wygladem z uwzglednieniem uziarnienia, jednorodnosci
mieszanki, prawidlowosci pokrycia ziaren lepiszczem, koloru, ewentualnego nadmiaru lub niedoboru lepiszcza.
6.3.11. Ocena wizualna przydatnosci samochodow transportowych

Sprawdzeniu podlega przydatnos¢ samochodow transportowych do przewozu mieszanki mineralno-asfaltowe;j
pod katem izolacyjnosci 1 zabezpieczenia mieszanki przed wplywami atmosferycznymi. Oceng nalezy
wykonywac przed pierwszym uzyciem danego samochodu oraz w trakcie jego uzycia.

6.3.12. Ocena wizualna czystosci samochodow transportowych

Sprawdzeniu podlega czystos¢ skrzyni tadunkowej samochodu transportowego pod katem obecnosci
zanieczyszczen, tj. bryl gruntu, resztek starej mieszanki mineralno-asfaltowej, spryskania powierzchni skrzyni
niedozwolonymi $rodkami majacymi ulatwia¢ rozladunek mieszanki. Ocenie podlega kazdy pojazd przed
zatadunkiem.

6.4. Badania Wykonawcy w ramach wlasnego nadzoru

Badania Wykonawcy sa wykonywane przez Wykonawce lub jego zleceniobiorcow celem sprawdzenia, czy
jako$¢ materialow budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich sktadnikow, lepiszczy 1 materialow do
uszczelnien itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, potaczenia itp.) spetniaja wymagania
okreslone w kontrakcie. Wykonawca powinien wykonywac te badania podczas realizacji kontraktu z niezbedna
staranno$cia 1 w wymaganym zakresie. Wyniki nalezy zapisywa¢ w protokotach. W razie stwierdzenia
uchybien w stosunku do wymagan kontraktu, ich przyczyny nalezy niezwlocznie usuna¢. Wyniki badan
Wykonawcy nalezy przekazywac¢ Inspektorowi Nadzoru 1 na jego zadanie. Wyniki tych badan sa podstawa
odbioru. W razie zastrzezen Inspektor Nadzoru moze przeprowadzi¢ badania kontrolne wedtug punktu 6.5.
6.4.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonawcy

Czgstotliwos¢ oraz zakres badan 1 pomiardéw wykonawcy przeprowadzanych w ramach wilasnego nadzoru
podano w tablicy 6.

Tablica 6.Czgstotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiarow wykonawcy przeprowadzanych w ramach wlasnego nadzoru.

L.p. Badana cecha Minimalna czgstotliwo$¢ badan i pomiarow

Co najmniej 3 razy dziennie, w tym jeden raz
przed przystapieniem do robot

1. Temperatura powietrza

Temperatura mieszanki . . .
P Kazdy roztadunek mieszanki z samochodu

2. mineralno-asfaltowej podczas . .
. . . transportowego do zasobnika rozscietacza
wykonywania nawierzchni
3 Ocena wizualna dostarczone;j Kazdy roztadunek mieszanki z samochodu
’ mieszanki mineralno-asfaltowej transportowego do zasobnika rozscietacza
‘. . Nie rzadziej niz co 25 m w osi 1 na brzegach
4. ki
Grubos¢ wykonywanej warstwy warstwy
5 Szerokodé warstwy Czqstothwpsc zgodna z p{zekr(‘)Jaml '
poprzecznymi z dokumentacji projektowej
. Czgstotliwo$¢ zgodna z przekrojami
6. Spadki poprzeczne warstwy poprzecznymi z dokumentacji projektowej”
7. Ro6wno$¢ poprzeczna warstwy Pomiar tata 4-metrowa co 10 m
. 2 . Pomiar tata 4- 1 1
8. Réwnosé podhuzna warstwy omiar fata me;trowat o 0 m lub metoda
rOwnowazna
9. | Rzedne wysoko$ciowe Pomiar rz¢dnych niwelacji podluznej i
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warstwy" poprzecznej oraz usytuowania osi wedhug
dokumentacji budowy

12) Wspohrzedne osi ze skokiem wedhug
dokumentacji projektowej

10. | Uksztaltowanie osi w planie

Ocena wizualna jednorodnos$ci

. powierzchni warstwy Ocena ciagla
Ocena wizualna jakos$ci
12 wykonania zlaczy podhuznych i Ocena ciagla wszystkich dlugosci ztaczy i
* | poprzecznych, krawedzi i krawedzi

obramowania warstwy

Jedna probka na 400 m.b. jednorazowo
wbudowywanej szerokosci
Zawarto$¢ wolnych przestrzeni Jedna probka na 400 m.b. jednorazowo

W warstwie wbudowywanej szerokosci

Y Wyniki pomiaréw geodezyjnych nalezy przekaza¢ w formie numerycznej zaakceptowanej przez Inspektora Nadzoru.

? Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy wykonaé¢ w punktach gldéwnych tukow
poziomych.

13. | Wskaznik zageszczenia warstwy

14.

6.4.2. Temperatura powietrza

Temperatura powietrza powinna by¢ mierzona co najmniej 3 razy dziennie: przed przystapieniem do robot oraz
podczas ich realizacji w okresach rownomiernie roztozonych w planowanym okresie realizacji dziennej dziatki
robocze;.

6.4.3. Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej podczas wykonywania nawierzchni

Pomiar temperatury mieszanki  mineralno-asfaltowej podczas wykonywania nawierzchni polega na
kilkakrotnym zanurzeniu termometru w mieszance znajdujacej si¢ w zasobniku rozscietacza 1 odczytaniu
temperatury. Zaleca si¢ stosowanie miernikOw na podczerwien do bezdotykowego pomiaru temperatury jako
znacznie utatwiajacych pomiar 1 zwigkszajacych bezpieczenstwo pracownikow. Dodatkowo, nalezy sprawdzac
temperatur¢ mieszanki za stolem rozscielacza w przypadku dluzszego postoju spowodowanego przerwa w
dostawie mieszanki mineralno-asfaltowej z wytworni. Jezeli temperatura za stolem po zakonczeniu postoju
bedzie zbyt niska do uzyskania odpowiedniego zaggszczenia, to nalezy wykona¢ zakonczenie dziatki roboczej 1
rozpoczac proces ukladania jak dla nowe;.

6.4.4. Ocena wizualna dostarczonej mieszanki mineralno-asfaltowej

Sprawdzeniu podlega wyglad mieszanki mineralno-asfaltowej w czasie roztadunku do zasobnika rozscietacza
oraz poroOwnaniu z normalnym wygladem z uwzglednieniem uziarnienia, jednorodno$ci mieszanki,
prawidtowosci pokrycia ziaren lepiszczem, koloru, ewentualnego nadmiaru lub niedoboru lepiszcza.

6.4.5. Grubos$¢ warstwy

Grubos$¢ warstwy nalezy sprawdza¢ metoda geodezyjnej inwentaryzacji rzgdnych nawierzchni w przekrojach
poprzecznych rozmieszczonych nie rzadziej, niz co 25 m, w co najmniej 3 punktach pomiarowych — w osi 1
przy brzegach warstw. Grubos$¢ warstwy po wykonaniu nie moze rézni¢ si¢ od projektowanej] w wigcej niz
+10% w jakimkolwiek punkcie sprawdzenia, z jednoczesnym zastrzezeniem, ze na calym odcinku grubos¢
$rednia nie moze by¢ mniejsza od projektowane;.

6.4.6. Szeroko$¢ warstwy

Szerokos¢ warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego powinna by¢ zgodna z dokumentacja projektowa, z
tolerancja -0, +10cm. W przypadku wyprofilowanej uko$nej krawedzi szerokos$¢ nalezy mierzy¢ w srodku linii
skosu.

6.4.7. Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowego na odcinkach prostych 1 na tukach powinny by¢ zgodne z
dokumentacja projektowa z tolerancja = 0,5 %.

6.4.8. Rownos$¢ poprzeczna warstwy

Do oceny rownosci poprzecznej warstwy S$cieralnej AC 8S drog wszystkich klas technicznych objetych
zakresem kontraktu nalezy stosowa¢ metode z wykorzystaniem faty 4-metrowej i1 klina. Pomiar nalezy
wykonywa¢ w kierunku prostopadlym od osi jezdni, na kazdym ocenianym pasie ruchu, z czgstotliwoscia wg
tablicy 15. Graniczne wartosci odchylen, wyrazone w mm, okresla tablica 7.

Tablica 7.Maksymalne wartosci odchylen w [mm] dopuszczalne przy pomiarze nierdwnosci poprzecznych warstwy
Scieralnej z betonu asfaltowego AC 8S

Klasa drogi Maksymalne wartosci nierbwnos$ci
& 90% 95% 100%
L <9 <12
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6.4.9. Rownos$¢ podluzna warstwy
Do oceny réwnosci podtuznej nalezy stosowac¢ analogiczny sposob pomiaru rownos$ci jak opisano w punkcie
6.4.8. lub rownowazny z tym, ze dopuszczalne wartosci nierownosci podano w tablicy 8.

Tablica 8.Maksymalne wartosci odchylen w [mm] dopuszczalne przy pomiarze nieréwnosci poduznych warstwy
Scieralnej z betonu asfaltowego AC 8S

. Maksymalne warto$ci nierbwnosci
Klasa drogi 95% 100%
L <9 <10

6.4.10. Rzedne wysokosciowe
Rzedne wysokosciowe warstwy powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, z tolerancja £1 cm.
6.4.11. Uksztaltowanie osi w planie
O$ warstwy w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z dokumentacja projektowa, z
tolerancja £5 cm.
6.4.12. Ocena wizualna jednorodnosci powierzchni warstwy
Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien mie¢ jednolita teksturg, bez miejsc przeasfaltowanych,
porowatych, tuszczacych si¢ i spgkanych.
6.4.13. Ocena wizualna jakoSci wykonania zlaczy podluznych i poprzecznych, krawedzi i obramowania
warstwy
Ztacza powinny by¢ wykonane zgodnie z zasadami opisanymi w punkcie 5.7. Ztacza powinny by¢ catkowicie
zwiazane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.
6.4.14. Wskaznik zageszczenia wykonanej warstwy Scieralnej
Wskaznik zaggszczenia wykonanej warstwy $cieralnej nie moze by¢ mniejszy od podanego w punkcie 5.8 w
jakiejkolwiek probce pobranej z zaggszczone] warstwy.
6.4.15. Zawartos$¢ wolnych przestrzeni w warstwie
Zawarto$¢ wolnych przestrzeni wykonanej warstwy S$cieralnej nie przekracza¢ poza przedziat podany w
punkcie 5.7 w jakiejkolwiek probce pobranej z zaggszczonej warstwy.
6.5. Badania kontrolne wykonywane przez Inspektora Nadzoru
Badania kontrolne sa badaniami Inspektora Nadzoru, ktorych celem jest sprawdzenie, czy jakos¢ materialow
budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych 1 ich sktadnikéw, lepiszczy 1 materiatdw do uszczelnien itp.)
oraz gotowe] warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, polaczenia itp.) speilniaja wymagania okreslone w
kontrakcie. Pobieraniem probek i wykonaniem badan na miejscu budowy zajmuje si¢ Inspektor Nadzoru w
obecnosci Wykonawcy. Badania odbywaja si¢ rowniez wtedy, gdy Wykonawca zostanie w por¢ powiadomiony
o ich terminie, jednak nie bgdzie przy nich obecny. Wykonawca moze pobiera¢ 1 pakowa¢ do wysyltki probki
do badan kontrolnych. Do wysylania probek i1 przeprowadzenia badan kontrolnych jest upowazniony tylko
Inspektor Nadzoru lub uznana przez niego placoéwka badawcza. Inspektor Nadzoru decyduje o wyborze takiej
placowki.
6.5.1. Badania kontrolne kruszywa
Z kruszywa nalezy pobra¢ i zbada¢ $rednie probki. Wielko$¢ pobranej sredniej probki nie moze by¢ mniejsza
niz:

- dla wypetniacza 2 kg,

- kruszywa o uziarnieniu do 8 mm 5 kg,

- kruszywa o uziarnieniu powyzej 8 mm 15 kg.
6.5.2. Badania kontrolne lepiszcza
Z lepiszcza nalezy pobraé¢ probke srednia sktadajaca sig z 3 probek czesciowych po 2 kg. Z tego jedna probke
czgsciowa nalezy podda¢ badaniom. Ponadto nalezy pobrac i zbada¢ kolejna probke, jezeli zewngtrzny wyglad
(jednolitos¢, kolor, zapach, zanieczyszczenia) moze budzi¢ obawy.
6.5.3 Badania kontrolne materialow do uszczelniania polaczen
Z lepiszcza lub materiatdow termoplastycznych nalezy pobra¢ probki Srednie skladajace si¢ z 3 probek
czgsciowych po 6 kg. Z tego jedna probke czgsciowa nalezy podda¢ badaniom. Ponadto nalezy pobrac i1 zbada¢
kolejna probke, jezli zewngtrzny wyglad (jednolitosé, kolor, potysk, zapach, zanieczyszczenia) moze budzi¢
obawy.
6.5.4. Badania kontrolne mieszanki mineralno-asfaltowej i wykonanej warstwy
Rodzaj i zakres badan kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej 1 wykonanej warstwy jest nastepujacy:
- mieszanka mineralno-asfaltowa:
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- uziarnienie,

- zawartos¢ lepiszcza,

- gestose 1 zawartos¢ wolnych przestrzeni probki.

- wykonana warstwa:

- wskaznik zaggszczenia,

- spadki poprzeczne,

- TOWnosc¢,

- grubosc¢,

- zawartos¢ wolnych przestrzeni.

Badania mieszanki mineralno-asfaltowej, wskaznika zaggszczenia 1 zawartosci wolnych przestrzeni nalezy
wykonywa¢ dla kazdej warstwy 1 na kazde rozpoczete 6 000 m2 nawierzchni. W razie potrzeby liczba probek
moze zosta¢ zwickszona.

6.6. Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznania, ze jeden z wynikéw badan kontrolnych nie jest reprezentatywny dla ocenianego odcinka
budowy, Wykonawca ma prawo zada¢ przeprowadzenia badan kontrolnych dodatkowych. Inspektor Nadzoru 1
Wykonawca decyduja wspdlnie o miejscach pobrania probek 1 wyznaczeniu odcinkdw czgsciowych ocenianego
odcinka budowy. Jezeli odcinek czg$ciowy przyporzadkowany do badan kontrolnych nie moze by¢
jednoznacznie i1 zgodnie wyznaczony, to odcinek ten nie powinien by¢ mniejszy, niz 20% ocenianego odcinka
budowy. Do odbioru uwzgledniane sa odcinki badan kontrolnych i1 badan kontrolnych dodatkowych do
wyznaczonych odcinkow czgsciowych. Koszty badan kontrolnych dodatkowych zazadanych przez Wykonawce
ponosi Wykonawca.

6.7. Badania arbitrazowe

Badania arbitrazowe sa powtorzeniem badan kontrolnych, co do ktorych istnieja uzasadnione watpliwosci ze
strony Inspektor Nadzoru lub Wykonawcy (np. wynikajace z przeprowadzonych wilasnych badan). Badania
arbitrazowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezalezne laboratorium, ktére nie wykonywalo badan
kontrolnych. Koszty badan arbitrazowych wraz z wszystkimi kosztami ubocznymi ponosi strona, na ktorej
niekorzy$¢ przemawia wynik badania. Wniosek o przeprowadzenie badan arbitrazowych dotyczacych
zawarto$ci wolnych przestrzeni lub wskaznika zaggszczenia nalezy ztozy¢ w ciagu 2 miesiecy od
zawiadomienia przez Inspektor Nadzoru.

6.8. Dopuszczalne odchylki skladu ziarnowego mieszanki mineralno-asfaltowej

Uziarnienie kazdej probki pobranej z luznej mieszanki mineralno-asfaltowej nie moze odbiega¢ od wartosci
projektowanej, z uwzglednieniem dopuszczalnych odchylek, w zaleznosci od liczby wynikow badan z danego
odcinka budowy. Wyniki badan wyraza si¢ jako:

- zawarto$¢ kruszywa o wymiarze <0,063 mm,

- zawarto$¢ kruszywa o wymiarze <0,125 mm,

- zawarto$¢ kruszywa drobnego o wymiarze od 0,063 mm do 2 mm,

- zawarto$¢ kruszywa grubego o wymiarze >2 mm,

ktorych odchytki nie moga by¢ wigksze, niz wartosci przedstawione w tablicach. W mieszance mineralne;j
betonu asfaltowego do warstwy Scieralnej zawarto$¢ kruszywa o wymiarze ponizej 0,063 mm nie moze by¢
nizsza niz 2% (m/m). Wymagania dotyczace udziatu kruszywa grubego, drobnego 1 wypetniacza powinny by¢
spelnione jednoczes$nie.

Tablica 9. Dopuszczalne odchytki dotyczace pojedynczego wyniku badania i $redniej arytmetycznej wynikéw badan
zawarto$ci kruszywa o wymiarze <0,063 mm, [%(m/m)]

Liczba wynikow badan
Rodzaj mieszanki mineralno-asfaltowe;j 1 ) od3 od5 od 9 =90
do 4 do 8 do 19 -
Mieszanka drobnoziarnista 13,0 +2.7 2.4 12,1 +1,8 +1,5

Tablica 10. Dopuszczalne odchyltki dotyczace pojedynczego wyniku badania i sredniej arytmetycznej wynikow badan
zawarto$ci kruszywa o wymiarze <0,125 mm, [%(m/m)]

Liczba wynikow badan
Rodzaj mieszanki mineralno-asfaltowe;j 1 ) od3 od5 od 9 =90
do 4 do 8 do 19 -
AC drobnoziarniste +4,0 13,6 +3,3 2.9 +2.5 2.0

Tablica 11. Dopuszczalne odchyltki dotyczace pojedynczego wyniku badania i sredniej arytmetycznej wynikow badan
zawarto$ci kruszywa drobnego o wymiarze od 0,063 mm do 2 mm, [%(m/m)]
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Liczba wynikow badan
Rodzaj mieszanki mineralno-asfaltowe;j 1 ) od3 od5 od 9 90
do 4 do 8 do 19 -
ACS 8,0 16,1 45,0 +4,1 3.3 3,0

Tablica 12. Dopuszczalne odchyltki dotyczace pojedynczego wyniku badania i Sredniej arytmetycznej wynikow badan
zawarto$ci kruszywa grubego o wymiarze >2 mm, [%(m/m)]

Liczba wynikow badan
Rodzaj mieszanki mineralno-asfaltowe;j 1 ) od3 od5 od 9 1920
do 4 do 8 do 19
ACS 18,0 16,1 45,0 +4,1 3.3 3,0

6.9. Dopuszczalne odchylki zawartosci lepiszcza

Zawarto$¢ rozpuszczalnego lepiszcza z kazdej probki pobranej z mieszanki mineralno-asfaltowej lub
wyjatkowo z probki pobranej z nawierzchni nie moze odbiega¢ od wartosci projektowanej, z uwzglednieniem
podanych dopuszczalnych odchytek w zaleznosci od liczby wynikéw badan z danego odcinka budowy (tablica
13).

Tablica 13. Dopuszczalne odchytki dotyczace pojedynczego wyniku badania i sredniej arytmetycznej wynikow badan
zawarto$ci lepiszcza rozpuszczalnego, [Yo(m/m)]

Liczba wynikow badan
Rodzaj mieszanki mineralno-asfaltowe;j 1 ) od3 od5 od 9 90
do 4 do 8 do 19 -
Mieszanki drobnoziarniste 40,5 +0,45 | £0,40 | +0,40 | 0,35 | +0,30

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogoblne zasady obmiaru robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” punkt 7.
7.2.  Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiaru jest m2 (metr kwadratowy) wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowej AC 8S dla
warstwy $cieralne;.
8.  ODBIOR ROBOT
Ogoblne wymagania dotyczace odbioru robot podano w Specyfikacji D-M-00.00.00. "Wymagania Ogo6lne"
punkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, Specyfikacjami 1 wymaganiami Inspektor
Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary 1 badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.
9.  PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” punkt 9.
Cena wykonania 1 m2 warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego obejmuje:
- prace pomiarowe 1 roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robot, zgodnie z zatwierdzonym projektem organizacji ruchu,
- dostarczenie materiatow,
- wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej 1 jej transport na miejsce wbudowania,
- posmarowanie lepiszczem krawedzi urzadzen obcych 1 krawgznikow,
- skropienie migdzywarstwowe,
- rozloZenie 1 zaggszczenie mieszanki mineralno-asfaltowe;,
- obcigcie krawedzi 1 posmarowanie asfaltem,
- przeprowadzenie pomiardéw 1 badan laboratoryjnych, wymaganych w specytfikacji techniczne;
- regulacja wysoko$ciowa wtazdéw urzadzen podziemnych
- inne roboty zwiazane z utozeniem warstwy $cieralnej
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
PN-EN 14023:2008 Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe -- Zasady klasyfikacji asfaltow modyfikowanych polimerami
PN-EN 12591:2004 Asfalty i produkty asfaltowe -- Wymagania dla asfaltow drogowych
PN-EN 13043:2004 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych na
drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu
PN-EN 13108-1:2006 (U)Mieszanki mineralno-asfaltowe -- Wymagania -- Czg$¢ 1: Beton asfaltowy
PN-EN 13108-20:2006 (U)Mieszanki mineralno-asfaltowe -- Wymagania -- Cz¢$¢ 20: Badanie typu
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PN-EN 13108-21:2006 (U)Mieszanki mineralno-asfaltowe -- Wymagania -- Czg§¢ 21: Zakladowa Kontrola
Produkcji

PN-EN 13808:2005 (U) Zasady klasyfikacji kationowych emulsji asfaltowych

PN-EN 12597:2003 Asfalty i produkty asfaltowe - Terminologia

10.2. Inne dokumenty

Wymagania Techniczne. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwalen na
drogach publicznych, WT-1 Kruszywa 2010

Wymagania Techniczne. Nawierzchnie asfaltowe na drogach publicznych, WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010
Wymagania Techniczne. Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych, WT-3 Emisje asfaltowe 2009
Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pdtsztywnych. IBDiIM — 1997.

Rozporzadzenia MTiGM z dnia 2 marca 1999r w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé
drogi publiczne 1 ich usytuowanie.

Umowa europejska dotyczaca migdzynarodowego przewozu drogowego towarow niebezpiecznych (ADR) (Dz.
U. 05. 178. 1481 Z pézn.zm.).
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D-07.01.01 OZNAKOWANIE POZIOME
1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania, dotyczace
wykonania 1 odbioru robot zwigzanych z wykonaniem docelowej organizacji ruchu — oznakowania
poziomego, przy przebudowie ul. Syrokomli w Leborku.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbdlowa specyfikacja techniczna stanowi obowiazujaca podstawe jako dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zlecaniu 1 realizacji robot jak w 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji 1 dotycza zasad prowadzenia robdt zwiazanych z wykonywaniem 1
odbiorem oznakowania poziomego cienkowarstwowego.
[losci robot podano w przedmiarze robot.
1.4. Okreslenia podstawowe.
1.4.1. Oznakowanie poziome - znaki drogowe poziome, umieszczone na nawierzchni w postaci linii
ciagtych lub przerywanych, strzatek, napiséw, symboli oraz innych linii zwiazanych z oznaczeniem
okreslonych miejsc na tej powierzchni.
1.4.2. Znaki podhuzne — linie rownolegle do osi jezdni lub odchylone od niej pod niewielkim katem,
wystepujace jako linie segregacyjne lub krawedziowe, przerywane lub ciagte.
1.4.3. Znaki poprzeczne — znaki wyznaczajace miejsca przeznaczone dla ruchu pieszych w poprzek
jezdni oraz miejsca zatrzymania pojazdow.
1.4.4. Znaki uzupetniajace — znaki w postaci symboli napisow, linii przystankowych oraz inne okreslajace
szczegbdlne miejsca na nawierzchni.
1.4.5. Materialy do poziomego znakowania dr6g — materialy zawierajace rozpuszczalniki, wolne od
rozpuszczalnikow lub punktowe elementy odblaskowe, ktére moga zosta¢ naniesione lub wbudowane przez
malowanie lub natryskiwanie na nawierzchnie drogowe stosowane w temperaturze otoczenia. Materialy te
powinny by¢ retro refleksyjne.
1.4.6. Materiaty do znakowania cienkowarstwowego — farby naktadane warstwa grubosci od 0,3 mm do 0,8
mm.
1.4.7. Kulki szklane — material do posypywania lub narzucania pod ci$nieniem na oznakowanie
wykonane materialami w stanie ciektym, w celu uzyskania widzialno$ci oznakowania w nocy.
1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robot
Ogoblne wymagania dotyczace robot podano w SST D-00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”.
1.6. Podstawowy akt prawny
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. w sprawie szczegdtowych warunkow
technicznych dla znakéw 1 sygnatéw drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego 1 warunkow
ich umieszczania na drogach ( Dz. U. nr 220 z 2003 r., poz. 2181 ), zwane umownie w niniejszej SST
winstrukeja (...)”. Pozostale akty prawne podano w rozdziale 9 i w PT.
2. MATERIALY
2.1. Dokument dopuszczajacy do stosowania materialow.
Kazdy material uzywany przez Wykonawcg¢ do poziomego znakowania drég musi posiada¢ aprobate
techniczna.
2.2. Wymagania wobec materialow do poziomego znakowania drog.
2.2.1 Materialy do znakowania cienkowarstwowego.
Materialami do znakowania cienkowarstwowego powinny by¢ farby naktadane warstwa grubosci od 0,3 do
0,8 mm (na mokro). Wiasciwosci fizyczne materiatdw do znakowania cienkowarstwowego okresla aprobata
techniczna odpowiadajaca wymaganiom POD-97.
2.2.2 Kulki szklane.
Materialy w postaci kulek szklanych refleksyjnych do posypywania lub narzucania pod ci$nieniem na materiaty
do oznakowania powinny zapewnia¢ widzialno§¢ w nocy poprzez odbicie powrotne kierunku pojazdu wiazki
swiatta wysytanej przez reflektory pojazdu. Wiasciwosci kulek szklanych okresla aprobata techniczna,
odpowiadajaca wymaganiom POD-97.
3. SPRZET
Wykonawca przystepujacy do wykonania oznakowania poziomego, powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscia
korzystania z nastgpujacego sprzetu:
- szczotek recznych,
- sprezarek,
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- malowarek do poziomego znakowania jezdni,

- sprzgtu transportowego

- sprz¢tu do zabezpieczenia 1 oznakowania robot.

4. WYKONANIE ROBOT.

Warunki atmosferyczne.

W czasie wykonywania oznakowania temperatura nawierzchni i powietrza powinna wynosi¢ co najmniej 5 st.
C.

Przygotowanie podloza do wykonania znakowania.

Przed wykonaniem znakowania poziomego nalezy oczys$ci¢ powierzchni¢ nawierzchni malowanej z pytu,
piaskéw, smardw, olejow 1 innych zanieczyszczen. Powierzchnia nawierzchni przygotowana do wykonania
oznakowania poziomego musi by¢ czysta 1 sucha.

Wykonanie znakowania drogi.

Wykonanie znakowania powinno by¢ zgodne z zaleceniami producenta materialdow. Farb¢ nalezy nakladac
rownomierng warstwa o grubosci od 0,3 do 0,8 mm zachowujac wymiary 1 ostro$§¢ krawedzi. Prace powinny
by¢ wykonane mechanicznie, nanoszone przy pomocy malowarek do znakowania jezdni, lub pistoletu z
uzyciem szablonow.

5. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Badania przygotowania podloza.

Powierzchnia jezdni przed wykonaniem znakowania poziomego musi by¢ catkowicie czysta i sucha.

Badania wykonania oznakowania poziomego.

Widzialno§¢ w dzien.

Widzialno$¢ oznakowania w dzien jest okreslona wspotczynnikiem luminancji i barwa oznakowania. Warto$¢
wspolczynnika Q powinna wynosi¢ dla oznakowania $wiezego barwy biatej na nawierzchni asfaltowej, co
najmniej 130 med/malx,

Widzialno$¢ w nocy.

Za miar¢ widzialno$ci w nocy przyjeto powierzchniowy wspolczynnik odblasku Ri, okreslany wg POD-97.
Warto$¢ wspoilczynnika Rr powinna wynosi¢ dla oznakowania $wiezego w stanie suchym barwy biatej, co
najmniej 300 med/malx.

Tolerancja wymiaréw oznakowania.

Tolerancja nowo wykonanego oznakowania poziomego, zgodnego z dokumentacja projektowa, powinna
odpowiada¢ nastgpujacym warunkom :

- szerokos$¢ linii +/- 5 mm,

- dlugo$¢ linii —50mm, + 150mm,

- dla linii przerywanych, dlugo$¢ cyklu sktadajacego si¢ z linii 1 przerwy nie moze odbiega¢ od

sredniej z 10 kolejnych cykli +/- 50 mm

- dla strzalek ,liter i cyfr rozstaw punktdw naroznikowych +/- 50 mm dla wym. dlugosci i +/- 20 mm dla wym.
szerokosci.

6. OBMIAR ROBOT.

Jednostka obmiarowa oznakowania poziomego jest 1 mzpowierzchni naniesionych znakow.

7. ODBIOR ROBOT.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i1 wymaganiami Inspektora
Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary 1 badania, z zachowaniem tolerancji, daly wyniki pozytywne.

Odbior ostateczny.

Odbioru ostatecznego nalezy dokona¢ po catkowitym zakonczeniu robot, na podstawie wynikow

pomiarow 1 badan jakosciowych.

8. PODSTAWA PLATNOSCI.

Cena 1 m2 wykonania robot obejmuje:

- prace pomiarowe, roboty przygotowawcze i oznakowanie robot,

- przygotowanie 1 dostarczenie materiatlow,

- oczyszczenie nawierzchni,

- przedznakowanie,

- naniesienie powloki znakow na nawierzchni¢ drogi,

- ochrona znakow przed zniszczeniem przez pojazdy w czasie prowadzenia robot,

- przeprowadzenie badah 1 pomiarow.

9. PRZEPISY ZWIAZANE.

9.1. Normy

1. PN-C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.
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2. PN-O-79252 Opakowania transportowe z zawartoscia. Znaki i znakowanie. Wymagania
podstawowe.

9.2. Inne dokumenty.

e Warunki techniczne. Poziome znakowanie drog. POD-97. Seria ,,I” — Informacje, Instrukcje.
Zeszyt nr 55. IBDiM, W-wa, 1997.

e Szczegdtowe warunki techniczne dla znakow 1 sygnatdéw drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa
ruchu drogowego 1 warunki ich umieszczania na drogach

( Dz. U. - Zalacznik do nr 220 z 2003 r., poz. 2181 ),

e Rozporzadzenie ministra Infrastruktury z dnia 23 wrze$nia 2003r. w sprawie szczegdtowych warunkdéw
zarzadzania ruchem na drogach oraz wykonywania nadzoru nad tym zarzadzaniem. (Dz.U. Nr 177,
poz. 1729)

-162 -

e Ustawa z dnia 20 czerwca 1997 r. Prawo o ruchu drogowym ( Dz. U. Nr 108 z 2005 r., poz. 908

Z pOzniejszymi zmianami ),

e Rozporzadzenie Ministrow Infrastruktury oraz Spraw Wewngtrznych 1 Administracji z dnia 31
lipca 2002 r. w sprawie znakow 1 sygnatow drogowych ( Dz. U. Nr 170 z 2002 r., poz. 1393 ),

¢ Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. w sprawie szczegotowych warunkow
technicznych dla znakow 1 sygnatéw drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i
warunkow ich umieszczania na drogach ( Dz. U. nr 220 z 2003 r., poz. 2181),

e Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewngtrznych 1 Administracji z dnia 17 wrzesnia 2003 r.

w sprawie kierowania ruchem drogowym ( Dz. U. Nr 182 z 2003 r., poz. 1784 ),

e Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych ( Dz. U. Nr 140 z 2004 r., poz. 1481

Z pOzniejszymi zmianami ),

e Katalog Powtarzalnych Elementow Drogowych. Centralne Biuro Projektowo Badawcze Drog i
Mostow

e Warunki techniczne. Poziome znakowanie drog. POD-97. Seria ,,I” — informacje, instrukcje.
Zeszyt nr 55. IBDiM, Warszawa, 1997r.
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D-07.02.01 OZNAKOWANIE PIONOWE

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania, dotyczace wykonania 1
odbioru robdt zwiazanych z wykonaniem docelowej organizacji ruchu — oznakowania pionowego, przy
przebudowie ul. Syrokomli w Leborku.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i1 kontraktowy przy zlecaniu 1

realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot obj¢tych Specyfikacja techniczna

Ustalenia zawarte niniejszej Specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych z wykonywaniem 1i
odbiorem oznakowania pionowego. Zakres robot zawartych w projekcie technicznym i przedmiarze robodt
dotyczy:

1.3.1. ustawienie shupow 1 konstrukcji wsporczych z rur stalowych ¢ 60mm,

1.3.2. przymocowanie tablic znakéw drogowych do stupow.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Znak pionowy — znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy z napisami albo symbolami, zwykle
umieszczony na konstrukcji wsporcze;.

1.4.2. Tarcza znaku — Element konstrukcyjny na powierzchni, ktérego umieszczana jest tres¢ znaku. Tarcza
moze by¢ wykonana z réznych materiatdéw (stal. Aluminium, tworzywo syntetyczne itp.) jako jednolita lub
sktadana.

1.4.3. Lico znaku — przednia czg$¢ znaku stuzaca do podania tresci znaku. Lico znaku wykona¢ jako
malowane lub oklejone (folia odblaskowa lub nieodblaskowa). W przypadkach szczegdlnych (znak z
przejrzystych tworzy syntetycznych) lico znaku moze by¢ zatopione w tarczy znaku.

1.4.5. Znak drogowy odblaskowy — znak, ktorego lico wykazuje wilasciwosci odblaskowe (wykonane jest z
materialu o odbiciu powrotnym — wspotdroznym)

1.4.6. Konstrukcja wsporcza znaku — stup (stupy), wysiggnik wspornik itp., na ktorym zamocowana jest tarcza
znaku wraz z elementami stuzacymi do przymocowania tarczy ($ruby, zaciski itp.)

1.4.8. Znak nowy — znak uzytkowany (ustawiony na drodze) lub magazynowany w okresie do 3 miesigcy od
daty produkcji

1.4.10. Pozostale okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi z SST D-00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robot

Ogd6lne wymagania dotyczace robot podano w SST D-00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”.

1.6. Podstawowy akt prawny

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. w sprawie szczegélowych warunkéw
technicznych dla znakéw 1 sygnatoéw drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego 1 warunkow
ich umieszczania na drogach ( Dz. U. nr 220 z 2003 r., poz. 2181 ), zwane umownie w niniejszej SST
winstrukeja (...)”. Pozostale akty prawne podano w rozdziale 10 i w PT.

2. MATERIALY

Ogoblne wymagania dotyczace materiatdow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w Specyfikacji Techniczne;j
ST D-00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”. Kazdy materiat do wykonania pionowego znaku drogowego, na ktory
nie ma normy, musi posiada¢ aprobat¢ techniczna wydana przez uprawniona jednostke. Znaki drogowe
powinny mie¢ certyfikat bezpieczenstwa (znak ,,B”) nadany przez uprawniona jednostkg¢. Materialami
stosowanymi przy wykonaniu oznakowania pionowego wedlug zasad niniejszej Specyfikacji technicznej sa:

- Znaki 1 tablice drogowe wykonane na podkladzie z blachy aluminiowej wyposazonej w element
usztywniajacy — lica znakow wykonanych z folii odblaskowej I generacji — symbole znakéw typowych
nanoszone metoda sitodruku. Powyzsze znaki musza posiada¢ $wiadectwo dopuszczenia do stosowania w
budownictwie drogowym.

- Shipki do znakow drogowych z rur stalowych (wymagania wg PN-80/H-74219), z elementem
przeciwdziatajacym obracaniu si¢ stupka, ocynkowane

- Uniwersalne uchwyty do mocowania znakéw 1 tablic drogowych

- Piasek na podsypke pod fundamenty znakéw drogowych

- Beton klasy B15 na fundamenty znakow (wymagania wg PN-88/B06250)

3. SPRZET

Roboty zwiazane z wykonaniem i ustawieniem oznakowania pionowego maja by¢ wykonane rgcznie.

Roboty ziemne zwiazane z ustawieniem oznakowania nalezy, z uwagi na uzbrojenie terenu, wykona¢ recznie.
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4. TRANSPORT

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-00.00.00. ,,Wymagania ogolne”. Transport znakow,
tablic, konstrukcji wsporczych (stupkow) 1 sprzgtu, (uchwyty, $ruby, nakretki itp.) powinien si¢ odbywac
srodkami transportowymi w sposob uniemozliwiajacy ich przesunigcie si¢ w czasie transportu 1 uszkodzenie.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne wymagania dotyczace roboét

Ogdblne wymagania dotyczace robot podano w ST ,,Wymagania ogo6lne”

5.2. Zakres wykonywanych robét.

Przed przystapieniem do robot Wykonawca jest zobowigzany do oznakowania rejonu robdt zgodnie z
»Instrukcja oznakowania robdt prowadzonych w pasie drogowym”. Oznakowanie pionowe obejmuje roboty
zgodnie z przedmiarem robo6t, a mianowicie:

1. wykonanie konstrukcji do znakow drogowych

2. wyznaczenie miejsc lokalizacji nowych znakow

3. ustawieni stupkéw do znakow,

4. zamocowanie tablic znakéw drogowych.

Wykonawca zakupi elementy oznakowania pionowego zgodnie z przedmiarem 1 zestawieniem ilosci
zastosowanego oznakowania pionowego, zawartym w projekcie technicznym. Wymiary znakéw drogowych —
grupa wielkos$ci znakow mate wg ,Instrukcji”. Liternictwo, typ folii, symbole i kolorystyka zgodna z ww.
instrukcja.

5. Konstrukcje wsporcze dla tablic E 1 zaméwi¢ wraz samymi tablicami u producenta. Konstrukcj¢ wraz z
niezbednymi dokumentami przedstawi¢ do akceptacji Inspektor Nadzoru.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot

Ogdblne wymagania dotyczace kontroli jako$ci robdt podano w ST ,,Wymagania ogdlne”

6.2. Kontrola i badania w trakcie robot:

- badania jakos$ci materialow pod wzgledem zgodnosci ze Specyfikacja Techniczna

- prawidtowos$¢ wykonania znakow drogowych — zgodnos¢ z ,,Instrukcja” pod wzgledem ksztattu,

wymiarow, rysunku, kolorystyki 1 liternictwa

- wykonane oznakowanie pionowe musi spelnia¢ wymagania okreslone w ,,Instrukcji”

- zgodno$¢ wykonania znakéw pionowych z dokumentacja projektowa (lokalizacja, wymiary, wysokos$¢
zamocowania znakow)

- aprobaty techniczne dla zastosowanych elementow oznakowania.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoélne zasady obmiaru robot

Ogo6lne zasady obmiaru robdt podano w ST D-00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest 1 szt. dla znakow, tablic oraz stupkéw.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST D-00.00.00. ,,Wymagania ogolne”.

8.2. Odbior ostateczny

Odbior robot oznakowania pionowego dokonywany jest na zasadzie odbioru ostatecznego. Odbior ostateczny
powinien by¢ dokonany po calkowitym zakonczeniu robot, na podstawie wynikow pomiaréw 1 badan
jakosciowych okreslonych w punktach 2 1 5.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne zasady dotyczace ustalenia podstawy ptatnosci podano w SST D-00.00.00. ,,Wymagania ogolne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej.

Cena wykonania robdt obejmuje:

- prace pomiarowe i przygotowawcze,

- zakup 1 transport materialow przewidzianych do wykonania robot,

- oznakowanie robot prowadzonych w pasie drogowym,

- przygotowanie shupkéw do znakow,

- wykonanie wykopoéw pod fundamenty znakow,

- wykonanie podsypki piaskowe],

- wykonanie fundamentow 1 osadzenie w nich shupkéw do znakow,

- montaz znakow,
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- zatadunek 1 odwiezienie gruntu z wykopu pod fundamenty znakow,

- uporzadkowanie miejsca prowadzonych robot.

9.3. Zakres robot objctych platnoscia

Projektowana liczba jednostek wykonawczych, zgodnie z przedmiarem robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

e PN-B-06250 Beton zwykty

e PN-H-04651 Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjnej srodowiska.

e PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na goraco ogdlnego zastosowania.

e PN-H-93401 Stal walcowana. Katowniki rownoramienne.

e BN-89/1076-02 Ochrona przed korozja. Powloki metalizacyjne cynkowe 1 aluminiowe na konstrukcjach
stalowych i Zeliwnych. Wymagania i badania.

e Rozporzadzenie ministra Infrastruktury z dnia 23 wrze$nia 2003r. w sprawie szczegdlowych warunkow
zarzadzania ruchem na drogach oraz wykonywania nadzoru nad tym zarzadzaniem. (Dz.U. Nr 177, poz. 1729)

e Ustawa z dnia 20 czerwca 1997 r. Prawo o ruchu drogowym ( Dz. U. Nr 108 z 2005 r., poz. 908 z
pozniejszymi zmianami ),

e Rozporzadzenie Ministrow Infrastruktury oraz Spraw Wewngtrznych 1 Administracji z dnia 31 lipca 2002 r.
w sprawie znakow i sygnatdéw drogowych ( Dz. U. Nr 170 z 2002 r., poz. 1393 ),

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. w sprawie szczegolowych warunkow
technicznych dla znakéw 1 sygnatéw drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego 1 warunkow
ich umieszczania na drogach ( Dz. U. nr 220 z 2003 r., poz. 2181 ),

e Szczegbtowe warunki techniczne dla znakéw 1 sygnatdéw drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu
drogowego 1 warunki ich umieszczania na drogach ( Dz. U. - Zatacznik do nr 220 z 2003 1., poz. 2181 ),

e Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewngtrznych 1 Administracji z dnia 17 wrzesnia 2003 r. w sprawie
kierowania ruchem drogowym ( Dz. U. Nr 182 z 2003 r., poz. 1784 ),

e Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych ( Dz. U. Nr 140 z 2004 r., poz. 1481 z p6zniejszymi
Zzmianami )

56



